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a favor de raJd-dbll, S. entidad española, domicilia­
da en iao'celona, Carie j.'-nnanoia, 66, por '* cotoC J1lilida 10

La presento invención so refiere a un prooediuion- 
jo anua na fasracacrón oe c i e m o s  de corredora, es^eona^—
^ant o oe los ael ti^o prot.e_ ieo V. o )- los morolos 0 3 atiii-
dad. nnre-ros 64.03 V 64.91?, de los qne os titular la pro
ed a SOa.ÍCa*aaLe*, prac iao al oval se resuelven muelos de
los inoonve íenoe s cu '1 riOti-ó ríl 3;1 pî 3sonto venían plantean-
lose en esta latvio..edén, espeoialnenvo fon lo cuo a sim­
plificación ia operaciones y utilización oc máquinas espe­
ciales so roliore. _

ll. 11 notable incremento que de un tiempo a esta par-
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t e  v ie n e n mKj ó;-*L, m arro  en su 1 o , f r i c a c ió n l o s  c i e r r a s  0.3

mañerear jJ-L̂ Í.̂ éfjr.-OOy na hecho que S ... UéhS O h-.--'óh l a  manera de

f o d r i o i r l J b -É jt a coanar i o s  y s e n c i l l a , que p e rm i t i e s e

o i f r c a r , j'ío „a oleid Cutos t e ret it indanto  ao a^tah-i-e, s ino  de

0:0̂. aoOí^OmiCas ,0. .LÍ aer)-,'_''_:ei.ÍJÍeEm n :e i-'iS ere--
casos rayadnos irmxea a o o ra ,  no só lo  con cee.-x a ,  a lad que

exlym;a e l  cono: toso e l ¿aaquánaria e s p e c i a l , que ato:',y.. 3 1' y —

s n l t ^ onerosa e tiiUno jo y exime mucha mano t e  üL.ra, 3j.n cóte

los i"Síjoj_loó'.o oc ta n j t .os  alcancen a solventar l a  m n l l i t n l  

na inconvenientes que se presentan con los cierres acaba­

dos*
El proceso objeto le la invención está precisamen­

te estudiado para la fabricación de esta clase de cierres 
de material plástico y basa su sencillez de realización en 
la utilización de las propias máquinas actualmente conoci­
das en la industria de los plásticos y le confección, de 
forma que resulta simple y económico a la vea, sin quepor 
ello los cierres fabricados ole acuerdo co.e el mismo anoíez- 
can do los j nconv-niantas que se presentaban en los actual­
mente con*)Ot'..es e u'ur.^maaoe, lacrrcu .os oen los .ate,..os ma —

terceros.
El erocodim ie-nto en c u e s t i ó n  c o n s i s t e  ose .o: á l c e n t e  

en fo rm ar  i n i c i a l u m u t o  por e x t r u s i ó n  una t i r a  p lana  de ma­

t e r i a l  p l a e c i c e  f l .  n i d i o ,  op anchura aero_h.^da, l e  cual.,: 

una vea conform are ,  es somatia^  ̂ t roque lan iouto ,  formando 

en l a  ^is^^ y e_a in ien^eodadaa  en to^a su lon ._ i tud ,  ana Sa-  

eo ^eo rea ra s  t r a n s v e r s a l e s  o v e n t a n a s ,  en ano t e  o yos  

cornee i n t e r n a r e s ,  y en l a  p ro p ia  o p e ra c ió n  de t ro q u e la d o ,
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se  ío r . a m ano- sai i- . int .gS, co -- -̂dOjbOn.- .̂--h-ib-gS mi

uOaas A.S'^ ŷ gg -̂La Loo ^nn^aaggbn.onb

e j e  t e o r i e a se  l a t i r ^  y< que c o n s t i t n í r a n  i o s

'--'.-.i ¿C iúS casa  s im a ,  imana

posición en
sobre el 

3-os.entos
ne nonenun

^sí pregara g  ía eirá, se procede seguinamente a 
doblarla lonritrlinaironie, reuniendo sos lories y asosán- 
loios, a través re los oportunos cordoncillos o similar, 

a la cinta re soporte, ene or.rlo ser textil o también le 
material plástico o análogo, soltiarirántola a la misma
por casino , adiiesion o smurar.

De à-O-Lìiâ al mollar ron gitili inainsnt a 1,, ti
ra citara, ias ;ix.'Q'oLi.i.jnc'gneiss de ios co g'd̂ s s ini annos .3
ras aeorú^ras bransvorsarea s ra nasas, c r o a a m  *sr or 

lomo la la tira dóblala y enfrentadas con las de la tira 
contiena, si lien laíasauas respecto a las mismas en posi­
ción para ^emitir el engarce.

me acuerdo con una realización ventajosa de la in­
vección, y al objeto se sar mayor íleuiuilidad al cierro 
una ves montado, las aberturas transversales re ceda tira 

son prolongadas hasta los borsos m  la ^ropia tira, ja sea 
en forsa alternara sacre uno y otro borle, ya prolongando-
las sobre un mismo carda. l!n el prì..gro de los casos,
tira adquirísg une forma en sig-asg ue tras. o o ji.0.n̂ "̂7*0g'

rectos, manaras ea el scgunuo asmara concertar su por una 

serie so poqueigs tiras amatas y paralelas transversales 

unidad a una longitudinal común por uno se sus extraños.

rara mejor comprensión de cuanto queda expuesto,
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se acoídga^a un dibujo en el que, esquemática;,.ente y can 
solo-a título uc ejectJÍo, se repa-esenea un caso práctico 
re realización del proceso te la invención. '

8n dicta urbajo, la figur.j. 1 oorrespon ', e a un es­
quema Ae la pr raera laso o de extruslomado; la iiyara 2 
representa el troquelado continuo de la tira forreas; la 
iiyura 3 es ana vista cu perspectiva de ¿ticha tira troque­
lara a-e acuerno coa una primera realización me la mioma; 
la fApura 4 as una vista asimismo en perspectiva de dos ti­
ras enfrenarlas y pnrcialmoriio doblaras; la figura 5 corres- 
ponae a una sección arausvej.'sal de un¿t tira completa,cenra 
montana sobre su cinta da soporte; la íipura 6 muestra la 
forma re enzarce te los .¡lentes '= e dos tiras de un mismo 
cierro; la figura 7 representa el cierre completo; y las 
fapuras 8 y 9 corresponden a sendas variantes no realiza­
ción do la tira base representada en la figura 3.

je acuerdo con la invención, se empieza por formar 
por extrusión, mediante una máquina apropiada -1-, de las
utilizadas corrientes.ante en la industria de plásticos, una 
tira -2- plana de material plástico flexible, la cual es so­
metida rungo a un troquelado en continuo, medíanse troquel 
-3- y matriz -4-, para formarle una serie ae aberturas 
transversales -3-, las cuales se forman on posición equi­
distante a todo lo largo de la tira -2- (figura 3), forman­
do en uno de los bordes a:- estas aberturas, en posición co­
rre sponn i entes en totas ellas y sobre el eje teórico de la 
tira -2-, unas protuberancias -6-, aostinaaas a constituía­
los elementos te engarce del cierre una vez montado.
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Dianas tiras -2- s.-n luego dobladas ron.¿,lcudinal- 
mente, reuniendo sus aeraos opuestos (figuras i y 5) y ado­
sándolas por los míanos, previa intercalación de los corres­
pondientes cordoncillos -7-, sobre una cinta ue soporte -3- 
de constitución corriente (púa sea textil, le material plás­
tico o análogo).

21 cierra así formado actúa a través de una corre­
dera -3- da características apropiadas.

ln ras depuras 3 y 3 se representan unas rayeras 
variantes ae realización de res cintas -2-, que permiten 
da-' ar cierre na„or flexibilidad y, por tanto, aumentan en 
lo que cabe su posibiriuades de adaptación a los diversos 
usos a que pueda destinarse, dn la figura 7, las aberturas 
-p- de la tira -2- se prolongan alternara;,icnte hasta uno y 
otro de los bornes de la miopía tira, coniiparando a la 
misma a nodo de zig-zag, de.tramos transversales rectos y 
paralelos entre sí, mientras que en la figura 9 las abertu­
ras -2- se prolongan ar t e r n a t i v am o n t e sobre un mismo borle, 
formando cuadriláteros transversales paralelos iguales en­
tra sí, unidos a un borda común. 13n ambos casos, se obtie­
ne análogo resultado, quedando prevista igualmente la for­
mación de l„is protuberancias -3- para el engarce.

Es ¿viuente lo simple del proceso descrito, en cu­
ya realización destaca especialmente la intervención de 
aparatos o dispositivos especiales dc fabricación que com­
plican loe sistemas usuales, haciéndolos onerosos y caros.

gerúíi i n d e p e a dientes a el objeto ue la invención 
los materiales utilizados para la fabricación de los cié-
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¿. 'rlilCiî idiCC - x -í.OC iuî iiiOSy î̂ -hiccOj-OiljC U-L" 
L< j , Cíl yonerí^r, uOCOS OUniiboS 0Cu3rres accesorios
puedan presentarse, siempre que no aparten al conjunto de 
cu esencialidai.

to de ra presente oatent-

10.

Id

be reivindica como ob, _ _
ae invención:

1. Procedimiento de fabricación de cierres de corre­
dera, que consiste esencialmente en formar inicialmente por 
extrusión ana tira plana de material flexible, tal cono un 
practica r_-.ro —.L'*) o cimbrar, la cual os luepo somubida a 

troquelado para formarle en posición equidistanciada y a 
todo su larro una serié de aberturas transversales o venta­

nas, las cuales se dotan en la propia operación de troquela­
do y en uno de sus bordes internos transversales, en posi­
ción correspondiente entre si y vemajosa^erce coi.-Oi ooto 
con el eje teórico de la tira, íe una serie de protuberan­
cias cue determinarán, luepo de montana la tira, los elemen-

ti ̂ nrer ::3 ÍOS llCllhCS í-'-C 1 cd GO-í'.:lL-:'.n.íd 0 cíe-

2. Procedimiento de fabricación de cierres de corre­
dera, sopún la reivindicación anterior, que se caracteriza 

por el hecho de que la tira plana citada, con las aberturas 

practicadas en la misma es doblada 1onyitudinalmente cara
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3. Procedimiento de fabricación de cierres de co­
rredera, según la reivindicación 1, que se caracteriza por 

el hecho de que queda previsto el prolongar las aberturas 
transversales de la tira base flexible sobre los bordes le

r '
ya sea sobre un mismo borde, con lo que se logra aumentar 

la flexiblicad del cierre una vez montado.

4. Procedimiento de fabricación de cierres de co-
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