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cuya superficie posea una mayor dureza que el elemento que se -
quiere perfilar.

Estos pérfildadores convencionales sufren un

desgaste muy rapido &o6n loAQuefsu_vidé de servicio es corta, es-~

taﬁdo constitufdos de tal forma que es diffcil su-accesibilidad,

y_ié que es més‘impértante, su reglaje para la consecucién idé-

nea del rectificado. Asi_mishO'el tiempo de perfilado es largo,

" lo cual repercute eﬂ la eficacia del perfilador.

Para solventar todos estos inconvenientes se

ha constitufdo un perfilador mediante.plantillé y moleta diaman-
tada compuesto por un cuerpo central que sirve de alojamiegnto pg'

*

ra una serie de cilindros, encargados de comunicar los movimien-

* e 0

tos longitudinaliy transversal en cada momento a un éarrg é?e so
porta tanto a la molet.a, como a un palpador que en la faéé'é§erg
tiva entrard en conjuncidn con la correspondiente plantifﬁi.

. La moleta diamantada esté constituida’ﬁét un
disc. con redondeamientos debidamente calibrados y esté édiébada
en un rebaje del ex;remo inferior del carro, de confbrmaéié& ge-
neral en cruz de brazos.desiguales, estando situada de t@%Z?orma

que el eje de dicho disco sea paralelo a la muela que se desea -

perfilar.

Sobre el extremo del brazo horizontal de me-

nor longitud del carro, se halla enclavado en su parte inferior

el palpador que discurre sobre el perfil de una plantilla, con -

| 1o cual se transmite al carro y por lo tanto a la moleta diaman-
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tada la posicibén adecuada en cada momento para conseguir el rec=

tificado deseado.

La plantilla se halla situada debajo del pal
pador teniendo un perfil semejanté al que queremos consequir en
la muela, estando su parte inferior’adécuada'paré su anclaje al
cuerpo soporte del peffilédOr, pudiendo sér fadcilmente cambiada
por otra de diferentes caraétéristicas en.caso necesario.

‘ | Para la oﬁtencién del movimiento longitudi-
nal de la moleta diamantada sobre la mﬁe;a, se dispone de un ci-
lindro de movimiento longitudinal y de doble efecto, cuyg, empuje
éobre el cafro del diamantador es paralelo en direccién cep.bl -
eje de la moleta diamantada. Los movimientos transversaleg:@gl -
disco diamantador se obtienen mediante la combinacidn debdag ci-

lindros uno de ellos-de perfilado y, el otro de retroceso,,actuan

do ambos sobre el brazo horizontal de mayor lingitud del carro.
L X N J 0..

La accidn de perfilado de la moleta diamanta

.
o

da sobre la muela se efectda gracias al cilindro de perfil&?o -
gue obliga al carro del diamantador‘a trasladarse de forgg’éue -
la moleta se acerca a l1la muela a rectificar y entra en égﬁbécto
con esta, siguiendo el perfil de la plantilla. El movimiento in-
verso es realizado p&r el cilindro de retroceso que eleva el ca-
rro del diamantador colocandolo a la misma altura con respecto -~
al eje de la muela que en la posicibn inicial de partida.

Para la correcta rectificacibén de la muela,

esta entra en contacto con la moleta diamantada, de forma gque gi

——— pm—— r——— P p—
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" moleta diamantada, esta también realiza movimientos laterales ¥y

" ¢co diamantador para recorrer todo el perfil de aquélla.

‘exterior de la plantilla, empieza a descender y siguiendo la tra-

concluyendo con este segundo recorrido la operacidn de perfilado.

H
rando ambas segdn sus respectivos ejes se produzca una abrasidn

sobre' la superficie exterior de la muela debido a la mayor dure

za del disco diamantador. Junto con el movimiento de giro dé 1la
transversales en &l plano formado por los ejes de la muela y dis

Dé esta forma la moleta empieza a rectificar

primeramente el redondeamiento interior de la muela a la vez que
asciende actuando a su vez el cilindro de retroceso. Una vez la

moleta sobre las géneratrices del cilindro que constituye 13 mue
la se desplaza hacia el extremo opuesto por efecto del c$1in§ro

.

de movimiento longitudinal, y cuando haya alcanzado la zona }ec-

ta se desactiva el cilindro de retroceso para permitir el bgrfi-

lado total del radio.del otro extremo. °

L]
* o 0

Cuando el palpador llega al redondeamtento -

yectoria de la copia obliga a la moleta diamantada a perﬁilér el
redondeamiento exterior de la muela. Terminado este recofriéo, -
el cilindro de perfilado alivia su presién y entra en fu%g}bn el
cilindro de retroceso que obliga a la moleta a ascehder nuevamen
te sobre el redondeamiento de.la muela para realizar un segundo

recorrido de la moleta diamantada en sentido inverso al anterior,

Al comienzo de cada recorrido, la moleta dia

mantada no se situa en la parte inferior del redondeamiento, si-
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20 La figura 2 es la representacién del ciclo -
recorrido'por el diamantador,'separando los caminos de ida y vuey
ta de la moleta diamantada. -

: En ellas se pueden apreciar las siguientes -
. particularidades: '
25 ‘ 1.- Muela.
no - NEE——

-cibn; sobre dicho plano: ' ' ceede

ca del conjunto adecuadamente posicionado respecto de la“muéla -

no en su parte superior rectificando solamente este tramo del re
dondeamiento, terminidndose el perfilado cuands la moleta en el -
recorrido inversq‘vueIVé a pésar por el redondeamiento con 16 -~ |
gue se cornsigue quevel‘rectificado de los redondeamientos de la
muela se efectden siempre ah sentido descendente para evitar que
en’ la ascensidn la moleta produzca erosiones.en la superficie de
la muela y realizar 1é»operacidn con un menor esfuerzo.

- Asi mismo para conseguir un perfilado lo més
exacto posible en los redondeamientos es preciso disminuir la ve

locidad longitudinal en estos radios y como consecuencia la velo

c¢idad en las partes rectas es m8s répida que en las curvas. ,

- Para comprender mejor la naturaleza del ‘in-

vento en el plano adjunto representamos (a titulo de ejemplo me-

a

ramente ilustrativo y no limitativo) una forma preferent§°dé rea

lizacién industrial a la gue nos remitimos en nuestra desScrip- -

La figura 1 es una representacién eéﬁggméti-

(1). “5

o ¢

[ ]
* o
'0

g w . g yf_r-—-;—" " > o
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~consiste fundamentalmente en un cuerpo central (1) que sirve de -

] soporte de los diversos elementos que proporcionan el movimiento

2.- Moleta diamantada.

3.- Carro mévil.

~.4.= Cuerpo central.

5.- Plantilla.
6;? Palpadér.;
7.- Cilindro de perfilado.
.. Be=~ Cilindré'de retroceso.
.'i.- Cilindro de movimiento longitudinal.

I - Punto dnicial.

* ¢ 40

11 - Altura.prefijadavde ataque en el primer

recorrido. . . .

III - Contacto moleta-m@éla en el primer re-

corrido. .

.
-
. .0

IV - Separacifén moleta-muela en el primer re

o M o‘o

corrido. *

[ ]
eee b a

V - Final del primer recorrido.

« o

VI - Altura prefijada de ataque en eL:ségun-
. ‘do recorrido. = = el
- VII - Contacto moleta-muela en el seﬁgbho re
corrido. |
VIII - Separacién moleta-muela en el segundo
recorrido. .

El perfilador objeto de la presente invencién
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a una moleta diamantada (2) que sujeta a un carro mévil (3) es -
la encargadg de perfilar la muela (1).

| La moleta o disco diamantador (2) tiene for=
ma cilfndrica de bordes redondeados con incrustaciones de peque-
fios diamantes en la superficie exterior y redondeamientos, lo -
que le confiere una elevada dureza. Esti colocada en la parte in
ferior del carro (3) y en posicibn tal que su eje de giro es pa-
ralelo al eje de giro de la muela (1) a perfilar.

En la parte superior del cuerpo central (4)

y debajo del palpador (6) estd colocada la plantilla (S) de for-

*¢ 900

‘ma semejante al perfil de la muela (1). El conjunto de plantilla

(5) ¥y palpédor (6) éon los encargados.de fijar la posiciénoaél -

carro (3) que unido a la moleta diamantada (2) posiciona a’ esta

:0 ®e
.
. 00’

correctamente sobre la muela (1).

El carro del diamantador (3) tiene forma de

cruz con brazos horizontales de diferente longitud y tratfefizte a

la moleta diamantada (2) los movimientos de unos cilindfb$.l7, 8

y 9). ' "»f

Para el movimiento de ascenso de la ‘noleta -

)

diamantada (2) est& unido al brazo mayor del carro (3) un cilin-

dro de retroceso (8) que aumentando la presifén en su cara infe-

rior, eleva al carro mbvil (3) separando a la moleta diamantada

(2) de la muela a rec:ificar (1).
El cilindro (7) de perfilado, al recibir pre

sidn en su cara superior hace descender al carro y acerca por -
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tanto a la moleta diamantada (2) a la muela (1), siendo este ci-

lindro el que comunica el movimiento de descenso a la moleta (2)
en el rectificado de los redondeamientos de la muela (1).
El carro del diamantador (3) recibe la &ac-

cién de un cilindro de movimiento lofigitudinal (9) traslad&ndosé

‘hacia la plantilla (5) cuando aquél recibe un aumento de presidn

dé aceite en su cara interna, sirviendo también para hacer que -
el carro mévil (3) se desplace en sentido opuesto cuando la ac-
cidén en el cilind:o de movimiento longitudinal (9) se efectle so

bre la cara exterior.
- La moleta diamantada (2) y la muela (1) .en-
tran en contacto para realizar el rectificado de la ﬁltima;”gi—

rando ambas en el mismo sentido, conservando en todo momento sus

LA .'

respectivos ejes paralelos. La moleta diamantada (2) recaéré el
perfil de la muela (1) efectusndose asi el rectificado de.ésta -
iltima manteniendo las posiciones prefijadas por la plaﬂfffla -
(5), que se transmiten al carro mévil por la accibn del‘béibador
(6) que recorre el perfil de aquella. . teel
El rectificado completo se efectfa e’p::d:os re

corridos de sentido inverso que efect@ia la moleta diamantada (2)
sobre el perfil de la muela (1).

| La moleta (2), partiendo de la posicidn ini-
cial (1) representda esquemidticamente en la figura 2, se eleva -
hasta la posicidn prefijada (:iII) , mediante la actuacidn del ci-

lindro de retroceso (8) que por tener mayor seccidn vencerd al -

M ade A o
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dondeamientos de la muela se efectuen en sentido descendeﬁ%é'bg

- 10 -

ciiindro.de perfilado (7). Desde la posicidn (II) la moleta (2)

; ataca a la muela (1) ﬁrasladandose'él punto (III), donde entra =

en contacto con ésta, debiddé a la accién del cilindro de movi- -

miento longitudinal (9),'empezapdo el rectificado. Durante todo -

¢l proceso, el cilindro de perfilado (7) esti en contfnuoc traba-

jo asegurando la;xeSLGn del palpador (6) sobre la plantilla (5).
La moleta diamantada (2) recorre el perfll -
de 1la muela desde el punto (I11I) al (IV) actuando el cilindro de

mov1m1ento lingitudinal (9), continuando la accidn del cilindro

de movimiento longitudinal (9) hasta alcanzar la moleta (2) da -

posicién. (V) final del primer recorrido. ' - Tl e

En el punto (V) entra en func1onam1ento el -

cilindro de retroceso (8) para conducir a la moleta dlamantada -

’o
.0

(2) a la altura prefijada de ataque (VI) donde comienza el segun

oo 0

do recorrido de ‘la moleta (2) sobre el perfll de la muela ‘(1), -

K
siendo este igual gue el primero pero en sentido inverso. .

Se ha procurado que el rectlflcado de* %ds re

&

N o0

jo la accibén del cilindro de perfilado (7), para lo cual’lgs’ pun

tos de atagque de la moleta (2) en cada recorrido est&n mas altos

que los de fin de carrera, ehpezando el rectificado en ia parte
superiof del redondeamiento, evitando asi que se produzcan irre-
‘ gularidades en la superficie rectificadavde la muela (1) y per-

:mitiéndole a la moleta (2) alcanzar perfectamente la parte supe-

_rior de la muela (1).
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‘cidn del perfil en la muela (1), qué la suma dé los radios de re

-perfilado. . ' wee

e m e e ——————EASREE

Se ha de cuiiplir, para la perfecta consecu-

dondeamientos del palpador (6) y de la plantilla (5) sea igual a

la suma de los radios de redondeéamiento del diamantador (2) y de
la muela (1).

Para poder conseguir un redondeamiento en la
muela (1) 1o mis exacto posible, es tambi&n necesario disminuir
la velocidad longitudinal en estos radios'y en consecuencia la =

velocidad de trabajo en las partes rectas es mds rapida que en -

las curvas.

.
*o 0 00

Acbmo l6gicamente se~comprende se ha previsto

.
4

una interconexlén entre los cilindros (7 y 8). Asi mismo se ha -

000

previsto gue de un modo totalmente automitico, cuando 1a moleta

de una pasada a la muela, quede aquella Yy ya sin més dispuesta -

LTINS

con una carga regulable, de modo que pueda ejecutar el pr6x1mo ~

. s ®

Descrita suficientemente la naturale?a.del -

.
presente invento asi como su realizacibn industrial, solo ‘cabe -
anadir que en su conjunto y partes constitutivas es 9051b1;:1n-

trodu01r cambios de forma, materia y disposicibn, sin salirse -
del cﬁadfqndel invenﬁo, en cuanto tales alteraciones no supongan.

variacién sustancial del mismo.
El solicitante, al amparo de los Convenios =
Internacionales sobre Prbpiedad Industrial, se reserva el dere-

cho de extender la presente demanda a. los paises extranjeros, si
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fuera posible, reivindicando la misma prioridad de la presente -

solicitqd.

"N O T A

El Modelo de Utilidad que se solicita por -

 veinte aflos para Espafia de acuerdo con la vigente Legislacién so

bre Propiedad Industrial, deberad recaer sobre "PERFILADOR PERFEC
CIONADO, MEDIANTE PLANTILLA Y MOLETA DIAMANTADA", en todo de -
acuerdo con las siguientes: . |

REIVINDICACIONES

1.- Perfilador perfeccionado, mediante planti

lla y moleta diamantadé, caracterizado porque la moleta, de con-

*e

fdrmacién cilindrica y bordes redondeados, va dispuesta en un ca-

rro de soporte con su eje de giro paraxial al de la muela.a'perfi

.‘. R
lar, ofreciendo dicho carro una configuracidn general en "T"™'de -

LR N

ramas desiguales, de las que la menor incorpora en un extremo un

) $ C'Q‘
palpador en correspondencia con la respectiva plantilla mi€nfras

.

que la mayor queda relacionada por su extremo con un cilihdre de
perfilado, cuya accibén tiende a que el palpador se apoye Sobie la
plantilla, y por su zona media con otro cilindro, pero es%g'?e re

troceso, cuya tendencia es contraria al anterior; a la vez que to

do el conjunto va corfe;acionado con un cilindro que faculta su
desplazamiento longitudinal en uno u otfo sentido todo ello de mo
.do que inicialmente y por la actuacidn del cilindro de retroceso
se dispdne a la moleta a una cierta altura respecto de la curvatu

.ra de uno de los lados de la muela, para posteriormente cesar en

e DRSS gAY Ll ; v v Ty ey w
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. fiadas por una sola cara, acompafiada de sus correspondientes dibu

- 13 -
su actuacibgiestetcilindro y por la accibn de los otros dos dar -
lugaf ya alrperfilado‘dé eéta pércién‘de curvatura asi como de to
da la zona £ecta de la muela y de 1la cnrva‘cdmpleta de su otro la
do, para posteridrménte repetir de nuevo esté éiclo, pero segln -
un desplazaﬁientd iOngitudinal inversd.
| , ' 2.- "PERFILADOR PERFECCIONADO, MEDIANTE PLAN-
TILLA Y MOLETA DIAMANTADA", | -

| Segﬁh queda sustancialmente descrito en la -
presénte me@oria descriptiva,gque consta de trece hojas mecanogra

0 0 0t

jos.

Madrid,
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