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PATENTE
DE
INTRODUCCION

por "UNA MAQUINA DIVISORA-PESADORA AUTOMATICA PARA PASTAS O

MASAS, EN ESPECIAL DE PANIFICACION", a favor de la razén so-
cial espafiola TURU, S.A., domiciliada en TARRASA (Barcelona)
Avenida Abad Marcet,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se refiere esta patente de introduccidén a una mdqui-
na divisora-pesadora automdtica para pastas o nagas, en esgpe-
cial de panificacidn.

/Se caracteriza en que la masa a dividir es introduci-
da en la cdmara de un cilindro, con pistén de carrera regula-
ble, segin el volumen y peso de masa que se desee, por una
corredera de presién que bascula dentro de una cdmara de masa,
la cuel a su vez la Tecibe de la tolva de alimentacidn o carga,

Esta cdmara de masa es de seccidn longitudinal circu-

lar, y tiene las boczs de alimentacidn ¥y paso al cilindro divi-
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sor en dngulo recto, encontrdndose el centro de esta seccida
en la interseccién de ambos plancs.
En la parte posterior a este centro lleva un rodillo

dotado de movimiento de rotacién que ayuda a la masa a pasar,

- Por su propio peso, desde la tolva a esta cdmara de masa. Por

encime de este rodillo ¥ transversalmente al mismo van, igusl-
mente provistos de rotacidén, otros dos rodillos de diferente
didmetro colocados sobre un mismo plano. Tienen por misién ayu-

dar, asimismo, a la pasta a pasar a la cdmara de masa, eleimi-

' nando ademés cualquier residuo de aire gue podrfa arrastrar.

Muy cerca del centro antes indicado Yy precisamente por la parte f
interior, va alojada sobre un 4rbol basculante, la corredera
de presién.

Esta corredera que ademds de bascular un €ngulo deter=
minado y regulable dentro de la cédmara de magsa, tiene otro mo-
vimiento de ascenso y descenso, cumple la misidén de introducir
la masa en la cdmara del cilindro divisor, que permanece abier-
ta mientras esta corredera bascula en sentido descendente.

Los movimientos mencionados de esta corredera vienen
sincronizados por mediacién de levas y palancas desde un &rbol
prineipal, al igual gque el del movimiento de vaivén del cilin-—
dro divisor, de gue luego hablaremos.

El funcionamienfo, partiendo de la posicidén superior
es como gigue: |

En este momento la corredera empieza a Penetrar en la
cdmara de masa y momentos despuds empieza a bascular en senti-
do descendente, arrastrando a cierta presién una cantidad de
masa superior a la necesaris para llenar el cilindro.

El sobrante de masa escapa a la parte posteriof de la

corredera por unas ranuras longitudinales que dsta lleva ¥ por
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el espacio regulable que queda entre el final de ésta ¥y la pared
de la cdmara de masa. Espacio que es mayor vuanto menores sean

las porciones de masa a dividir y cuanto mds duras sean las ma-
sas, y menor cuanto mayores sean las porciones y blanda la masa.

Al llegar la corredera al final de su trayecto descen-—
dente, ésta se encuentra prdcticamente paralela a la boca de sa-
lida y a una determinada distancia de ella. El dltimo tramo de
este movimiento es prdcticamente normal a esta boca, por lo que
el 1llenado del cilindro se hace en perfectas condiciones supri-
miéndose con ello espacios muertos y partfculas de aire dentro
de las masa,

En esta posiocién, la corredera empieza a galir y el
pistén se retira, quedando bloqueada la boca de salida,

La szlida de la corredera no deja cdmara de aire dentro
de la masa gracias a la presidn existente en la masa Yy al poco
espesor de la corredera. Una vez gue llega a su punto superior,
en que ha salido totalmente de la masa, bascula el 4rbol que la
albja un determinado dngulo, también regulable, de acuerdo con
el peso y volumen que se desee, y el ciclo empieza de nuevo.

Mientras tanto el cilindro divisor ha basculado un 4ngu-
lo determinado, siempre igual, hasta el punto de explulsidén de la
masa, volviendo otra vez al punto de partida para empezar el ci-
clo,.

Este cilindro es el que marca la porcién de masa o peso
que deseamos obtener. Para ello el pistén lleva un regulador de
carrera de fdcil manipulacién, con el que se obtienen las dife-
rentes cavidades.

Cuando este cilindro ha basculado a la posicién de ex-
pulsién, el pistén es empujado hacia fuera, desalojando la pas-

ta o masa contenida en el cilindro en una cinta transportadora.
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fanto el basculamiento como la expulsién, vienen sincronizados
con el resto de los movimientos de la mdquina, gracias a unas
levas existentes en el drbol principal y las palancas correspon-
dientes,

Una cinta transportadora sin-fin, y un equipo de espol-
vorear, complementan la salida automdtica de las porciones de
masa prefijadas.

lodas las partes de la mdquina son de muy fdeil acceso
para su limpieza, y la tolva va provista de un dispositivo auto-
mético que para el motor cuando esta se encuentra abierta, en
evitacién de accidentes,

Yara facilitar la explicacién se acompafia a la presente
memoria de unas ldminas de dibujos en lasg que se representa es-—
quemdticamente un caso de realizacién de mdquina divisora-pesa-
dora automdtica que se cita a tftulo de ejemplo, no limitativo
del alcance de la patente que se solicita,.

En los dibujos:

La figura 1 representa un corte longitudinal esquemftico
de la mdquina,

la figura 2 es una seccidén por el eje de la corredera de
presién, o sea por UD en la figura 1, '

la figura 3 indica la expulsidn de la masa del cilindro
divisor a la cinta transportadora,

la figura 4 es una seccidn por AB en la figura 1,

las figufas 5, 6 y 7 manifiestan diferentes posiciones de
la corredera de presién y del ecilindro divisor,

La masa que se arroja en la tolva 8 (figs. 1 y 4) es
ayudada, por los rodillos 1 y 2, & pasar por su propio peso a la
cdmara de masa 3,

La corredera 10, que se encuentra al iniciar el ciclo se- .



gdn 1la posicidén adoptada en la figura 6, comienza su penetracidn
hasta alcanzgr la posicidn indicada en la figura 7. Durante este
movimiento el cilindro divisor 13 ha pasado a ocupar la posicién
de la figura T, permaneniendo en esta posicidg hasta el total

5. basculamiento de la corredera de presién 10.

El dngulo 21 de este basculamiento es graduable por las
difereﬁtes posiciones que tiene la palanca 9 (figura 1l y 7) sien-
do mayor para grandes divisiones y menor para pequefifis.

Al baspular esta corredera, el pistdén 12 del cilindro

10. divisor 13 ha retrocedido hasta que el tope 6 ha sido detenido
por la pieza Y, regulable desde el volante 4.

La mass ha penetrado en el cilindro 13 con una cierta
presidn dada por el resorte de la palanca 7 eliminando asf un
defectuoso llenado, y evitando burbﬁjas de aire y espacios muer-

15. tos siempre tan nocivos. El resto de la masa escapa por las ra-
nuras 18 y espaclos a.

En esta posiciédn tiene lugar, sincroanizadamente, una
elevacién o salida de la placa de presién 10, y una retirada del
cilindro 13 a la posicidn de expulsidn.

20, Le placa de presién 10 (fig. 2) se eleva gracias a un
tambor de levas 17 y las palancas correspondientes. Este tambor
lleva movimiento continuo de rotacidn.

La expulsién de la masa 19, puede apreciarse en la figu-
ra 3, en la cual se muestra como la excéntrica 16, en su movi-

25, miento sincronizado de rotacidén, empuje a la palanca 7, arras-
trando al tope 6 y con ello al eje 18, que a su vez, por medio
de palancas, empuja al pistén 12 expulsando la pasta 19. Esta
es arrojada sobre la cinta sin-fin 20. Un espolvoreador 22 impide
que se pegue a la tela,

50. Las palancas 9 y 15 y la leva 14 dan, desde el drbol prin-
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cipal, el movimiento de basculamiento al 4rbol 11 y éste a la
placa 1Q.

Le invencién, en su esencialidad, puede ser llevada a la
préctiea en otras formas de realizacifn, que difieran en detalle
de la indicada a tItulo de ejemplo en la deseripciébn, a las cua-

les alcanzard igualmente la proteccidén gue se recaba, Podrd€, pues,

construirse en cualquier forma y tamafio, con los medios y mate-—

riales m4s adecuados, por quedar todo ello comprendido en el

espfritu de las reivindicaclones.
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NOTA

Descrito el objeto de la invencidm, lo que se declara
como no divulgado ni practicado en Espafia comprende las siguien-
teg reivindicaciones:

1. Una mdquina divisora-pesadora asutomdtica pare pas-
tas o m:sas, en especial de panificacién, caracterizada esenciai—i
mente por el hecho de estar constitufda por un cuerpo alimentadorg
formado por una tolva, una cdmara de masa comunicante con dicha
tolva de alimentaciém, unos rodillos que ayudam & la conduccidn
de la magsa desde la tolva a la referida cdmara, un cilindro di-
visor que presenta su embocadura hacia la cdmara de masa y ésta
montado en disposicién basculante, comprendiendo este cilindro
un Smbolo mévil operativamente dispuesto para provocar alternati-
vamente la entrada de la masa en el cilindro ¥y la expulsidén de
1a maese asf dosificada al exterior en el movimienfo de bascula-
miento, comprendiendo ademds la mdquine una cinta transportado-
ra gin-fin, un equipo éspolvoreador y un mando que sincroniza
los movimientos de la mégquina mediante levas existentes en el
4rbol principal y sus palanceas correspondientes.

2. Una mdquina divisora-pesadora automdtica segin la
reivindicacién 1 caracterizada porgue la tolva de alimentaciéy
va provieta de dos rodillos de igual o diferente difmetro, dota-
dos de movimiento de rotacién, que ayudan & la masa & introdu~
cirse por su propio peso en una cdmara interior receptora.

3 Una mf£quina divisora-pesadora automdtica segin las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizada porgue debajo de los ro-

dillos citados en la reivindicacién 2, va otro rodillo dispuesto
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en sentido transversal, dotado asimismo de movimiento de rota-
cién, el cual introduce ¥y orienta, igualmente, la pasta hacia la
cdnmara interior.

4. Uns méquina divisora-pesadora avtomdtica, segin las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque la cédmara interior
receptora de la masa es de seccidn longitudinal circular, presen- i
tando las bocas de entrada y salida a 900, en cuya cdmara el ro-
dillo transversal se encuentra en la parte opuesta a la 1fnea
donde se encuentran los dos planos de las bocas mencionadas.

5. Una mdquine divisora-pesadora automédtica, segin las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque en la parte interior
de la lfnea de interseccién indiceda en la reivindicacidén 4, y muy
cerca de ella, se encuentra, formando pared de la cdmara de masa,
un 4rbol que es atravesado por una corredera de presiém y que
eatd dotado de movimiento alternativo basculante, teniendo la
corredera un movimiento de penetracién y salida en el interior
de esta cdmara, siendo la misidn de ambas plezas recoger de la
cdmara de masa una cantidad de pasta mayor de la que se necesita
dividhr e introducirla en el cilindro divisor; este arbol, para
ello, comprende un:movimiento basculante en sentido ascendente,
con la corrcdera completamente retirada, una penetracidn de la
corredera en le cdmara de masa y basculacién en sentido descen-
dente, arrastrando a la masa hacia la boca de salida.

6. TUna mdquina divisora-pesadora automdtica, segin las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porgue la corredera de pre-
sién lleva orificios o ranuras practicadas en su superficie que
focilitan el paso de la masa sobrante a la parte posterior de la
misma, siendo el dngulo de vasculamiento asf como su penetracién,
para, de esta manera, abarcar mds o menos masa segin la divisién
y peso due se desee.

7. Una mdquina divisora~pesadora automdtica, segin las
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reivindicaciones 1 a 6, caracterizada porque la masa gue recoge
1a corredera de presién de la cdmara de maga es introducida en
el cilindro divisor, independiente de aquella, que se encuentra
enfrente de la boca de salida, cuando la corredera hace su bas-
culamiento descendente, retirdndose luego y dejando bloqueada
hermeticamente la boca gue antes ocupaba.

8. Una mdguina divisora-pesadora‘automética, segn las
reivindicaciones 1 a 7, caracterizada porque el pistén del cilin-
dro divisor, es de carrera regulable, segin el volumen y peso de
la masa que se desea dividir, y Vva proviefo de un gistema expul-
sor para la extraccibén de la masa cuando aguel cambia de posicidn.

9., Una mdquina divisora-pesadora automdtica, segin las |
reivindicaciones 1 a 8, carncterizada porgue un resorte adecuado
imprime cierta resigtencia al llenado del cilindro divisor, lo ;
cual hace que €ste se llene con una determinada presidn que eli- |
ina totalmente espacios nocivos y‘burbujas de aire en la pasta.

10. Una mdquina divisora-pesadora automdtica, segin
las reivindicaciones 1 & 9, caracterizada porgue ‘todos los man-
dos son automfticos, pudiendo ser igualmente manuales, pudiéndo-~
se disponer de una o varias cdmaras divisoras en una misma méqui-
na.

11. Una mdquines divisora-pesadora automftica para pastas
o masas, en especial de panificacibn.

Segfin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de mueve hojas foliadas ¥y escritas a mé-
quina por una gole cara, acompafiadas de tres l4dminas de dibujos.

Madrid, a 18 de »bril de 1958.

TURU, S.A.

Ds 8.

AFGE ISERN MARALLE
a3
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