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Los soldadores hasta ahora conocidog poseen
la desventéja, de due al soldar, el agzente soldador ge
ka de sujetar en una mano y el soldador en la otra, no
quedando por lo tanto ninguna marnc libre para sujetar

el objeto a soldar en una posicidn trenquila determinada.
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Ademds, muchas veces el agente soldador no estd directa-
merte disponible conm el soldador, ya gue, bajo circuns-
tancias, se guarda en oitro lugar. Con los soldadores,
hagta ahora conocidos, es ademds imposivle efectuar solda-
duras de precisidn en objetos muy pequefios. Asimismo
se consumen congiderables cantidades de waterial soldador
y ademds st preecisa mucho tiempo para efectuar la solda-
dura. La punta del soldador en los goldadores conocidos
se oxida, por lo general, después de un determinado perio-
do de emplso, guedando enivonces 12 herranmienta inservible,
Bl objeto de la presente invencidn es, por lo
tanto, un soldador gue evite todos estos inconvenisntes.
De acusrdo con la presente invencidn esto se consigue
disponiendole de manera, gue reciba en su interior al
agente soldador y le conduzca hasta el lugar de la solda-
dura. Para la recepcidn del agente de soldadura se puede
prover una cdmara especial y para la alimentacidn de
éste hacia el lugar de la soldadura un dispositivo de
alirnentacidn corresgpondiente, que egté dispuegtio en el
interior de la herranienta o bien sujeto en el exterior
de la misma. =zl dispositivo de 2limentacidn se puede
componer de ura via de gufa desarrollada en la forma
de un tubo, un canal o similar que recoja el agente
soldador. También se pueden haber previsto patines de
transporte'para la alimentacidn del agenie de soldar
al lugar de goldadura.
Pare la alimentacidn total o semiautomdtica
del agente de soldar hacia la punta de soldaduvura de la
herramienta durante el proceso de soldado se ha desarro~

un
llado convenientemaniglispositivo correspondiente que,
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por ejemplo, se buede conponer de un elemento de alimenta-
cidn eldstico o con resorte 6 mnediante el cual se puede
mover a mano el agente soldador a través del canal

de alimentacidn, o el sistema de alimentacidn, hacia la
runta de soldar de la herramienta.

Para emplear un agente de soldar en formé de
alambre o cinta se compone el dispositivo de alimentacidn
breferentemente de uno o varios cilindros de alimentacién,
de los cuales uno, por lo menos, se puede gZirar mediante
una palanca que se pueda accionar por uno de los dedos
de la mano que sujeta la herramienta. E1l agente de soldar
podra estar enrollado sobre una bobina o cilindro alojado
giratoriamente, preferentemente dentro del asidero
desgarrollado en forma hueca, y de cuyza bobina o cilindro
ge degenrrolla el agente de soldar al realizar su movi-

miento en direceidn hacia la punta del soldador.

El soldador posee convenientemente una punta
de soldar metdlica, recambisble, de cualquier forms y
tamafio, con objeto de facilitar la soldadura en los
distintos objetos. Esta punta de soldar puede estar conec-—
tada a un dispositivo de calefaccidn eléctrica dispuesto
en el aparato y su extremo encontrarse delante del extremo
exterior de la via de alimentacidn para el agente de sol-
dadura,

El dispositivo de calefaccidn para el calenta-
riento de la punta de soldar estard preferentemente
dispuegto en la herramiento, de mansra, que un efecto
indeseado o perjudicidl sobre las demds piezas, por
ejemplo un caletaniento eicesivo del asidero o de la via

de gufa para el agente de soldar, quede eliminado. Con



S5e

10.

15.

20.

25.

30.

0 P 1 & .
7 ! ¢ -
oo . A ‘\f

&

egte objeto se pueden prever en la hérrémiénﬁéxéorrespon—
dientes dispositivos de refrigeracidn.

E1l soldador se puede equipar también para el
empleo de un ageute de soldar distinto a la forma de alam-
bre o cinta, por ejemplo, en forma de barras, tiras, poli-
tas y otros cuerpos de cualquier forma, y con este objeto
80 lo dotard con un recipiente adecumdo para alojar el
agente de soldar y con el corresponaiente disgpositivo de
alimentacidn al lugar de sgoldadura. Este dispositivo de
alimentacidn estd desarrollado, de acuerdo con la pre-
sente invencibn, de manera que ol agente de soldar,
con ayuda de un solo dedo de la mano que sujeta la herra-—
mienta, 0 mediante un dispositivo de trabajo automdtico,
por ejemplo, con un resorte o con ayuda de otro cuerpo
eldatico, se puede alimentar hasta el lugar de la solda-
dure.

Bl soldador, segin la presente invencidn,
poses la ventaja de que el agente goldador se puede
alimentar al lugar de la soldadura con la misma mano
gue sujeta el soldador. También, sin mds, se puede con
esta mano regular, durante el proceso de soldado, la
oantidad de material soldador en la forma necesaria.

De esta manera resulia posible sujetar con la»mano

libre el objeto a sol&ér en la forma deseada y se
congigue as{ gue la soldadura se pueda realizar conside-
rablemente mds deprisa que hasta ahora, y esto en aproxi-
madamente la mitad del tiempo.

Otros detalles y ventajas de la invencidn
se desprenden de la siguiente descripeidn del ejemplo

de ejecucidn representado en el dibujo.
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La herramienta repregentada posee la forma

: hueca,
de una pistola, cuya culata 1,/ésté equipada con una

tapa desmontable gque se puede sujetar en la culata-asidero
mediante tornillos o similares en los taladros 13. En
el asidero se ha montado un cuerpo tubular 2 que estd
equipado con nervaduras de refrigeracidn 3 y que, en su
punta, lleva un elemento de calefaccidn eléectrica 4.

Iin este elemento de calefaccidn se ha montado una boqui~
lla o manguito 5 que estd dirigida inclinada hacia abajo
¥ tiene una seccidn ovelada. Bn este manguito se coloca
un2 punte de soldar 6, por ejemplo, de alembre de cobre,
dne,cen uno de sus extremos, penetra én el elemento de
calefaccidn, desarrolledo en forma de tubo Yy ademés,
dentro del manguito 5, estd sujeta por un resorte de
ballesta 7 doblado en forma de U,

K1 resgorte de ballesta 7, que con su exiremo
doblado empuja la punta de soldar contra la pared inte-~
rior del manguito 5, se puede extraer de éste mediante
una barra de empuje 8, con 1lo que para faoilifar su
recambio arrastra la punta de soldar sujeta, La barra
de smpuje 8 conduce hasta el asidero 1 de la herramienta

Yy posee en su extremo un botdén pulsador 9 que sirve

~Para avanzar la barra de empuje. Para retornar la barra

de empuje & su posicidn iniciasl, en la cual el resorte
7 se enouentfa dentro del manguito y empuja la punte

de soldar & contra la pared interior del manguito, se
ha previsto un resorte en espiral 10 correspondiente-
menve dispuesto, que rodea el extremo trasero de la
barra de empuje 8, para apoyarse, por uma parte, contra

un asiento de gufa de la barra ¥, por otra parte, contra
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elbotén pulsador 9:
Por debajo del cuerpo en forma de tubo 2 se ha
dispuesto otro tubo 11 con didmetro mAs peguefio, ¥
unido fijamente con el cuerpo tubular 2 por haberse
conducido a través de sus nervaduras de refrigeracidn.
En el agidero hueco 1 de la herramienta se ha dispuesto
un cilindro devanador 18 gue lleva el alambre de soldar .
15, cuyo eje 12 estd alojado dentro;del asidero.
Delante del cilindro devanador 18 se ha‘previsto
un dispositivo de alimentacién, gue se puede compéner
de una o varias ruedas de transporte y que, en el ejémplo
de ejecucidn reprssentado, posee una rueda dentada 14
que estd unida con una mlanca de accionamiento 1§desa—
rrollada en forma del conocido gatillo de las pistolas
¥y acoplado con un bloqueader y que con sus resaltes
empuja el alambre de soldar 16 contra una ruéda 17
situada enfrente. Al accionarse la pelanca de mano 15
gira la rueda dentada 14 con lo que los salientes oprimi-
dos contra el alambre de soldar 16 se mueven en direceidn
hacia la punta de soldar 6 y, de esta manera, empujan
hacia adelante el alambre de soldar en la misma direccidn,.
De esta manera ge mueve el alambre de soldar devanado
del cilindro de devausdo en el interior del tubo de
alimentacién 11 y, a2l continuarse el movimiento de la
pelance 15 a travée de este tubo, hasta que tropiece
con la punte de soldar 6 que termira delante de aber-
tura de salida del tubo.
Las conexiones de¢ corriente necesarias para el
calentamiento de los tubos de calefaccidn 4 se componen

de dos cables 19 que, desde la tuberia de calefaccidn 4,
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a través del cuerpo tubular 2, conducen hacia el asidero
1 vy all{ desembocan en el cable de corriente 19 conectado
en este asidero. S1 este cable de corriente se conecta

a una fuente de corriente, entonces ss calienta el tubo
de calefaccidn 4 y la punta de soldar 6 montada en el
anterior.

De esta manera se funde el extremo delantero
del alambre de soldar que se hace tocar contra esta punta
de soldar, pudiéndose empezar el proceso de soldadura.

Entre las estriece de refrigeracidn del cuerpo
tubular 2 y el asidero de la herramienta se ha vprevisto
un dispoéitivo protector de calor 20 especial, Este
digpositivo protector de calor se compone de una pared
separadora de aislamiento térmico a través de la cual
pasan la barra de empuje 8 y el alambre de soldar 16 y
que, abajo, se extiende por delante de 12 palanca de
mano. Las estrias de refrigeracion 3 que se encuentran
delarcte de la pared separadora sirven para ceder el
calor en exceso de la parte delantera de la herramiente
Y, de egta manera, proteger su parte trasera, proviste
del asidero, de un calentamiento excesivo. Estas se
componen, para este objeto, de suplementos de charpa
de metal de tal tamsiio, qQue la herramienta en todo
momento se puede colocar sobre cuvalquier sitio sin
peligro de inflamar objetos algsunos.

De acuerdo con una forma de sjecucidn modifi-
cada, gue permite la regulacidn de la alimentacidn del
agente soldador a través de un dispositivo alimentador
montado en forma de un cenal de gufa, un tubo de gufa

u otros elementcs de transporte alojados en el cuerpo



S5e

10,

15

20.

25.

30.

tubular o en el asidero de la herfamienta, se puede Pprever
una cdmara para la recepcidn de por ejemplo bolitas de
material de soldar dentro de la herramienta, preferente-
mente en su asidero. La herramienta puedetener la forma
de un tubo, cuya parte trassra forma la cdmara arriba
mencionada para recibir el agente de soldar. En la gzora
delantera del tubo se puede disponer la parie calentada
eléctricamente de la herramienta que puede tener la forma
de una nariz. Despucés de haberse fundido las bolitas de
soldadura en eéta zonra de calentamiento, o mientras se
someten a easte proceso de fusidn, se conducen a través

de un canal de alimentacidn previsto preferentemente en
posicidn central dentro de la zona de calentamiento,
hacia el extremo de la nariz, que estd sujeta en forma
recambiable en la carcasa en forma de tubo de la herra-—
mienta.

Lag bolitas de agente de soldar se conducen a
través de ura aberturs en la ?ared delantera de la cdmara,
mediante un dispositivo gufa, hacia la parte calentada
de la herramienta. EL dispositivo gufa se puede componer
de un tubo o un resorte espiral. La alimentacidn de las
bolitas desde la cdmara hacia la parte calentada de la
herramiente sepuede realizar a través de una barra de
empuje o un émbolo, que se puedén mover contra la fuerza
de un resorte dispuesto en el interior de la cdmara y as{
alimentar una o mds bolitas desde la cdmara al dispositivo
de alimentacidn. La pared trasera de la cdmara puede
estar formada por el extremo de una barra de empuje, que
se encuentra dentro del tubo y que ejerce un efecto de

resorte sobre las bolitas dentro dela cdmara. El canal o la
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abertura hacia esta barra de empuje puede estar provisto
de una vdlvula de cierre que, por ejemplo, se abra median-
te un botdn pulsador, bajo fuerza de resorte, dispuesto
en la parte exterior del tubo y se pueda accionar por la
mano que sujeta la herramienta. El estafic de soldar o

el agente de soldar a emplear, de cualquier otro material,
no solamente se puede emplear en forma de bolitas, sino
también en forma de tiras, barras, cintas o alambres

que, en forma arbitraria, se conducen a través de un
canal o un dispositivo de alimentacidn similar, adecuvado, .
a la punta de soldar o0 nariz de la herramisnta. Este
movimiento del agente de soldar se puede efectuar, en
este cago, mediante ruedas dentadas, ruedés de friceidn

0 dispositivos similares que opriman contra el agente

de soldar y que estén constitufdos de manera que se
puedan acciomar con la mano que Sujete la herramienta.

En lugar del soldador sesun la presente inven-—
cidn representado en el ejemplo de ejecucidn, que tiene
forma de una pistola, la herramienta puede en su totali-
dad tener la forma de un tubo y estarequipgda con un
agidero, asimismo en forma de tube, de material transpa-
rente que, al mismo tiempo, sirva como recipiente para
el agente de soldar y para recibir el dispositivo de
alimentacidn o del cilindro de devanado. En el extremo
delantero de esta herramienta, en forma de tubo, se ha
montado otro cuerpo en forma de tubo que llewva el elemento
de calefaccidn eléctrico ¥y en el final delantero estd
provisto de una punta de soldar cromada, recambiable,
doblada y dirigids hacia abajo.

En esta forma de ejecucidn de la herramienta,
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segin la presente invencidn, se puede disponer, debajo
del cuerpo tubular, otro tubito de seccidn mas Pequetia
sujeto al anterior en forma tal, que el agente de soldar,
por e jemplo, el alambre de soldar, ge pueda conducir
desde su cilindro devanador en el asidero de 1a herramien-
ta en forma de tubo hacia la punta de soldar de la
herramienta calentada eléctricamente y doblada hacia
abajo. La punta de soldar puede, como en el ejemplo
de ejecucion representado, ser de fdcil recambio en el
dispesitivo calentador.

Para que la herramienta soldadora d%la presente
invencidn se pueda emplear parsa un agente de soldar
en forma de tiras o barras, se pueden prever dispositivos
que hagan posible que un agente de soldar de esta forma
se alimente automdticamente o con un dedo de la mano
aue sujeta el goldador hacia el lugar de soldadura.

De acuerdo con otra forma de ejecucidn, la
herramienta puede tener forma parecida a uma espiga,
que pudiera ser similar a la de un boligrafo grande.
En este cago, el agente de soldar ge puede mover en
el interior de l1la egpiga hacia el lugar de soldadura
autond ticamenite o también semi-automsticamente, con
mande & mano, empleandoss un solo dsdo. El elemento
calefactor eldctrico se ha alojado eu el interior de
la parte inferior de la herramienta de soldar en forma
de espliga, hacia el cual se puede mover el agente

de soldar, que puede poseer cualquier forma, en una

()

de las maneras antes indicadas. El agente de eoldar,
gue se ha fundidoden el dlspositivo de calentamiento,

fluye a continuacidn a través del interior hueco de la
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herramienta en forma de espiga haéia su‘pun%;; sin por
ello poner en fusién, por su propio calor, el agente de
soldar que aun ge encuenira en la cdnara de almacenamiento.,
La herramienta de soldar, segun la presents invencidn,
ﬁuede estar desarrolliada especialmente para el empleo

de bolitas deo goldadura o soldadura base pura. Convenien-
temente esta herramienta posee asimismo forma de tubo

Yy en su extramo tragero estard provisto @e un recipiente
rara las bolitas des azenie fe soldar, mierntras quz la
parte delanterms, como en los demds ejemplos de ejecucidn,
lleva el dispositivo de calentaniento, que sirve para
calentar uns punta de soldar recambieble y a través

de la cual fluye el azente de soldar fuhdido, en la
cantidad deseada, hacia el lugar de soldadura.

* Todas las Formas de ejecucidn de la herramienta
de soldar segun la invencidn descritas, pusecen la caracte-—
rigtica comin, que la herramienta lleva simulidneamenie
un recipisniz nars recibir el agente de soldar y un
dispositivo esvecial para su alimentacidn hacia el
lugar de soldadura.

Il recipiente puede estar dispuesto dentro
de la herramienta o también en el exterior de la misma,
preferentemente por debajo de la misma.'Sin embargo,
en casos determinados también puede ser conveniente la
disposicidn encima de la herremienta misma, Ademds, en
todas las formas de ejecucidn se ha previsto una punte
de soldar de rdpido y sencillo recambio para, por una
rarte, poder efectuar todas las soldaduras especiales
que se presenten y, ademis, para tener siempre la herra-

mienta dispuesta para el uso, aun cuando la punta de
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soldar, hasta entonces empleada, esté inservible debido
a la corrosidn o desgaste.

Ademds, en todas las formas de ejecucidn se
bueden prever Gispositivos de enfriamiemto, por ejemplo,
en forma de nervaduras de refrigeracidn o aberiuras de
enfriamiento, con objeto de librar del calor aguellas
rartes de la herramienta donde éste pudiera provocar
efectqs dafiinos. Bl recipiente del agente de soldar
estard desarrollado, convenientemente, de tal manera,
gue se pueda adbrir con facllidad. Losg soldadores de
todas las formas de ejecucidn se calentardn preferente-
mente con corriente eldctrica de intensidad ¥y voltaje
usual,

N O T A

- Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi{ como la manera de realizarlo en la prdctica,
debe hacerse congtar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalls
en cuanto no alteren su principio fundamental, siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y
por lo gue se solicita Patente de Invencidn por 20 afios
en Espefia: "Perfecciomamientos en la construccidn de
aparatos soldadores"; caracterizdndose por 1o siguiente:

12 ,— Poerfeccionamientos en la construccidn
de aparatos'soldadores, caracterizados porque comprende
los medios necesariog para recibir el agente de soldar
v alimentarle 2l lugar de soldadura.

2¢,- Perfeccionamientos en la congtruceidn
de aparatos soldadores, segun reivindicacidn 1e,

caracterizadoe poraue el soldador propiamente dicho,
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para alimentar el agente de soidar al lﬁga
Pposee un dispositivo alimentador.

3¢,- Perfeccionamientos, segin reivindicacidn
12 y 28, caracterizados porque el dispositivo alimentador
lleva una via de gufe para el movimiento del agente
de soldar hacia el lugar de soldadura, que, dispuesto
fuera de la herramienta de soldar, esté, sin embargo
fijamente unido a ésta,

42 .- Perfeccionamientos, segin una 0 varias de
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados porque la via
de gufa gue recibe el agente de soldar estd desarrollada
en forma de un tubo, de un canal, renura o gimilar,

5¢,~ Perfeccionamientos, sezin una o varias

‘de las reivindicaciones 1-4, caracterizados poraue el

dispositivo alimentadof se compone de un patin de
transporte mévil o de una rueda de alimentacidn.

62 ,- Perfeccionamientos, segin una o varias
de las reivindicaoiones 1 a 3 caracterizados porque
para la alimentacidn simultdnea total o semi-automdtica
del agente de soldar hacia la punta de soldar, durante
el proceso de soldadura, se he previgto un dispositivo
éorrespondiente que, Ppor ejemplo, se puede componer
de un elemento de alimentacidn eldstico o de resorte
o mediante el cual el agente de soldar se pueds mover
a mano a través del canal de alimentacidn o el sistems
de alimentacidn hacia la punta de soldar de la herra-—
mienta,

72 .- Perfeccionamientos, segin una o varias
de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizados porque

el dispositivo de alimentacidn para el agente de soldar
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estd dispuesto dentro de la herramienta, por ejemplo,
dentro de su agidero de desarrollo hueco.

8¢,~- Perfeccionamientos, segin una o varias
de las reivindicaciones 1 a T, para el empleo de agente
de soldar en forma de alambre o de cinta, caracterizados
porque el dispositivo de alimentacidn para el agente
de soldar se compone de uno o varios cilindros de
alimentacidén, de los cuales, por 1o menos uno, se puede
girar por una palanca de aooionamiento;

9¢,.- Perfeccionamientos, segin reivindicacidn
8, caraoterizados porgue el cilindro alimentador girable
mediante la palanca se puede fijar mediante un bloqueador.

102 ,~- Perfeccionamientos, segun reivindicaciones
8 y 9, caracterizados porque el cilindro de alimentacidn,
provigto de la palanca de accionamiento, es oprimido
contra el agente de soldar en forma de cinta o alambre y,
enfrente de éste, se encuentra un contracilindro, ¥y
entre ambos cilindros se mueve el agente de soldar hacia
adelante,

112 .~ Perfeccionamientos, segun reivindicaciones
8, 9 y 10, caracterizados porque los cilindros de ali-
mentacidn, en su circunferencia, estdn estriados o
dentados.

122 ,~ Perfeccionamientos, sezin una o varias
de las reilvindicaciones 1 a 11, caracterizédos, porque
el agente de soldar, en forma de alambre o cinta, estd
enrollado sobre un cilindro o bobina alojada giratoria-
mente en la herramienta, preferentemente dentro del
aslidero hueco y desde donde el agente de soldar es

desenrollado en su movimiento en direccidn hacia la punta
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132 ,~ Perfeccionamientos, segin una o varias

de soldar.

de las reivindicaciones 1 & 12, caracterizados porgue
posee una punta de goldar de metal, recambiable, de

5e cualquier forma y tamafio para posibilitar el soldado
para diferentes objetos.

142 ,,~ Perfeccionamientos, segin reivindicacidn
13, caracterizaaos porque el final de 1la punts de soldar
se encuentra delante del extremo final de la via de

10, guia rara el agente de soldar. .

15¢,~ Perfeccionmanmientos, segin ura o varias
de las reivindicaciones 1 a 14, caracterizados porque
la punte de soldar se puede conectar a un dispositivo
de calefaccidn eléctrica.

15, 168 ,~ Perfeccionmamientos, segin reivindicacidn
15, caracterizados porque, para conectar en forma recan-
biable la punta de soldar al dispositivo de calefaccidn,
sirve un manguito en forma de tubo sujeto a éste, en
el cual se puede introducir la punta de soldar y fijar

20. mediante un regorte.

‘ 172 ,~ Perfeccionamientos, segin reivindicacidn
16, caracterizados porque el resorte para fijar la punta
de soldar se compone de un resorte de ballesta, con
extrem2 doblado haciz atrds, que estd unido con una barra

25. de accionamiento para soltar la punta de soldar.

182 ,~ Perfeccionamientos, segun reivindicaciones

16 ¥ 17, caracterizados porque la barra de accionamiento
estd equipada con un botdn pulsador, que se encuentra
cerca del asidero de la herramienta, y se mantiene en la

30. posicidn inicial por un muelle de presidén y en cuya
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posicidn el muelle de sujecidn empuja la punta de soldar

en el disgpositivo de calentamiento.
182 .- Perfeccionzmientos, sesun una o varias
de las reivindicaciones 1 a 18, caracterizados poraue
5. el dispositivo de calentamiento estd sevarado del asidero
de la herramienta por un cuerpo intermedio, preferente—
mente en forma de tubo, que estd provisto de un nimero
de nervaduras de refrigeracidn,
202 ,~ Perfeccionamientos, segin reivindicacidn

10. 19, caracterizados porque delante del asidero se ha
dispuesto una pared de aislamiento térmico.

. 212 ,~ Perfeccionamientos, segin una o varias
de las reivindicaciones 1 a 20, caracterizados porque
por debajo del cuerpo tubular y del dispositivo de

15 calentariento a continuaciéﬁ, a una distancia que
evita la transmision de calor, se ha dispuesto la ali-
mentacidn del agente de soldar hacia el lugar de solda-
dura, qgue pasa a través de algunas o de todas las her-
vaduras de refrigeracidn..

20. 222 ,~ Perfeccionamientos, segin una o varias
de las reivindicaciones 1 a 21, caracterizados poraue
el agidero, que contiene el dispositivo alimentador
¥ el agente de soldar, posee una taps desmontable 0
una pared desmontable.

25. 232,~ Perfeccionamientos, segin una o varias
de lasg reivindicaciones 1 a 22, caracterizados porgue
el agidero se compone de material transparente,

249 ,~ Perfeccionamientos en la congtruccidn

de aparatos soldadores; tal y como queda sustancialmente



descrito en la presente memoria s ilustrado en los
adjuntos dibujos.

Esta memoria consta de diecisiete hojas escritas

r
& maquing por una sola taXxz.
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