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PATENTE DE INTRODUCCION

por diez silos,

nara tedo el territorio espaiicl, sus colonias y protec-
torado, por "PRRFECCIONALILNTOS LN LA FABRICACION DE
SOLDADURASY", cuyo privilegic se solicita s favor de lg
entidad espafiola MINERO IETALURGICA DEL ESTANO, S.A.E.
(M.E.S.A.E.), domiciliada en Madrid', calle Liiguel io-

ya, n2 4,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente se refiere, como su nombre indi-
ca, a unos perfeccionamientos en la fabricacidn de sol-
daduras en cualquier forma, sea para barritas, hilo ma-
cizo o con varios nlicleos de fundente 0 bien con uno so-
lo a base de zleaciones de estailo o plomo O bien & base
de aleaciones de antimonio con otros metales.

El objeto de esta Patente es el de obtener soldadu-
ras con las cuzles se logre impedir el ataque de las

bigornetas o hierros de soldar que son, por regla gene-
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ral de cobre,'impidiendo su desgaste rdpido como conse-
cuencia del ataque del estaiio al cobre cue forma parte
integrante de la bigorneta.

Debido al desarrollo de las indusiriss eléctricas
durante los pasados treinta aiios, se han tenido que in-
troducir mejoras en ias soldaduras de piezas dificiles
de soldar, como por ejemplo, las de 1los ecuipos de ra-
dio y dispositivos de medida de diferente naturalesza.
Se han desarrollado recientenente unosg dispositivos,
los cuales, debido & su estructurz intrincada, requie-
ren un elevado grado de precisidn en cada uno de los
puntos de soldar. In todas las operaciones de solda-—
dura, en las cue se utiligan bigornetas de soldar, es-—
tas Ultimas estdn provietas de una punta de soldado, la
cual sirve vara transferir la materia & soldar, asi como
para transmitir el calor a un punto cercano al que se
tiene que soldar. En consecuencia, este extremo debe
tener una elevada conductibilidac térmicz. Por regla
general sgse utiliza para estos menesteres el cobre 0 una
aleacibén con elevado norcentaje de cobre,

El gran nimero de puntos soldados reguiere que la
forma del borde de esta punta soldante, quede exacta-
mente ajustada, pero dursnte la operacidn de soldadura
es evidente gue dicha punta estd sujete a desgaste y,
por lo tanto, results necesario reajustarla y reaca-
barla & intervalos més 0 menos espaciados. Este des-~
gaste no estd causado por la friceidbn mecdnica pero
si en cambio por la pérdida de cobre gue resulta de

la tendenciz a formar este metal una aleacidn con el
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componente de estaiio de 1a soldadura.

Ia presente Fatente estd vasada en el descubrimien—
to que la proporcidn de cobre cue se despreunde de la
ounta de soldér depende de una parte, del contenido
de estaiio de la soldadura, asi como, de otra parte,
de los contenidos ce cobre gredualmente acunulados bajo
clertas condiciones. Las nedidas efectuadas muestran
que la proporcidn de cobre que se desprende decrece
hasta un 10% cuando el cobre estd en presencic de es-
tafio en une cantidad aproximadtmente de un 5 %. Cuan-
do wun 3 % de cobre estd presente la proporcibén de co-
bre desprendids baja hasia 1/4 de su valor en relacidbn
con lo que pasz con 1la soldadura completamente exenta
de cobre., Cuzndo lus operaciones de soldar ge llevan
& cabo, el cobre vy las aleuciones de estaiio se combi-
nan en el punto de soldar y ello es debido al despren-
dimiento del cobre del extremo o puntz de soldar. ra
expiriencia ha demostrado gque las puntas que contie~
nen cobre adicional son prdcticamente adecuadas desde
el punto de vista practico.

Esta Patente ée Introduccidn corresponde a una Fa-
tente extranjers, cuyo objeto no e€s ni conocido, ni
divuleado, ni puesto en ejecucidn en nuestro pais,
por 1o que la entidad solicitante recaba para si el
privilegio de su explotacidén exclusiva en nuestro vais,
de acuerdo con la vigente legislacién establecida en
esta materia.

Con laz presente Patente se lograrda una gran mejo—

ra, puesto gue estos perfeccionamientos sienco de
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aplicacién a prdcticamente cualquier tipo de solda-

dara del fipo indicado, cusndo esta Qltima toma la for-
mae de barritas o hilos macizos ¥ 1o nismo cuando se tra-
ta de hilos huecos coa uno o varios nidcleos de fundente,
se podrd congesulr lo que hasta 1s if'echa no ha podido lo-
grarse, es decir, la supresidn del ataque del estaiio de la
soldaduras, al cobre de la bigorneta o del hierro de soldar,
aumentando con ello considerarlemente el periodo de utiliQ
zacibn activa de tales Organcs de soldar.

Estos perfeccionamientos consisten, esencialmente, en
obtener una soldadura en cualquier forma, blen sea barri-
ta, hilo macizo o con varios nlcleos de fundente o0 uno so-
1o de una 2lescibdn de estailo y plomo solog o bien antimo-
nio u otros metales, con la particularidadé de ailadir a la
antes mencionada alezcibn une cantidad de metal componen-
te de la punta de la pigorneta en uns proporcidbn que co-
rresponds, por lo menos, al punto eutéctico entre dicho
metal y el estalio presente en la aleacibn.

Desde un punto dé vista general el cobre se utiliza
como metal formador de las puntag de soldar y, en con-
secuencia, de acuerdo con un modo preferente ce apli-
cacibn de esgsta Patente, se utiliza el cobre como me=-
tal afiadido a la aleacibn para soldar. No obstante,
esta Patente no gueds limitada & la utilizacidn del
cobre.

La proporcibén del cobre o del metal formador de la
ranta de soldar cue se afiade a la aleacibn soldante, va-
ria de acuerdo con cada casO y puede llegar haste un 5 %.

Se obtienen resultades muy buenos con cantidades conside-
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rablemente menores. In el caso del cobre es esencial que

un eutectico de estaiio y cobre guede formacoc dentro de

la sleacidn. EL eutéctico, de acuerdo con el diazgrama
Sn-Cu consiste en un 99 % de estailo y un 1 % de cobre.

Es necesario azidadir una clerta cantidad de cobre suple-
mentario pars que la formecidn del eutéctico pueda consi-
derarse como cierta.

En congecuencia, con las varilliss para sclder comer-
ciales cue contienen plomo y estafio en unz relacibn apro-
xinada de 50 y 50 %, la cantidad minima de cobre que ha
de afiadirse es el 1 % del estaiio existente en aleaciin,
eg decir, un 0,5 % del peso total de la soldadura. Ie
acuerdo con esta Patente pueden, por ejemplo, constituir-
se las siguientes aleaciones.

40 % Sn ; 59 % Pb
50 % Sn ;48,5% Pb
60 5 Sn ; 38 % Pb ; 2 % Cu.

*

1 % Cu.

-e

1,5%Cu.

we

.

Cuanéo se utilizan las elesciones gue se ajustan a

los presenies perfeccionaumientos, el desgaste de la pun-—

consecuencis, la vida Util de la herramienta queda incre-
mentada, por lo menos, diez veces. La frecuencia de las

operaciones de acabado de lz herramienta queda igualmente
reducida en la proporcidn antes mencionada.

Como ya se ha indicado anteriormente, en algunos casos
las puntas de soldar son hechas de otro metal distinto al
cobre y gue puede reaccionar con el estaiio de una forma
gizdlar a la explicada; en este caso, se puede utilizar

este mismo método si la alezcibn de la soldadure queda
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adicionada de la apropiada cantidad del metal gue consti-
tuye la punta de soldar. ILsta cantidzad de wetal que ha
de atiadirse a la aleacidn depende, apurte de otras comsas,
de la proporcién de estailo presente en la aleacién.
Deserito suficientenente en qué consisten los presentes
perfeccionamientos, se couprende que podrdn introducirse
en los mismos cualegcuiera modificaciones de detalle se
estimen convenienites, sleuipre cue no se altere su esencia-
lidac, 2 cuyo fin se declarcn no divulgadas, practicadas
ni puestas e» ejecucibn en Lspafie, las sisuientes reivin-

dicaciones cue constituyen la,

NOTA REIVINLICATORTIA

18 - "PERFLCCIONAIIENTOS EN LA FABRICACICN LE SOLDADU-
RAS", caracterigados porgue consisten en utilizar una ne-
rramienta de soldar calentada y provista de su correspon-
diente punta de solder de una elevada conductibilidad tér-
mica,.junto con una soldadura del tipo estaio-plomo, a la
que previauwente se le ha afiadido una proporcidn del mismo
metal con que estd confeccionada la punta de soldar en una
cantidad tal que el estafio de la soldadura y el citado me-
tal afiadido, correspondiente al de la punta de soldar, for-
men un eutéctivo.

28 .. Perfeccionamientos, segin la anterior reivindica-
cién, en los que la punta de soldar es de cobre y la sol-
dadursa contiene cobre en una proporcién de, pOr 10 lienos,
un 1 % con respecto nl ectardc existente en la propia sol-
dadura.

38 - Perfeccionamientos, se un las anteriores reivin-

dicaciones, en los cuales a la siezcidn gue compone la
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soldadura se le aflade hasta un 5 % de cobre.
8 -~ PERFECCIONAMIENTOS LN LA FABRICACICN DE SOL-
DADURAS.

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado
en la liemoria descriptiva que antecede y gue consta
de siete ojas escritas a méquina por uns sola de sus
caras.

waprrp, 9 ABR. 1958

MINERC METALURGICA DEL ESTANO,
S.A.E. (P‘T.E.S.A.E.)

- //yyé \

Firmado: J. J. MORGADES Y GRANER
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