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Esta Patente de Introducción se re fie re , con­

forme indica su enunciado a unas mejoras introducidas 

en los altavoces de imán permanente, especialmente en 

los destinados a reproducción de a lta  fidelidad, las  

cuales son conocidas en el extranjero pero no se han 

llevado a la  práctica en España, lográndose con e llas  

un mejor rendimiento y mayor fidelidad  en la  reproduc­

ción sonora y asimismo la  posibilidad de disponer coa­

xialmente sobre esta unidad, otra reproductora de agu­

dos, sin que por e llo  se reste fidelidad ni potencia a 

la  reproductora de grafes.

Actualmente todos los tipos de altavoces de 

imán permanente, están formados por una pieza c ilin ­

drica que es e l imán, y que va instalada sobre una pie 

tina la  que a su vez mediante una pieza tubular y otra 

anular se f i ja n  sólidamente, cerrándose así e l campo 

magnético que se manifiesta con intensidad en una ra ­

nura circular que separa a l disco superior de la  ca­

beza del imán cilindrico, instalándose, interceptán­

dose este campo, la  bobina móvil so lidaria  a l centro 

del cono del altavoz. Esta constitución produce bue­

nos resultados pero presenta dos inconvenientes fun­

damentales, uno que e l circuito magnético es excesiva­

mente largo y presenta muchas pérdidas, lo  que obliga 

a tener que disponer imanes muy potentes, y otro que 

es d i f íc i l  insta lar dos unidades en forma coaxial ya
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que el reducido diámetro del imán no permite prac- 

tirac le  e l o r ific io  necesario para que la  onda sonora 

de la  unidad posterior salga alineada con la  produci­

da por la  unidad anterior. Por otro lado es evidente 

que mientras mayor sea e l diámetro que tenga la  bo- 

b ia  móvil, la  reproducción aumentará en potencia y 

fidelidad, ya que este factor depende de la  relación  

que exista entre la  bobina móvil y la  intensidad del 

campo, por lo  que a l ser mayor e l diámetro del entré- 

hieao, e l campo magnético es mucho mayor y en conse­

cuencia tambián la  bobia mávil, ganándose con e llo  

en calidad y potencia y al mismo tiempo se fa c il it a  

la  fabricación de la  bobina móvil. Pof último otra 

ventaja que representa e l poder disponer de bobina

móvil de gran diámetro, estriba en que así se f a o i l i -  4 

ta la  disposición de mayor casquete de material r íg i— 

do para acentuar la  reproducción de los agudos, d is - y 

posición que desde recientemente se viene practican- { 

do con buenos resultados pero se hacía muy convenien­

te que estos casquetes rígidos fueran del mayor d iá - } 

metro posible y por venir determinados por e l de la  

bobina móvil, quedaba reducida su utilización  a ca- 

sus muy especiales.

Todos los inconvenientes enumerados quedan 

resueltos gracias a las mejoras q que se contrae es­

ta Patente de Introducción, las  cuales se caracteri­

zan principalmente en rea lizar e l imán f i jo  en forma 

anular y con sección en -V - con lo  que se orean dos
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polos magnéticos en forma de coronas circulares 

concéntricas, dotándose a estos dos polos de unas 

prolongaciá^a## o piezas polares prolongadoras re a li­

zadas en material magnético y dolidarizadas entre 

s í mediante piezas de material no magnético, pero 

consevando entre e lla s  un espacio lib re  o separa­

ción perfectamente regular en toda #u extensión, 

que es la  que constituye e l entrehierro del imán 

circu lar. Con e llo  se logra no solo eP3ar un c ir ­

cuito magnético muy corto y por tanto con reducidas 

pérdidas, asinó que a l mismo tiempo e l diámetro del 

entrehierro es de la  dimensión deseada y como con­

secuencia la  bobina móvil, que debe i r  instalada 

dentro del entrehierro, es también de gran diáme­

tro siendo así más fá c il de construir y a l mismo 

tiempo mucho más sensible y potente que las  conoci­

das.

Otra característica de la s  mismas mejoras 

consiste en que una vez constituido e l imán con 

sus correspondientes piezas polares, se so lidari­

za e l conjunto a la  armadura tradicional del a lta ­

voz y la  bobina móvil a l centro del cono vibrante 

que va instalado con suspensión e lástica sobre di­

cha armadura, y gracias a la  forma del imán, e l 

centro del altavoz es hueco y de gran diámetro, y = 

por e llo  se puede disponer a su través la  bocina de 

otro altavoz de agudos, sin  que ésta deba ser de re - j 

ducido diámetro como ocurre actualmente en los a l ­

tavoces conocidos, o bien disponer solidario al

i
-
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centro del cono un amplio casquete rígido para a- 

centuar la  reproducción de agudos lográndose en am- 

bos casos comprender, con un solo altavoz una am- ; 

p lia  gama sonora.

Asimismo se caracterizan estas mejoras en prac€ 

ticar sobre e l cono vibrante, una zona e lástica apr- 

ximada a l centro, con la  que prácticamente se divide 

e l cono en dos partes, una la  del dentro de poca i -  ¡

nercia y apta por tanto para reproducir los agudos, i 

y otra la  periférica  más inerte que resulta apta pa­

ra  reproducir los tonos más graves, complementándose 

esta segunda zona con la  disposición del correspon­

diente aro elástico que es quaiune y solidariza el 

borde exterior del cono con la  armadura metálica del 

altavoz.

Es por último característica de la s  mismas 

mejoras, que los centradores de la  bobina móvil se 

constituyen mediante una o dos piezas circulares rea li 

zadas en material p lástico poroso, denominado "espu­

ma", las  cuales se solidarizan gOCj.Rat;lado a la  bo - § 

bina móvil, y por e l otro a la  armadura ¿el altavoz 

, con lo  que las  vibraciones de dicha bobina se pro­

ducen sin impedimento alguno ya que dicho material : 

conserva su elasticidad entre lím ites mucho más am-  ̂

plios que los característicos en los oentradores co­

nocidos. Como es nánral estas piezas eentradoras se 

realizan en forma circular cuando ha de ser in sta la - { 

da en e l interior de la  bobina móvil, y en forma de
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corona circular la  que se instala exteriormente sobr 

la  misma bobina móvil, fijándose a la  armadura, la  pri

mera por su centro y la  segunda por su periferia , y en 

ambos casos con e l separador necesario.

Para fa c ilita r  la  mejor comprensión de cuan­

to se ha indicado se describen seguidamente la s  figu ­

ras de la s  adjuntas hojas de dibujo, en las  que se 

han grafiade tres vistas de un caso de posible rea­

lización, que, por e llo , debe ser considerado como 

ejemplo ilustrativo  sin carácter lim itativo.

En dichas hojas las figuras primera y segunda, 

son vistas en sección esquemática de un altavoz rea­

lizado de acuerdo con estas mejoras, y la  tercera es 

una vista  en perspectiva del mismo altavoz parcial­

mente cortado para haver v is ib les  los órganos interio­

res.

En dichas figuras se ha señalado por ( l )  e l 

imán permanente que es de forma circular y con sec­

ción V, quedando sus dos polos /(2) y (3) comprendi­

dos en un mismo plano y dotados de las  piezas pola­

res (4) y (5) que están realizadas en metal magné­

tico y con forma de corona circular a l menos la  ex­

terio r (4 ), situándose ambas fijadas a dichos polos 

de ta l manera que quedan concéntricas, asegurándose 

esta posición mediante e l puente (6) fijado por (7) 

y (8 ), sirviendo este puente también para que e l en­

trehierro (9) sea perfectamente regular en toda su
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extensión, puesto que en é l ha de quedar ubicada sin  

tomar contacto con la s  masas polares ( 4) y (5 ) la  bo­

bina móvil (LO) que va fijad a  a l cono vibrante (11), y 

éste lleva  fijado al casquete rígido (1 2 ) por su peri­

fe r ia  rebordeada (13). En e l cono (1 1 ) se practica el 

hendido (14) que lo  divide en dos zonas, la  central 

(1 1 ( y  la  periférica  (15); terminando en el reborde 

plano (16) que se solidariza con la  pieza anular (1 7 ) 

realizada en espuma de un material plástico, la  que a 

su vez se f i j a  entre el escalón (18) y e l an illo  (1 9 ) 

sobre la  armadura ( 20) a la  que pertenece e l primero. 

Esta misma armadura (20) posee en la  parte central la  

zona plana ( 2 1 ) sobre la  que va fijado  e l soporte ( 22) 

y en estes se so lidariza la  pieza centradora ( 23) ,  és­

ta realizada en espuma de plástico, y que también se 

f i j a  sobre la  parte .central del cono vibrante (11). So­

bre l a  misma parte plana ( 2 1 ) se f i j a  e l conjunto fo r­

mado por e l imán ( l )  (2 ) y ( 3 ) con sus piezas polares 

(4) y (5) aunque solamente la  ( 4) es la  que so lidari­

za sobre (21), y sobre ésta o sobre l a  ( 4) se instala } 

la  carcasa (24) que cubre e l imán (1) (2) y (3) y lleva  

e l reborde plano (25) para fa c i l it a r  la  fijac ión . Asi­

mismo en la  bobina móvil (9) y por su interior o por 

e l interior del reborde (13) del casquete (12), se so­

lid a riza  el otro centrador(26) también realizado en e s - ; 

puma de plástico, el que mediante la  armadura (27), tor­

n illo s  (28) y separador ( 29) se f i j a  en la  posición 

conveniente sobre e l disco central que constituye la  

pieza polar (5 ). Con e llo  la  bobina móvil queda in sta - -
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lada flotante entre los dos centiadores ( 23) y (26), 

pero en el caso del altavoz a construir sea del t i ­

po dúplex, o sea que lleve una segunda unidad de agu­

dos instalada coaxial, la  pieza centradora (26) se su­

prime, y e l disco (5 ) se transforma en corona circular 

ta l como se representa en la  figura segunda, quedando 

en e l centro del imán e l o r ific io  o calado (3$, por 

e l que, atraviesa la  bobina ( 3l )  de la  unidad de agu­

dos (32), como es natural suprimiendo también e l cas­

quete rígido (1 .2 ) ya que la  finalidad de éste es la  de 

reforzar los agudos precisamente. En este caso e l con­

junto se cubre con la  segunda carcasa ( 29) .

Debido a esta especial organización y consti­

tución, e l circuito magnético entre los polos (2) y 

(3) del imán ( l ) ,  es sumamente c&rto, ya que entre 

ellos queda una separación mínima, y por e lloá  las  

masas polares ( 4 ) y (5 ) solo tienen que cumplir la  mi­

sión de establecer e l entre hierro (9 ) ,  e l cual se fo r­

ma a l situar concéntricas a las dos masas polares (4) 

y (5) que se solidarizan con la  pieza (6 ) por (7 ) y (8) ,  

operación que se efectúa antes de f i ja r  e l imán.; por lo  í 

que la  regulación del entrehierro se puede hacer con 

toda fac ilidad  mediante e l empleo de galgas adecuadas. 

Asimismo e l diámetro del entrehierro C&) y por tan- ¡ 

to también de la  bobina móvil (1 0 ) ,  son mucho mayores 

que en los altavoces conocidos eon las consiguiente 

ventajas que esto supone, y asimismo permite con toda 

fac ilidad  situar coaxialmente, una unidad ( 32 )ráprodnc-
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tora de los agudos cuya bocina puede atravesar l i ­

bremente por e l o r ific io  ( 30) de la  pieza polar (5) 

lo  que en los altavoces conocidos es d i f íc i l  de lo ­

grar por el reducido diámetro que tiene el nácelo 

del imán. Por %ltimo y gracias a l hendido (14) prac­

ticado en e l cono vibrante (11) se establecen en és- 

te dos zonas, la  central (11) y la  periférica (15); 

lográndose asi que la  primera resulte poco inerte 

puesto que el hendido actúa como zona elástica y per­

mite a la  zona (11) vibrar libremente sin que le  acom­

pañe la  zona periférica (1$), por resultar más iner­

te que la  primera, facilitando esto lar&producción 

de los agudos y graves respectivamente.

Por último la  disposición de los centradores 

(23) y (26), o del primero solamente, por su elevada 

elasticidad, asegura que la  bobina móvil pueda vibrar a 

las  frecuencias altas y bajas sin que exista prácti­

camente ninguna lim itación, pues a l contrario de como 

ocurre en los conocidos centradores, a l producirse 

fuertes vibraciones, estos centradores actúan como 

amortiguadores incrementando su acción a l aproximar­

se a los lím ites, pero sin que en ningún caso quede í 

frenada bruscamente la  vibración de la  bobina móvil 

y en consecuencia también la  del cono.

Descritas suficientemente las características 

y detalles fundamentales de la s  mejoras a que se con­

trae esta Patente de Introducción, se hace constar

í3
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que en las mismas se podrán introducir todas aquellas 

modificaciones que la  experiencia. la  práctica y la  

técnica pudieran aconsejar, las  que se resumen y con­

cretan en la  siguiente:

230.

236.
240.
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N O T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad  

para todo e l te rrito rio  nacional y sus colonias, las  

siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

13. -  Mejoras en los altavoces de imán perma­

nente que se caracterizan en rea liza r el imán en forma 

circular con sección en V y con sus dos polos en forma 

de coronas circulares concéntricas muy aproximadas, 

y pertenecientes a un mismo plano, la s  cuales se dotan 

de unas piezas polares, también en forma de corona cir 

cular que se sitáan concéntricaSr ; entre s í  y con mí 

nima separación entre e lla s , constituyéndose así un 

entrehierro de forma circular de gran diámetro y con 

reducida separación de polos, en e l que va ubicada la  

bobina móvil cuyo diámetro grueso es ligeramente menor 

que la  separación del entrehierro y su diámetro medio 

es correspondiente con e l del entrehierro.

23. -  Mejoras en los  altavoces de imán perma­

nente segdn la  nota enterior que se caracteriza tam- 

biénen que la  pieza polar cenlnaLse dota de un o r i­

f ic io  o calado concéntrico con su periferia  y de d iá -
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metro igual o menor que e l menor del imán, atrave­

sando por entre la  bocina de una unidad reproductora de 

las  frecuencias a ltas, cuya bocina termina en forma 

acampanada y queda situada dentro del cono vibrante 

o sobresaliendo ligeramente del mismo.

3&. -  Mejoras en los altavoces de im&a perma­

nente según la s  notas anteriores que se caracterizan 

también en que en e l cono vibrante se estable cen dos 

zonas separadas elásticamente, una la  central, poco 

inerte y apta para reproducir frecuencias a ltas, y 

otra, la  periférica , más inerte y apta pra reprodu­

cir frecuencias bajas, para lo  que en e l lím ite común 

de ambas zonas ss practica un hendido de sección semi­

circular que actúa de amortiguador de vibraciones, com- - 

pletándose la  referida zona dentral, con la  disposición, 

de un casquete de material ríg ido  que responde a las  

frecuencias más altas de la  gama reproducida.

4. -  Mejoras en los altavoces de imán perma­

nente según la s  notas anteriores que se caracterizan 

también en que la s  dos piezas polares s^ solidarizan  

entre s í ,  antes de ser fijadas sobre los  polos áel 

im'an circu lar, mediante un puente realizado en ma­

te r ia l no magnético, previa regulación de la  separa­

ción de ambas piezas mediante las  correspondientes 

galgas.

53. -  Mejoras en los altavoces de imán perma­

nente según las  notas anteriores que se caracterizan
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tambián en que la  bobina mávil se instala en forma 

flotante dentro del entrehierro formado por las dos 

masas polares, para lo  que exterior y/o interiormen­

te se le  so lidariza una pieza circular de espuma de 

material p lástico, la s  que a su vez y por las  partes 

opuestas, se solidarizan sobre la  armadura del a lta ­

voz en forma f i j a  o regulable.

63 .- "MEJORAS EN LOS ALTAVOCES DE IMAN PER­

MANECE"

Todo e llo  ta l y como queda descrito y reiv in ­

dicado en la  presente memoria que consta de doce ho­

jas foliadas y mecanografiadas por una sola de sus ca­

ras y una hoja de dibujos que la  ilustran!. ^

BARCELONA, -  5 AB8.1958

P. A. <
MARdÉdNO CUREU SUÑOt 
p p.

re
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