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REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

PATENTE DE CINIRODOOCION

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

una PATENTE, DF introduceibn. . por .10 ,aﬁos;, en Espafia

a favor de

Don. Angel Hernandez Iépez, = = = = = = = — «  de nacionalidad

egpafioly, = = = = = = ~ domiciliado en . Barcelona, = = = = = = =

calle de Farigola, — = = = = = = = = o = = = - = nGm. ... 20,

por:

«Erocedimicntc. para revestir en forma.ceatimea recipicnteg..

metilicos”.
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a favor de Jon AxGal adlawusd Lorssd, de nacionaiidad es-—
Ty,

periola, rasideate en Barceiona, Calle Farisgola, 20, por
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La presznte invencidn se rafiers a un procsdinien—
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to pera rovastir en Torma continua y utiiizando plisticos
cue forman pesliculas, recipientes mstélicos diversos, me-
diante cuyo proczdiniento s2 coasipguan varias e importan-
tes ventajas con reiacidn a los sistamas seguidos hasta
la fecha para la misma finalidad.

Como &8 sablido, muchas vaces es 2rsciso ravastir
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interiowmmente recislientes metaricos dotindolos de una capa

vrotectora, muy conveniente para finss de embzlaje. ssta

capga tiens por misidn impedir la accidn corrosiva del con-—



tenido sobrs el wetsl y la iniiusncia ds &sts solre ei
szbor u oloxw del conisnlido, lo cual tiene gran importan-
cia cuando sz envasan comastivlies, como ocurrse 8n 1as usua-
les latas 4z conssrva. S Conoce el empieo dé un varniz
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5. para formar la sluiida capa de protzccidn, asl como ia

utilizacidn de 1ininas plasiicas, cue se yuxtaponen y unen
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poxr medio te =2ste on hojas. al procedimiento adolsce de

efacto de que resultan aristas o angulos sin revestisien-—

(@2

. to, gue es necesario des.uss soldar. . For lo que afecta al
10. barniz , son notorios los inconvanientes gque el wmismo pra-
senta, po'lo cue pucde ser smpleado eficientensnte para la
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- asenclaimesnte, ei procedimisnto s Lsg invancion
EL “
- consiste en reaiizar sin eupaimes el revestimizato interno
15. de los recilulentzs ms icos, a curo efecto se calisnta

iniciaimeate el oporiuno raciuvienss {corrientementa 2o ho-
jalata) y se inyecta en sv interior un material termoplris-—
tico adscuado de ia clase que Jorma pelicula. Simulténsa-
nente 5 después fde diclha inyeocién insufla, deanlr: del ra-
tae aire a wrasidn, gracias ai cual la palicuia vlés—

nte comprimida contra la parsd Ge coalen-
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cion, de tal wmansra que la capga de racubrimiento wesulitan-
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te se adapte exactaueate ¥ sin solucion de continuidad a

totos los perfiles internos ‘el reciplente. CUomo plisticos
25, de esta clase gpusden smplegarse, por ejenplo, el 2VU, el co-

esuita vanivajoso 2l empleo de un’ premoldsador
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plastico con ayuds de una
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soplar dentro
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dilatario
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parerss a ia salida de 1l mdguina 42 eaxirusidn dotindolo

dz caitos pronunciatos cue d:spués se conversirvan en otros

el dnsufiedo dentro el reciulents

a dnyeccion Cde cuerpos Lermopl f{sticos huecos, los

cuaies sz conformen Sovrs Lla sared de un molde frio, es co-
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cida, p2ro en tal oroceso la gleze terniunada, que no ss ad-

iers a i1a parsd del “;¢q1¢o molde, se extrae ftotslmente
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del mismo. Tamvien Sz recuryve £ L& intyroduccion de un Cueye—
*

nO taxmo diuat 3y LOT uil tubo cerraso w2 un sxtre-
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mo, denltzo del corresyondiente moliue, produciciadose dezspuss

tar tubo pera di-
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wia insufiacion 4o ailce an =l

latarlic. Por sl contrario, en 21 urocsedimianto “e¢ la inven-
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lizados para llavar z= Lla sractica 2L procenlni=into, carac-

liarss y desds smploadns, siempyrs ¢le las variaciones gue

3¢ reivindice como objato de la pressats pavente
de introduccidn

1. Procedimiento para revestir en forma continua
recipientes metélicos, que consiste en esencia en calentar
inicialmente el correspondiente recipiente hasta una deter-
minada temperatura, inyectando después en su interior un
material termoplastico del tipo gue forma pelicula, la cual

en virtud de la presion de un gas sz iasufla entro 4el re-

clipler ta, sa gdapta exactanzate y sin solucion de continui-
dad sobre la parad interior del racigizats, gue =2n
estas operacisnes obraz d2 moldis, agusdando fuertements &

rido 21 plastico gsobre el mabal debido a cue =l cglentanien-

to vrevio Z4el racisisate lo ha sido a la teampsiuture wini-

ma de reblandecimiento del naterial inyectado.

2. Tiocedimisato pava ravsstir en forma continus

’

raci_ientss metdlicos, selin laz reiviniicacidn antarior,
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adherancia 421 material Terroplastico sobre el nestal, la
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cara interior del racisismte puzde barmnizarse con auxi
de una disgersién acunsa de un ester poliacrilico, cus cons-
tituye un wuen soworts pora la materia eumoiszda, gue pusde
ser polietilasno, poliamida o similar, pllsticos suscepti-
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bles ds forusl liaminas gor efecto dzl calor.
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