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seria posible obtener un resultédo similar - en algunos

LI nunt. -

La patente.principal n? 222.509 se refiere a
una méquina herramienta disefiada para produccidn en serie,
que comprende un cabezal con un solo husillo, montado a
rotacidn alrededor de un‘eje inclinado 452 con respecto
al plano horizontal de ?rgbéjo de la mdquina, y medios de
control dﬁtométicos.que pefmiten que.dichocabezal adopte
las dos posiciones cofreSpondientes a la posicidn horizon
tal del husillo Yy a la posicién verticai del husillo.

La miquina de 1a patente principal responge

',:t-

plenamente al requisito - muy sentido en el sector esoecl
fico - de ser eapaz de realizar un trabajo de prod;Zéiou
en grandes serles que. requiera €1 uso de un hu51110 hori-
zontal y de un hu31llo vertlcalaen la misna maquln;: éon
la-pieza a trabajar fljada sobre 1a mesa de trabaao'ﬁe la

..g.*

méquina. ' .

* .,

Como el mecanizado ejecutado médiaﬁte;&%i}es
aplicados en husillos en maquinas berramientas'tieﬁéigiem—
pre lugar como resultade de un movimiento relatlvﬁn;n;re
el Gtil en el husillo y 1a pieza & trabajar en la mesa de
trabajo, se ha pensado zhora que; en lugar de obligar al
husillo a adoptar posiciones inqiinadas 90¢ o paralelas

a la mesa de trabajo, que esté ﬁormalmente horizontal, -

aspectos y en ciertos casos 1nc1uso ventajoso - equipando
a una méquina herramienta provista de husillo estacionario
(por ejemplo, horizontal), con una mesa de trabajo capaz
de adopter (con la pieza a traﬁéjér fijada en ella) tanto
la posicién horizontal normal como la posicidn vertical.
hl objeto de la présente invencidn es ilustrar

y re1v1nd1car expresamente esta variante de la invencidn
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| descrita en la patehte principal, siendo realiza&a tal va-

'a la misma, y el soporte es capaz de adoptar dos pesicio~
'-8‘

| nes, seglin las cuales la mesa de trabajo se encuentra, res

' adoptar.

‘| fequisitos de trabajo, segfin dos ejes en 4ngulo recto entre|’

Hoje ném. £

riante con soluciones mecénicas originéles.y estando dise-
fada para constituir pricticamente una alternativa a 1al
solucidén descrita e ilustrada en dicha paténte ﬁrincinai.
La méquina herramzenta de acuerdo con la 1nyen
¢ibén se caracterlza sustancialmente porque la mesa de tra-
bajo estd soportada por una ménsula que sobresale de un
'soporte, ;oﬁtado en la bancada de la miquina, giratorio
alrededor de un éje inclinado 452 con respecto al €jg$fijo
dél husillo que soporta los ttiles de trabsjo de launéqul-
na, estando preV1stos med:os de control automdticos para:
permltlr que dicho soporte giratorio adopte dos posag?ones,
seghn las cuales la mesa'de.trabajo se eucuentra, rgspec~
tivamente, ortogonal ¥y paralela al eje del husillo,, ¢

s0 b

Prererlblemente, la mesa de trabajo estarmonta ’

*se?

da en dicha ménsula, que gira alrededor de un eje oxtdgonal

pectivamente, en una posicidn Verﬁical o en una posicidn
horizontal, mientras que el husillo estd preferiblementé
provisto de un eje horizontal fijo. f .
Naturalmente, estén preQistos medios para el
blogueo estrictamgnte preciso del soporté en la posic#én

elegida entre las dos posiciones pribles que es capaz de

'Con una miquina de este tipo se obtiene el re-
sultado de trabajar - de manera similar a lo que sucede
con la miguina de la patente vrincipal - de una manera to-

talmente automidtica y con un oprograms que depende de 1los
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_si., wsvidentemente, para realizar programas de cierta im=-

portancis, pueden estar asociados con el husillo con &je
fijo de la méquina dispositivos para el cambio automitico
de los utiles. _ '

Se describirid ahora la invencidén con mis deta-
1le, sélo -a titulo de ejemplo ¥y sin introducir ninguna
limitacidn, haciendo referenéia al dibujo gue se acompaiia,
la ﬁpica figura del cual representa parte de la bancada~ﬁe
la n_{iéquina hérramienta de acuerdo con la invenciénv;. ﬁén
un goporte de ménsula y una mesa de trabajo, yjel hugillo
con eje horizontal de la misma méquina. : §

|
; Con referencia al dibujo, la maquina hgrr?-

mienta de acuerdo con la 1nvenc16n comprende una bancada

.-

o) parte :fija 1, sobre la cual se desllza una parte m{vil

© s8zed

2, dlspuesca inclinada &50 Yy capaz de realizar, cog .su

3
’.'

' deslizamiento, uno de los movimientos posibles pana tra-

‘bajar la pieza. Zn la parte mévil 2 estd montado a.rpta-

¢ @
‘v?‘

cidn un soporie 3, del cual sobresale una ménsula 3'., £l
soporte % estd montado en la parte 2 por medio de un arbol
hueco 4, dispuesto perpendicularmente al plano 5 de la
parte 2y alojado en un Qsiento adecuado de la miSma, de
manera que gira alrededor &e un eje 6 inclinado bajo 45%2.

En 1a parte 2 esti también insertado un cilin

.dro hidrdulico 7, el pistén de cremallera 8 del cual estd

en engrane con una rueda destada 9 soportada por el ex-
tremo del drbol hueco 6. intre la parfe 2 y el soporte 3
estin insertadas dos ruedés-deniadas de corona con acopla-
miento froﬁtal 10 y‘ll, el engrane mutuo de las‘cualeé
estd garantizado por la acciénAdirecta de un paquete de

arandelas Belleville muy robustas 12, que actian entre lé
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} 4rbol hueco 4, ' -ifz:

parte 2 y un pistén 13 bloqueado en el arbol hueco 6, y

puede ser retirado introduciendo aceite a presidn en una
cAmara 14 adyscente al pistén 13, para vencer la accidn de
las arandelas 12 sobre el propio pistén 13.

£n la ménsula 3', en un asiento apropiado de

1a mismaf se apoya la mesa de trabajo 15. ssta mesa ‘esti

montada giratoria con respecto a un eje 16 ortogonal a

ella, a fin de-presentar la pieza 17 que estad fijada a

| ella en dxversas posiciones correctas de trabagjo, asun shu-

. .-‘

sillo horizontal 18 de la maquina herramienta. Las tupe-
LY ¥

rias y. cables de allmentaclon, para el equipo hidraulico

y eléctrico gue hace funcionar a.la mesa de trabajo, 15. i

se extlenden desde 1a bancada de,la maqulna, a traves del

EX W 3
(3

b..-.

N" S5i se desea trabaaar, con el Gtil colocadq,en
el hﬁéillo 18, y lacara lateral 17' de la pieza 17 flagda
en la mesa de trabajo 15, la méquina trabajard de marefa :
convencional por movimiento relativo entre el huszllo‘lB y

la pieza 17. Por el contrario, s; se taene gue trabajar

la cara superior 17" de la misma piecza 17, dicha cara ten-

drad que presentarse perpendicularmente al 4til soportado

por el husillo 18. Para obtener esto, de acuerdo con la~
invencidén, se haré fluir aceite a presién al interior de

la clmara 14, anulando con ello 1a accidn de las arandelas

] 12 y haciendo que el soporte 3 se mueva en el sentido de

alejarse de la parte 2 de la miquina, por desacoplamiento

de las ruedas dentadas de corona’io ¥ 11. Se haré iuego

1 £fluir aceite a nreslon al interlfr del cilindro 7, cuyo

plston de cremallerz 8 se moverﬂ produciendo la rotacidn

'de la rueda dentada 9 y del arbdl hueco 4. Como consecuen
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cia, el soporte 7 girard hasta colocar la pieza 17 en una
posicibu ortogonal a agquélla que ocupaba previamente, po-
sicién que se muestra {junto con la del soporte 3 y de 1la
ménsula 2') en lineas de trazos. Esta posicibn puede o?-
tenerse mediante uﬁa rotacién de 1802 del soporte 3 alr;Q
dedor de un eje (el eje 6) que estd inclinado 452 con regi
pecto al eje del husille 18,'es decir, con respecto a lés,

posicione% de los dos planés, a.lo 1argo de los cuales se

"desea colocar la mesa que sonorta la pieza 17, conarespec

6‘00

to al eae del husallo 18, in esta etapa, se retira la

seens

presién. procedente del aceite que inunda la cémara 14, ¥

la acclén de las arandelas 12, dsi restablecida, blooue&.

’¢

rlgzdamente en la nueva posicidén - altamente prec1sa‘- =3

las ruedas dentadas de corona 10 y 11 y, consecuentehentm,
6lo.i
el soporte %3 con la pleza 1?7 contra la parte 2 de la maa'

0y b
Per

P
&
e, ®

'Todas las operaciones hasta ahora descrifds -

qulna.

son controladas y realizadas aﬁtométicamente, de act®ido-
con una secuencié predeterminada;'mediante un sistema
electro-hidriulico, y son comprobadas por medios de con-"
gsentimiento y’seéuridad de tipo conocido. '

| La invencién adopta una solucién plenamente
original, qué permite, como se ve, mecanizar una pieia se
gin dos direccion;s en angulo recto entre si, teniendb'en
una:misma méquina un solo husillo-con eje fijo, sin teher

que retirar o desplazar la propia picza de la mesa de tra-

bajo. Naturalmente, las méqulnas herranientas con mesa

de tradajo caoaz de adontar dlversas inelinaciones: ya ex1s
tian en la téenica conoc1da s:n embargo, ‘éstas eran ni-

qulnas especlales, disefiadas para operac1ones especlales
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de mecanizado y en las que, por consiguiente, era necesa-
rio que las mesas de trabajo adoptaran una amplia diversi.
dad de inclinaciones intermedias entre las posiciones de

0% y 90~. Por consiguiente, en tales maquinas los siste-j
mas para variar la inclinacion de la mesa de trabajo (lia
mados sistemas de "basculacion'™) resultaban ser muy com-

plicados y costosos, y ciertamente inadecuados para ser j

aplicados para los fines previstos por la presente inven-!
t

cion. & =
Fpk

Por el contrario, la disposiciéon de acuerdo
con la presente invencioéon permite realizar un sistema ex-
tremadamente sencillo, eficaz yipreciso para hacer que la
mesa de trabajo adopte solamente las posiciones horizéatal
y vertical hasta ahora especificadas.

Hokp
Se entiende que, aparte de las realizaciones
*

descritas e ilustradas, puede haber otras realizaciénes
practicas diferentes de la maquina herramienta con meaa
de trabajo capaz de ser desplazada entre dos posicibﬁﬁs
en angulo recto entre si, cayendo todavia dentro del alean
ce de la presente invencion.

Se entiende también que la disposicidon objeto
de la presente invencidn, en lugar de formar parte de una
maguina herramienta verdadera y apropiada, puede formar
también un dispositivo por si mismo, capaz de ser utiliza-
do como equipo de servicio para maquinas herramientas y gL
milares. Resulta evidente que también dicho dispositivo cae

de pleno derecho, dentro del alcance de la presente inven-

cion.
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REIVIEDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo-
; ;

delo de Utilidad en Egpana, por VEINTE aiios, son los que

- A ©
se recogen en las reivindicaciones siguientes: ool

12.- Mlquina herramienta disefiada para pro&mm&

cién en serze, del tlpO que permite trabsjar de manera to--

{talmente automitica y con un progrzma que’ depende de” lqp

requisitos de trabajo, seghn dos ejes en angulo rectoﬁép-ﬁ
. *

tre si caracterizada poroue Su mesa de trabajo esté.§qpo“;

tada ror una ménsula que sobresale de un soporte nontago -~

en la bancada de la niquina, gzratorlo dlrededor de w0, €3e

. lncllnado 452 con respecto al eae fijo del husilio que-ho-

.5.

porta los ftiles de trabaao de 1a uaqulna, egstando previs-
tos medios de control automlticos para pernitir que dicho
soporte giratov4o adobte dos posiciones, ségﬁn ias cuales
la nesa de trabago se encuentra, respectlvamente, ortOgo—‘
nal y paralela al eae del huslllo._

‘ 2a. .- Méqqﬁna,herramienta segin la reivindicacidn
12, en la que la mesé de trabajo .estd montada en dicha ﬁén—

sula que gira alrededor.de un eje ortogonal a la misma, y

.| el soporte es capaz de -adoptar dos pdéiciones, seghn las

cuales la mesa de trabajo se encuentra, respectivamente,

-1en una posicidn vertical o en una posicidn horizontal, mien:

tras que el husillo esté ppefériblemente provisto de un eje

 horizontal fijo.
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' tqna la bancada de la miquina, a lo largo de un plano que’

. t§° : - i

1o MmO
- C 38.. Maquina heframienta'segﬁn las reivindica-
ciones 1% y 22, en la que estén previstos medios pura el
bloqueo estrictémente preﬁiso deliébporfe en las posicio-
nes elegidas, " _
42, Méqﬁina herramienta'éegﬁnflés reivindicacio-
nes 1¢ a 32, en la que dicho soporﬁé esté monbado a rota- -

¢ibén en una parte de la miquina que se.desliza con respec-

se encuentra inclinado 452, por medio de un 4rbol hné§ﬂ$
que sobresale de dicho soporte y se'aloja a su vez erfh .
asiento correspoﬁdiente de dicha pafte deslizante, sopor- .
tando dicho &rbol en su extremo una rueda dentada cou.la b
que engrana .una cremallera del plston de un cilindro pﬁ
presibn de fluido que controla 1a»rotac1on de dicho sopon-
te con .respecto a dicha parte deslizante 1nc11naoa. R
‘00'
2.~ Miquina herramienta segin les re1v1ndgpa:
ciones 1% a 42, en la que dlchos medios para el bloqueo:
estrictamente preciso del‘soporte con respecto a la ﬁg;te
deslizante de la mhquina comprenden un par de ruedas denta-
das de corona con acoplamiento frontal, médios elasticos
para impulsarlas a engrane, y'medféé de presién de. fluido
para ppoﬂﬁcir su desacoplamieﬁto.;~ '
62, - Maquina héframienté_segﬁﬁ las reivindica- .
ciones 12 a 52, en la que lé'mesafée trabajo es hecha gi-
fag por'medioé hidréulicos:y elécéficos alojados en la mén-

sula del soporte y los medios defalimentacién de los cua-

o3, _ "mqunm-ﬁzmmmagimw .

Tal y com6 se ha descrito en la Memoria gue an-

les se extienden a través del &rbol hueco del‘prbpio SOpOr-

PR
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Jtecede, representado en loo dibujos que se acompafan y

para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a

maquina por una sola cara.
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