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P A T E N T S  DE  I N V E N C I O N

a fav o r de
D. Ezequiel PASCUAL LUNA -  de nacion alid ad  españo la - domici­
lia d o  en C alle  S e c re ta r io  Coloma, 56 -  BARCELONA y 
D. Buenaventura GBLABERT CORNELIA -  de nacion alid ad  española- 
dom iciliado en C a rre te ra  R eal, 40 B is -  SAN JUSTO DESVERN. 
(B arce lon a).

po r:
"Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de t ir a -e s p a d a s ,  tira r- ta c o s  y 

sa lva-espadas p a ra  te la r e s "
oOo

M e m o r i a D e s c r i p t i v a
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Loa t ir a -a s p a d a s ,  t i r a - ta c o s  y sa lva-espadas c o rr ie n ­

tem ente ap licados en lo s  t e la r e s  mecánicos p a ra  absorber o 
am ortiguar lo s  choques v io le n to s  de l a  pa lanca  correspondien te , 
después de cada im pulsión de l a  lan z ad era , se fa b r ic a n  h a s ta  
l a  fecha oon p ie le s  de ganado vacuno, p rev io  un o u rtid o  ade­
cuado que l e s  tran sm ite  determ inados v a le re s  de e la s t ic id a d  
y de ten ac id ad  y l e s  d o ta  de gran r e s i s te n c ia  a l a  tra c c ió n .

Dichos elem entos e s tá n  s u je to s  a un tra b a jo  in te n so , y 
adn cuando su e la s t ic id a d  y tenacidad  son in ic ia lm en te  s a t i s ­
f a c to r ia s ,  son de pequeña r e s i s te n c ia  y se d e te r io ra n  en un 
plazo b a s tan te  breve disminuyendo sensiblem ente l a  p re c is ió n  
de l a  t r a y e c to r ia  de l a  lan z ad e ra , a s i  como a lte ran d o  e l punto 
de de tenc ión  de l a  espada, g a r ro te ,  o s im ila r  d e l t e l a r ,  lo  
que o b lig a  a l a  p ro n ta  supo sic ió n  de e s to s  órganos.

A lo s  e fe c to s  de aumentar e l  rendim iento de dichos e le ­
mentos en  su a p lic a c ió n  a c u a lq u ie r  t ip o  de t e l a r  mecánico, 
a s i  como p a ra  aumentar l a  e f ic a c ia  de su función  e s p e c if ic a , 
l a  p re sen te  p a te n te  se r e f i e r e  a un procedim iento de fa b r ic a ­
c ió n  de lo s  mismos por e l  que se  e s tab lec e  una in te re s a n te  
novedad, tan to  en su p ro p ia  e s t ru c tu ra  como por l a  n a tu ra le z a  
de l a s  prim eras m aterias  ap licad as  a su consecución, puesto  
que, lo s  c itad o s  árganos, se ob tienen  p a rtien d o  de t i r a s  conve­
n ie n te s  de te j id o s  de ny lon , dayan, p e rló n  o f i b r a  s in t é t i c a  
s im ila r ,  obteniéndose e l  te j id o  i n i c i a l  oon h i lo s  de uno o 
v a rio s  cabos y de d ife re n te s  gruesos y densidades, pudienáo ser 
e s to s  h i lo s  de f i b r a  pe inada o h i la d a  por sistem a análoga a l 
de l a  la n a .

Bn prim er lu g a r ,  con dichos h i lo s  de grueso adeouado en 
cada caso , se forman unos te j id o s  e sp e c ia le s  con ligam entos, 
ya  sean a l a  p lan a  o t a f e tá n ,  ya sarg as u o tro s  elem entos oom-
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Una vez conseguidos dichos t e j id o s ,  elaborados en 

lo n g itu d , anchura y espeso r conven ien tes, e l  elemento deno­
minado t ira -e s p a d a s  se forma doblando v a r ia s  veces sobre s í  
mismo, un tro zo  de te j id o  f in o  o de grueso mediano, formando 
como una t i r a  de v a r ia s  capas que se cose con v a rio s  pespun­
t e s ,  siendo luego doblada por su p a r te  media y alojando en 
e l  i n t e r io r  de l bucle  formado, una p ie z a  de re fu erzo  que 
puede s e r  tam bién de nylon o m a te ria  análoga.

En ambos extremos del bucle  a s i  formado, se p r a c t i ­
can unas ab e rtu ra s  p a ra  l a  f i j a c ió n  de l t i r a -e s p a d a s ,  cuyas 
a b e r tu ra s , a s i  como lo s  c o r te s  de lo s  bo rd es , se p ra c tic a n  
p refe rib lem en te  a tra v é s  de medios e le c tró n ic o s  con lo  que 
lo s  cabos su e lto s  de lo s  h i lo s  quedan soldados aumentándose 
a s i  l a  so lid ez  del con jun to .

E l mismo proceso se emplea p a ra  l a  m anufactura de 
t i r a - ta c o s  y sa lv a -esp ad as , y en todos lo s  caeos pueden dispo­
n erse  dicho* elem entos rodeados o c u b ie r to s  por una o más vuel­
ta s  de un te j id o  más f in o  o b ie n  de badana, p i e l ,  cuero o 
s im ila re s ,  siempre que r e s u l te  conveniente e v i ta r  e l  rozamien­
to  d ire c to  co n tra  o tro s  órganos de l t e l a r ,  siendo e s ta  dispo­
s ic ió n  especialm ente in d icad a  p a ra  e l  caso concreto  de lo s
t i r a - ta c o s  cuya form ación se ob tiene  con alma de nylon y fo ­
rrad o s  de enere o badana, p a ra  compensar lo s  ro ces y f le x io ­
nes a  que quedan su je to s  en e l  extremo de f i j a c ió n  de l bas­
tó n .

Las p a r t ic u la r id a d e s  señaladas como c a r a c te r í s t ic a s  
de lo s  t i r a -e s p a d a s , t i r a - ta c o s  y sa lva-espadas conseguidos 
mediante e l  procedim iento de l a  p resen te  invención , pueden 
a p re c ia rse  con mayor d e ta l le  p o r lo s  p á rra fo s  que siguen de
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l a  d e sc rip c ió n , que hacen re fe re n o ia  a l  p lano ad ju n to , que 
m uestra , únicamente como ejem plo, una forma de e jecu c ió n  
p re fe r id a  de un t ir a -a s p a d a s .

La f ig u r a  1 m uestra una v i s t a  p e rsp e c tiv a  de un 
t ira -e s p a d a s  fab ricad o  conforme a l  procedim iento de l a  in ­
vención.

La f ig u r a  2 es un d e ta l le  lo n g itu d in a l p a rc ia l  de l 
caso de un elemento eon alma in t e r io r .

La f ig u r a  3 es una secc ió n  tra n s v e rs a l  correspon­
d ien te  a l a  f ig u ra  2.

La f ig u r a  4 re p re se n ta  una secc ió n  tra n s v e rsa l  por 
l a  reg ió n  c e n tra l  de un t ira -e sp a d a s  p ro v is to  de re fu e rzo  
c e n t r a l .

F inalm ente, l a  f ig u r a  5 in d ic a  l a  forma en que se 
re a l iz a , e l  fo rrad o  d e l elemento r e s i s te n te .

La f in a l id a d  de l procedim iento a  que se r e f ie r e  l a  
p re sen te  p a te n te  es l a  de co n seg u ir, como se ha d icho , un 
elemento capaz de s u s t i t u i r ,  con ev id en tes v e n ta ja s , a  cual­
q u ie ra  de sus s im ila re s  de p i e l  c u r t id a  ap lioados h a s ta  l a  
fech a  en tod a  c la se  de t e l a r e s  m ecánicos.

Según l a  invención , lo s  c ita d o s  elem entos de t ra c ­
ción  llamados t ir a -e s p a d a s ,  t i r a - ta c o s  y sa lv a -e sp a d as , se 
ob tienen  m ediante empleo de una t i r a  -1 -  de un te j id o  de 
f ib r a s  s in té t i c a s  de elevados ín d ic e s  de e la s t ic id a d ,  ten a ­
cidad  y r e s i s te n c ia  a  lo s  esfu erzo s  de t ra c c ió n , to r s ió n  y 
f le x ió n , l a  c u a l, una vez co rtad a  a l a  lo n g itu d  y anchura 
conven ien tes, es  e n v u e lta  por o tro  te j id o  -2 -  de c a r a c te r í s t i ­
cas a f in e s , ap licándose e s te  t e j id o  en v a r ia s  capas -3 -  sobre 
e l  elemento in te rn o  y f i ja n d o  e l  conjunto  mediante cosido o 
pespunteados -4 -  y - 5 - ,  en sen tid o  lo n g itu d in a l ,  cruzado o en
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cu a lq u ie r o t r a  d ire c o ió n . En c ie r to s  ca so s , puede p r ia c in d ir -  
se de l alma in te rn a  - 1 -  y form ar l a  p ie z a  únicamente p e r p le ­
gado sobre s í  misma, de una p o rc ió n  de te j id o  más f in o  y f l e ­
x ib le  h a s ta  ob tener e l  grueso y anchura deseados.

E l acabado de que, en oada ca so , es  o b je to  e l  e le ­
mento conseguido, depende de l a  func ión  a que va destinado 
y , en consecuencia, en e l  caso del t ira -e sp a d a s  expuesto como 
ejem plo, dicho acabado c o n s is te  en p r a c t ic a r  unos o r i f i c io s  
co in c id en tes  -6 -  en e l  extremo de cada rama -7 -  re s u l ta n te  
de su  doblado, cuyos o r i f i c io s  -6 -  a s i  como lo s  c o r te s  de lo s  
extremos -8 -  y o tro s  puntoB o contornos, se re a l iz a n  por cor­
te  e le c tró n ic o , dando como re su lta d o  una e f ic a z  so ldadura  de 
lo s  cabos de lo s  h i lo s ,  que impide que óstos puedan s o lta rs e  
y p ro d u c ir e ro s io n e s .

En e l  caso concreto  que se d e sc rib e , se prevé un 
só lid o  re fu erzo  de l a  reg ió n  c e n tra l  de l elemento conseguido, 
co n sis tien d o  dicho re fu erzo  en una p a s t i l l a  —9— de m a te r ia l 
y espesor conven ien tes, l a  cual queda a lo ja d a  en e l  in te r io r  
de un te j id o  envolvente —10— que se a f ia n z a  por medios conve­
n ie n te s  a l a  reg ió n  de dicho elemento donde se prevén lo s  
más v io le n to s  choques o d ila ta d o s  rozam ientos.

La d e sc rip c ió n  que antecede se r e f i e r e  únicamente 
a una forma p re fe r id a  de e jecu c ió n  de l procedim iento ob je to  
de e s t a  p a te n te  y se comprenderé que pueden in tro d u c irs e  to ­
das aq u e lla s  v a riac io n es  de d e ta l le  o de m anufactura que no 
a l te r e n  la s  c a r a c te r í s t ic a s  e s e n c ia le s , l a s  cu ales  se resú ­
men a  co n tinuación  en l a  p resen te
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Se reivindica como objeto de esta patente:
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1 .  -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de t ir a -e s p a d a s , 

t i r a - ta c o e  y sa lva-espadas p a ra  t e la r e s  c a ra c te riz a d o  esen­
cialm ente po r form ar dichos elementos p a rtien d o  de t i r a s  con­
v en ien tes  de te j id o s  de ny lon , dayan, p e rló n  o f i b r a  s in té ­
t i c a  s im ila r  y formando una en v u e lta  de una o v a r ia s  capas 
del te j id o  sobre s í  misma, cen o s in  núcleo in t e r io r ,  pa ra  
c o n s t i tu i r  una t i r a  de dimensiones adecuadas, obteniéndose
e l  te j id o  i n i c i a l  con h ilo s  de uno o v a rio s  cabos y de d ife ­
re n te s  gruesos y densidades, según e l  e feo to  de r e s is te n c ia ,  
tenac idad  y e la s t ic id a d  convenientes en cada caso .

2 . -  Procedim iento según l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  
c a rac te riza d o  en que l a s  d i s t in t a s  capas superpuestas d e l 
te j id o  que forman l a  t i r a ,  se f i j a n  unas a o tra s  mediante 
sucesivos cosidos o pespunteados en sen tid o  lo n g itu d in a l,  
cruzado u  o tro  conveniente y lo s  c o r te s ,  o r i f i c io s  o a b o r ta ­
r a s  que se p rac tiq u en  en la s  p ie z a s , se re a l iz a n  por c o rte  
e le c tró n ic o , provocando l a  so ldadura  e n tre  s í  de lo s  cabos 
de lo s  h i lo s ,  que e v i ta  que e s to s  puedan s o l ta r s e  y asegura 
l a  perm anencia de l a  forma ob ten id a .

3 . -  Procedim iento según cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d i­
caciones a n te r io re s ,  c a ra c te riz a d o  por l a  d isp o s ic ió n , como 
núcleo de l a  en v u e lta  de te j id o  e x te r io r ,  de una t i r a  de un 
te j id o  formado con h i lo s  gruesos o cordones de lo s  mismos 
m a te r ia le s , co rtad a  a l a s  dimensiones convenien tes p a ra  r e c i ­
b i r  l a  en v o ltu ra  e x te r io r  d e l te j id o  más f in o  y f l e x ib le .

4 . -  Procedim iento según c u a lq u ie ra  de l a s  re iv in d i­
caciones a n te r io r e s ,  c a ra c te riz a d o  en que lo s  h i lo s  empleados 
pueden c o n s i s t i r  en h i lo s  de f ib r a s  peinadas o h ila d a s  por 
s is tem a análogo a l  de l a  la n a .

5 . -  Procedim iento según cu a lq u ie ra  de l a s  re iv in d i­
caciones a n te r io re s ,  ca rac te riza d o  por l a  d isp o s ic ió n , en
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puntos determ inados de l a  p ie z a  o b ten id a , de suplem entos 
en forma de a lm ohad illas o taco s  de re fu e rz o , obtenidos 
por ig u a l procedim iento  a l  d e sc r i to  y destinad os a r e s i s ­
t i r  lo s  choques o esfu erzos a que e s té  som etida l a  p ie z a .

5 6 . -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de t ir a -e s p a d a s ,
t i r a - ta c o s  y sa lva-espadas p a ra  t e l a r e s .

E ste  memoria co n sta  de s ie te  páginas e s c r i ta s  por 
una s o la  c a ra .

BARCELONA, 25 de marzo de 1958 
T.A.
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