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Los tira-espadas, tira-tacos y salva-espadas corrien-
temente aplicados en los telares mecénicos para absorber o
amortiguar ios choques violentos de la palanca correspondients,
después de cada impulsién de la lanzadera, se fabrioan hasta
la fecha con pieles de ganado vacuno, previo un ocurtide ade-
cuado que les transmite determinados valores de elasticidad
y de tenacidad y les dota de gran resistencia a la traccién.

Dichos elementos estén sujetos a un trabajo intenso, y
afn cuando su elasticidad y tenacidad son inicialmente satis-
factorias, son de peguefia resistencia y se deterioran en un
plazo bastante breve disminuyendo sensiblemente la precisidém
de la trayeotoria de la lanzadera, asf{ como alterando el punto
de detencién de la espada, garrote, ¢ similar del telar, lo
que obliga & la pronta suposicién de estos érganos,

A los efectos de aumentar el rendimiento de dichos ele-~
mentos en su aplicacién a cualquier tipo de telar mecénico,
as{ como para aumentar la eficacia de su funcién especifica,
la presente patente sé refiere a un procedimiento de fabrica~
cién de los mismos por el gue se establece una interesante
novedad, tanto en su propia estructura como por la naturalesa
de las primeras materias aplicadas a su consecucién, puesto
que, los citados 6rganos, se obtienen partiendo de tiras conve~
nientes de tejidos de nylon, dayan, perlén o fibra sintética
similar, obteniéndose el tejido inicial ocon hilos de uno o
varios cabos y de diferentes gruesos y densidades, pudiendo ser
estos hilos de fibra peinada o hilada por sistema andloga al
de la lana.

Bn primer lugar, con dichos hilos de grueso adecuado en
cada caso, se forman unos tejidos especiales con ligamentos,

ya sean a la plana o tafetén, ya sargas u otros elementos com-
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Una vez conseguidos dichos tejidos, elaborados en
longitud, anchura y espesor convenientes, el elemento deno-
ninado .tira-espadas se forma doblando varias veces sobre si
mismo, un t:ozo de tejido fino o de grueso mediano, formau&o»
como ung tira de varias capas gque se cose con varios pespun-
tes, siendo luego doblada por su parte media y alojando en
el interior del bucle formado, una pileza de refuerzo que
puede ser también de nylon o materia anéloga.

En ambos extremos del bucle asfi formado, se practi-
can unas aberturas para la fijacién del tira-espadas, ouyas
aberturas, asf{ ocomo los cortes de los bordes, se practican
preferiblemente a través de medios electrénicos con lo. que
los cabos sueltos de 1los hilos quedan soldados aumenténdose
as{ la solidez del conjunto.

Bl mismo proceso se emplea para la manufactura de
tira~-tacos y salva-espadas, y en todos los casos pueden dispo-
nerse dichod elementos rodeados o cubiertos por una o més wvuel-
tas de un tejido m&s fino o bien de badana, piel, cuero e
sinil ares, siempre que resulte conveniente evitar el rozamien- |
to directo contra otros 6iganos del telar, siendo esta dispo-

sicién especialmente indicada para el caso conoreto de los

tira-tacos ouys formacién se obtiene con alma de nylon y fo-
rrados de cuero o badana, para ocompensar 108 roces y flexio-
nes a que quedan sujetos en el extremo de fijacién del bas-
tén.

Las particularidades sefialadas como caracterigticas
de los tira—espadas, tira~tacos y salva—-espadas conseguidos
mediante el procedimiento de la presente invencién, pueden

apreciarse con mayor detalle por los pérrafos que siguen de
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la descripcién, que hacen referencia al plano adjunto, que
muestra, dnicamente como ejemplo, una forma de ejecucién
preferida de un tira-espadas.

La figura 1 muestra una vista perspectiva de un
tira-espadas fabricado conforme al procedimiento de la in-
vencién,

La figura 2 es un detalle longitudinal parcial del
caso de un elemento con alma interior.

La figura % es una seoccién transversal correspon-
diente a la figura 2.

La figurs 4 répresenta una seccién transversal pox
la regién central de un tirs-espadas provisto de refuersgo
central.

Finalmente, la figura 5 indica la forma en que se
realiza el forrado del elemento resistente.

La finalidad del procedimiento a gque se refiere la
presente patente es la de conseguir, como se ha dicho, un
elemento capaz de sustituir, con evidentes ventajas, a cual-
quiera de sus similares de piel curtida aplicados hasta la
fecha en toda oclase de telares mecénicos.

Segfin la invencién, los citados elementos de trao-
oién llamados tira-espadas, tira-tacos y salva-espadas, se
obtienen mediante empleo de una tira ~i- de un tejido de
fibras gintéticas de elevados Indices de elasticidad, tena-
cidad y resistencia a los esfuerzos de traccidn, torsibn y
flexién, la cual, una vez cortada a la longitud y anchura
convenientes, es envuelta por otro tejido -2- de caracteristi-
cas gfines, aplicéndose este tejido en varias capas -3 sobre
el elemento interno y fijando el conjunto medignte cosido ¢

pespunteados -4~ y -~5-, en sentido longitudinal, oruzado 0 en
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oualquier otra direcoién., En ciertos casos, puede priscindir-
gse del alma interna -1- y formar la pieza unicamente por ple-
gado sobre sf misma, de una porcién de tejido més fino y fle-
xible hasta obtener el grueso y anchura deseados,

El acabado de gque, en oada cas0, es objeto el ele-
mento conseguido, depende de la funcién a que va destinado
¥, en congecuencia, en el caso del tira-espadas expuesto como
ejemplo, dicho acabado consiste en practicar unes orificios
coincidentes -6~ en el extremo de cada rama -7- resultante
de su doblado, cuyos orificios -6~ as{ como los cortes de los
extremos -8~ y otros puntos o contornos, se realizam por cor-
te slectrénico, dando como resultado una eficag soldadura de
los cabos de los hilos, que impide que éstos puedan soliarse
Y producir erosiones.

En el caso ooncreto que se desoribe, se prevé un
s6lido refuerzo de la regién central del elemento conseguido,
consistiendo dicho refuerzo en una psstilla -9~ de material
¥ espesor oonvenieﬁtes, la cual queda alojada en el interior
de un tejido envolvente ~10~ que se a:ianza por medios conve-
nientes a la regién de dicho elemento donde se prevén los
més violentos clioques o dilatados rozamientos.

La desoripcidén que antecede se refiere ¥nicamente
a una forma preferida de ejecucién del procedimiento objeto
de esta patente y se comprenderf que pueden introducirse to-
das aquellas variaciones de detalle o de manufactura que no
alteren las caracterf{sticas esenciales, las cuales se rest-

men & continuacién en la presente

szzme N OT A !oucac

Se reivindica como objeto de esta patente:
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l.- Procedimiento de fabricacién de tira—espadas,
tira~tacos y salva-espadas pars telares caracterigado esen-
cialmente por formsar dichos elementos partiendo de tiras con-
venientes de tejidos de nylon, daysn, perlén o fibra sinté-
tica similer y formando ung envuelta de una o varias oapas
del tejido sobre sf{ misme, con o sin nideleo interior, para
constitufr una tira de dimensiones adecuadas, obteniéndose
el tejido inieial con hilos de uno o varios cabos y de dife-
rentes gruesos y densidades, segin el efeoto de resistencia,
tenacidad y elasticidad convenientes en cada caso.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién anterior,
caracterizado en gque las distintas capas superpuestas del
tejido que forman la tira, se fijan unas a otras mediante
sucesivos cosidos o pespunteados en sentido longitudinal,
oruzado u otro conveniente y los cortes, orificiocs o abertu-
ras que 86 practiquen en las piezas, se realizan por corte
electrénico, provocando la soldadura entre s{ de los cabos
de los hilos, gue evita que estos puedan soltarse y asegura
la permanencia de la forma obtenida.

3.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado por la disposicién, como
nfcleo de la envuelta de tejido exterior, de una tira de un
tejido formado gon hilos gruesos o cordones de los mismos
materislee, cortada a las dimensiones convenlientes para reci-
bir la envoltura exterior del tejido més fino y flexible.

4,- Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado en que los hilos empleados
bueden consistir en hilos de fibrae peinadas o hiladas por
sistema anflogo al de la lana.

5.- Procedimiento segdn cualquiera de las reivindi=

caciores anteriores, ocaracterizado por la disposicidén, en
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puntos determinados de la pieza obtenida, de suplementos
en forma de almohadillas o tacos de refuergo, obtenidos
por igual procedimiento @l descrito y destinados a resis-
tir los ochoques o esfuerzos a que esté sometida la pieza.

6.~ Procedimiento de fabricacién de tira~espades,
tira~-tacos y salva-espadas para telares.

Este memoria consta de siete péAginas escritas por
una sola cara.

BARCELONA, 25 de marzo de 1958
P.A.
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