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" tedizado en el que o8 dientes tambiln van dispuestos en direcci@n

. axik.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenciln se relaciona con un anillo sincroni=-
zador para un engranaje de cambio de ruedas dentadas, con una su-
perficie de friccifn cuneiforme, destinada al emparejamiento de
!ricci&n con un coatracono liso, en forma de dientes de aristas
agudas, separadas entre s{ por medio de ranuras, para la salida
de aceites, y que llevan cada una una auporficio de friccidn.

En el caso de anillos sincronizadores conocidos, se dispo~
ne de un cono interior que esté interrvapido mediante ranuras pa-
ra salida de aceite, dispuestas uniforme y periféricamente, y que
transcurren en la direccidn del formador del como, y de este modo
se halla dothQ de una dentadura interior. En el caso d; referen-
cia las superficies de los dientes que forman el cono intonier se

configuran como superficies de fricoidém y originan el cierr'i de

veoo

titcci5n con el contracono liso. Al mismo tiempo, los dientes tie
nen por fin el romper la pelicula de aceite lugricante qne:sg'ga-
f ac®

1la sl principio del proceso de sincronizacifn en el contracoho.

L)

uniéndose o1 aceite en las ranuras destinades a la salida del nis

sas e

mo, y debilndose separar a travbs de &stas,tan répidamente comn
"‘- ‘.
sea posible, de la zoma del contracono necesaria para la siporg-

‘e

nksacibn. . e

Se conoce, ademfis, un anillo sincronizador de material sinf

Estos anillos sincronizadores ya conocidos, ofrecen frente
a los anillos sincronizadores tambidn usuales y equipados con es-
triag roacidas. la ventaja de ser muy sencilla su produccibn, y
ser ;uy resistentes al desgastes Sin embsrgo, los anillos sincros

nizadores convencionales tienen la desventaja de gue la elimina~

cidn de la pelfcula de aceite lubricante de la superficie del co:

tracono se extiende por un periodo de tiempo relativasente grande.
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Como consecuéncia de ello resulta un movimiento deslizante corresi
pondientemente grande entre la superficie de friceidnm y el contra+
cono, 1o que origina un retraso on'ol proceso des sincronizacién
y un aumento de desgaste.

Pér tanto, la invenciln tiene por objeto conseguir un ani-
1lo sinoronigador del tipo anéel sencionado, conformfndolo de tal
manera que est§ en condiciones de poder quitar, ‘tan rapidenente

como sea posible, del contracono, la pelfcula de lubricante. A

pesar de §sto, dicho anillo debe ser de fécil produccilnm y a prued
ba de desgaste.

Esta tarea se soluciona debido a gque los dientes se dispo-
nen inclinados en un &ngulo entre 10 y 700 y prerentememte de

302 frente a la direcciln del formador de la superficie de fric-

cas b

cibn cuneiforme. ‘.

*
ces .

Debido a tal disposiciBn los dientes quedan mejor dispues-

tos y por tal realizaciln, y comsecuentemente, tambiln la de jas

. o

ranuras de salida de aceite, se consigue que, adicionalmente a 1a

fuerza centrifuga que actfia sobre el .aceite que se halla en ol

eceas

contracono, otro componeate Qg fuerza lo acelera a lo largo de

1a direccidn del formador del cono. De este modo se hace saiﬁr:ol

aceite & gram velocidad de la zona deél contracono necesaria péra

.o
LR

el cierre de friceibm. *eea®

Adenfis, y debido a la di?posici&n inclinada de los diontolL
se amenta la longitud eficas de las aristas que rompen la pelf-
cula de aceite lubricante, lo que eonmbuﬁ también a eliminar-
la ofs rﬁpidapoite. Finalmente, esta disposiciln permite un ajus-
te nfe unifbrno dg.la supreficie de friccibn del anillo sincroni-
gador al contracomo, reduciéndose, por tanto, el deagaste.

Otra ventaja estriba en que ol anillo sincronizador, segin
la invencibn, puede fabricarse en cualquier material adecuado co-
B0 por ejemplo metal pesado, 1ligerc o sinterizado y también en

alezociones de aluminio que contengan silicioc y que se conocen co-
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| lar las ranuras para la salida de aceite ya directamente en la

" nizador ya recibe durante el proceso de prensado su forma y resis

4—

mo aleaciones de &mbolos; de gran resistencia al desgarse. Si se

realiza en anillo sincronizador por estampacilm ee pueden troque-

fase de prensado del anillo, de modo que sdlo seri nscesario hacer
posteriormente su desbarbado, as{ como un tratamiento posterior a4
1a superficie de friccidn medianje torneado. Asimismo es sencilla

su producciln en material sinterizado en la que el anillo sincro=

tencias definitivae. Asf, y en cada uno de los materiales que se
pueden eaplear en su producciln, se aﬁogura una fabricaciln senci-
1la y ocon&licg.'

En una realizacifn preferente del anillo sincronizador se-
gln la invenciln, los flancos de los diemtes constan de dos zpnas

veo s

de distinta pendiente de flancos teniendo la zona del cabosel_dql

ese *

diente la mauor pendiente de flanco.

Consecuentezente, las ranuras para la salida del aci&tg.osn
thn separadaes suficientemente por aristas agudas de la enpir}ﬁsio
de friccibn. Ademfs, la gran pendiente de los flancos en la zona
del cabezal del dAiente asegura que las tolerancias que puod:u'af ':o’x'i'-
ginarse duﬁntc el torneado tin;l de la superficie de !riceff;‘fno
ganen gran influencoa sobre la magnitud de las superficies :i.o"fd_«_
cifn de los diferentes dientes, manteniéndose as{ en todo c&uéiia
proporcidn Sptima,entre la superficie de friccibn y las cavidades;
y ois conveniente para una acciln Sptima de sincronizacién del
anille.

Por otra parte, se obtiene, por la pendiente de flancos,
mbs reducida en el pid del diente, una conexiln portante de los
dientes al material del anillo, eviténdose as! roturas de dientes
al ser cargadoe. Asi se aumenta esencialmente la estabilidad en
caso de anillos de este tipo, de material sinterizado.

Seghn la invencién, las ranuras para salida del aceite y

los dientes pueden disponerse en el lado exterior del amillo ein-
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110 tiene dimetro interior algo mayor que el difimetro interno de

oronizador como en su lado interior. Ademis, en este fltimo caso

el dentado puede estar distribufido uniformememente o también des~|

igualmente por toda la superficie de la cara interna del snillo.
En esta Gltima realizaciln se halla interrumpido el denta~-
do alrededor de aquéllas gonas et las que el lado exterior del

anillo se halle equipado con escoteduras. En dichos lugares el ani

la superficie de fricoiln cuneiforme formada por los dientes.

Por esta intorrupcl‘;n del dentado se tiene en cuenta el per
£11 d.ol material ya por sf mismo reducido en dichas zonas, evitini
dose otre debilitamiento del mat'orial tal como se producirfa al
practicar las ranuras para la salida del aceite. Como quiera 'que”
en dichés lugares no saldria la pelfcula de aceite, debido .a.;lza
ausencia de dichas ranuras, deslizéndose por consiguiente o;sg.ni-
1le por toda la pellcula de aceite, ol difmetro interior doi'l sni=~
1lo se ha aumentado en este caso de¢ tal modo que dichas £T0RRS.4pO
puedan temer contacto con el contracono. .

Para mejor éonprensﬁn de esta memoria se ecompaflan los ?1-

bujos adjuntos que re’resentan un ejemplo de realizacifn pr.eteyom

te del objeto de la invencobn, sin carficter limitative. En ;:ilis

.
¢, *
‘e

didbujos: .
la fige 1 es una vista on planta del anillo sincron:lz;'d;r’:
La fig. 2 ec una secoibn por 1la 1inea II.II de la figs 1.
La fige 3 s un detalle ampliado de la superficie de fric~
¢i8n de acuerdo con el circulo III de la fig. 1.
De conformidad con la invenciln referida a los dibujos sd-
Juntos, el anillo sincronisader representadp, en su X¥ado Vinterior

tiene una superficie de fricociln cuneiforme, determinada, para el

enparejamiente en !rucoi&n‘ con un contracono liso _(noe representa~

do); superficie 8$sta que consta de unos dientes (3) de aristas

agudas, separados eutre s{ por ranuras (1) para salida del aceite




e

-

130

135

140

145

150

155

te 30 0 'eh la superficie del cono, frente a la direccila del for

yendo dotados de una superficie de fricciln (2). En este caso la]-‘

renuras para salida de aceite (1) van inclinadas en aproximadame

mador del mismo, de manera que tambiln los dientes en direccién
longitudinal tengal la misma orientacida.
Los flancos de los dientes constan de las dos zonas (4=5)

con distinta pendiente de flancos, teniendo la zona del cabegal

T

de diente (4) la mayor pendiente de flancos. Em dicho ejemplo eje
cutivo, la zona (&) esté 1nclinada.£rent§ a la vertical en un fn«
gulo de aproiinhdnmento 202 y 1a zoma (5) en un &ngulo aproximadol
de 50 9, '
Ademfis, en esta realizaciln, el lado interno del anillo, ai-
rededor de los puntos en ioa que el lado extern& va equipado.’con llas
escotaduras (6) no tiere renuras para salidas de aceite (géfy.por
tanto, tampoco daniadura; en dichas gonas, el anillo (zonas 7)
tiene un difmetro mayor, interno, que aquél de la supertid}g;ﬁ,
fricei8n formada por las superficies de friccilm (2) de 1;; d;en-
tes (3). ' . s
En el proceso de sincronizacin en el que se aplica 5!?¥?i

sidn al contracomo el anillo sincromigador, dichas zonas (7) mo -

.

establecen contacto con el contraconoe La pel{culs de aceiﬁg i%q
bricante que se halla sobre §ste es interrupida por los die;§é§
(3) de aristas agudas, dispuestos inclinadamente, haciéndole sa-
1ir helicoidalmente y tan répidamente como sea posible, hacia fqﬁ
ra, por las renuras correspondientes.

Finalwente tras lo descrito s6lo resta sefialar que en la
presente invencifn cabrfin cuantas variantes de realizacibn como
sean posidbles sin que se altere la esencia de la misma pudi&udp;

se fabricar su objeto en toda clase de formas, materiales y tema-

fios adecuados, sin limitacidn.

- oew e e
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_rior del anillo, van dispuestas las escotaduras para el engrane

NOTA: Descrito suficientemente lo que antecede sélo resta sefialay
que 1o que se declara propio, muevo y fitil del solicitante es lo

contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 » Anillo sincronizador para un engranaje de cambio de ruey
dae dentadas, con una superficie de friccidn cuneiforme destinada
al emparejamiento de friccidm con in contracono lise, en forma de
dientes de aristas agudas, separados entre s{ por medio de ranuras
pare splida de aceite, y que llevan cada uno una superficie de
friceidn, caracterizado por el hecho de que dichos Q§entea van
dispuestos de forma inclinada bajo un éngulo que oscila entre los
10 ¢ y los 70 &, y can preferencma 300, frente a la direcci&n.del

formador de la superficie de fricoibn cuneiforme.

0
c

= Anillo sinoronizador, segfin reivindicacibn 13 caracée-

‘.(0

rizado porque los flancos de dichos dientes constan de doa,zonaa
de distinta pendiente de flancos, teniendo la zona de la cabeza

del ciente la mayor pendiente de flancos.

a
*»

‘.
€ e
[ 2
[}

3 « Anillo sincronizador, segiin reivindicaciones 1 y

racterizado porque los citados dientes van dispuestos en la

®e
r )
[ 2K 4

g

interna del anillo.

-
.. FER]

b - Anillo aincronizador. seghin roivindicaei&n 3, earaeieriL

zado por el hecho de que aquéllaes zonas en las que el lado exte-

de un mecenismo de accionanion?o. el lado interno del citado ani-~
1lo carece de escotaduras, pero tienme un difmetro algo mayor que
aquél de la superficie de !riécién cuneiforme formada por los
dientes.

'5 - Anillo sincronizador, seglin refvindicacién 3 caracteri~
zado porque los citados dientes van repartides uniformemente por
toda la cara interna del mismo.

6 « ANILLO SINCRONIZADOR.




Todo segln se describe en la presente Memoria que consta

de ocho hojas foliadas y escritas por una g8la cara con un total

de ciento ochenta y nueve lineas y didbujos ap

w8
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