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MEMOBIA DESCRIPTIVA

La presante invención se relaciona eonun anillo sincroni­
zador para na engranaje de cambio de ruedas dentadas, con ana su­
perficie de fricción cuneiforme, destinada al emparejamiento de 
fricción con un contracono liso, en forma de dientes de aristas 
agudas, separadas entre sí por medio de ranuras, para la salida 
de aceites, y que llevan cada una una superficie de fricción.

En el caso de anillos sincronizadores conocidos, sa dispo­
ne de un cono interior qne está interrumpido mediante ranuras pa­
ra salida de aceite, dispuesta# uniforma y periféricamente, y que

10 transcurren en la dirección del íormador del cono, y de este modo 
se halla dotadp de una dentadura interior. En el caso de referen­
cia las superficies de los dientes que forman el cono inte&ier se

* +configuran cono superficies de fricción y originan el cierre, *de 
fricción coa el contracono liso. Al mismo tiempo, loé dientes tie *

15 nen por fin el romper la película de aceite lugricante que^3e*ha- 
lia al principio del proceso da sincronización en el contracono,

20

unióndoae el aceite en las ranuras destinadas a la salida del mis­
mo, y debióndose separar a través de éstas,tan r&pidamente como 
sea posible, de la zona del contracono necesaria para la aipcrc-
aleación. ..

** ' ;
Se conoce, adam&s, un anillo sincronizador de material sin­

tetizado en el que loa dientes también van dispuestos en dirección
J*- axil.

Batos anillos sincronizadores ya conocidos, ofrecen frente
25 n los Millos sincronizadores también usuales y equipados con es­

trías roscadas, la ventaja de eer muy sencilla au producción, y 
ser muy resistentes al desgaste. Sin embargo, loe anillos sincro­
nizadores convencionales tienen la desventaja de que la elimina­
ción de la película de aceite lubricante de la superficie del eoa-

30 tracono se extiende per un periodo de tiempo relativamente grande.
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Como conascudncia de elle resulta en movimiento deslizante corres 
pendientemente grande entre la superficie de fricción y el contra- 
cono, lo que origina na retraso en el proceso des aineronizaciÓn 
y un aumento de desgaste.

Por tanto, la invención tiene por objeto conseguir un ani­
llo sincronizador del tipo antes mencionado, conformándolo de tal 
manera que eetÓ en condiciones de poder quitar, tan rápidamente 
como sea posible, del contraeono, la película de lubricante. A 
pesar de ésto, dicho anillo debe ser de fácil producción y a prue­
ba de desgaste.

Esta tarea se soluciona debido a que loa dientes se dispo­
nen indinados en un ángulo entre ICE y 700 y prerentememte de 
300 frehte a la dirección del formador de la superficie de fric­
ción cuneiforme. *.

* *
Bebido a tal disposición los dientes quedan mejor dispues­

to# y por tal realización, y consecuentemente, también la #e ^as
* *.t

ranuras de salida de aceite, se consigue que, adicionalmente á la 
fuerza centrifuga que act&a sobre el aceite que se halla en el 
contracono, otro componente de fuerza lo acelera a lo largo de
la dirección del formador del cono. De este modo se hace salir*el

* *. *aceite a gran velocidad de la zona del contraeono necesaria pdra 
el cierre de fricción. **!.*

Además, y debido a la disposición inclinada de lea dientes, 
as aumenta la longitud eficaz de las aristas que rompen la pelí­
cula de aceite lubricante, lo que oontribuy* tambiin a eliminar­
la más rápidamente. Finalmente, sets disposición permita un ajus­
te más uniforme de la suproficio de fricción del anillo sincroni­
zador al contraeono, reduciéndose, por tanto, el desgaste.

Otra ventaja estriba en que el anille sincronizador, seg&z 
la invención, puede fabricarse en cualquier material adecuado co­
mo por ejemplo metal pesado, ligero o ainterizado y también en 
aleaciones de aluminio que contengan silicio y que se conocen co-
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ato aleaciones de émbolos^ de gran resistencia al desgarse. Si se 
realiza en anillo sincronizador por estampación ae pueden troque­
lar las ranuras para la salida de aceite ya directamente en la 
fase de prensado del anillo, de modo que a$lo será necesario hace! 
posteriormente su desbarbado, asi como un tratamiento posterior d< 
la superficie de fricción mediante torneado# Asimismo es sencilla 
su producción en material ainterizado en la que el anillo sincro­
nizador ya recibe durante el proceso de prensado su forma y roéis 
tencias definitivas# Asi, y en cada uno de los materiales que ae 
pueden emplear en su producción, se asegura una fabricación senci­
lla y económica.

Bn una realización preferente del anillo sincronizador se­
gún la invención, loa flancos de los dientes constan de dos zpnas 
de distinta pendiente de flancos teniendo la zona del cabezal del

eso *
diente la mauor pendiente de flanco#

Consecuentemente, las ranuras para la salida del aceite es*+ *+* *. +t&n separadas suficientemente por aristas agudas de la aupérfi&ie
de fricción# Además, la gran pendiente de los flancos en la zona
del cabezal del diente asegura que las tolerancias que puedan ori-* **#
ginarse durante el torneado final de la superficie de fricción*nos

* * * *ganen gran influencoa sobre la magnitud de las superficies de iBri<
# **ción de los diferentes dientes, manteniéndose asi en todo cateó.ía 

proporción óptima,entre la superficie de fricción y las cavidades, 
y más conveniente para una acción óptima de sincronización del 
anillo.

Por otra parte, se obtiene, por la pendiente de flancos, 
más reducida en el pié del diente, una conexión portante de los 
disntea al material del anillo, evitándose asi roturas de dientes 
al ssr cargados. Asi se aumenta esencialmente la estabilidad en 
oaso ds anillos de este tipo, de material sinterizado#

Según la invención, las ranuras para salida del aceite y 
loa dientes pueden disponerse en el lado exterior del anillo ain-
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crocizador como en en lado interior. Además, en este Utimo caso 
el dentado puede estar distribuido uniformememente o también des­
igualmente por toda la superficie de la cara interna del anillo.

En esta áltima realización se halla interrmapido el denta­
do alrededor de aquéllas zonas en las que el lado exterior del 
anillo se halle equipado con escotaduras. En dichos lugares el ani­
llo tiene diámetro interior algo mayor que el diámetro interno de 
la superficie de fricción cuneiforme formada por loe dientes.

Por esta interrupción del dentado se tiene en cuenta el per 
fil del material ya por si mismo reducido en dichas zonas, eeitán 
dome otre debilitamiento del material tal como se produciría al 
practicar las ranuras para la salida del aceite. Como quiera que 
en dichón lugares no saldría la película de aceite, debido a la
ausencia de dichas ranuras, deslizándose per consiguiente e^^ni-

* ! * '
lio por toda la película de aceite, el diámetro interior del ani­
llo se ha aumentado en este caso de tal modo que dichas zonps*po

*  * .  *
puedan tener contacto con el contracono.

Para mejor comprensión de esta memoria se acompañan loa di-
mmes es

bujes adjuntos que representan un ejemplo de realización preferen-* * *
*o* +te del objeto de la invencoón, sin carácter limitativo. En talbs

dibujos: *
La fig. 1 es una vista en planta del anillo sincronizador*.
La fig. 2 es una sección por la linea 11.11 de la fig. 1.
La fig. 3 es un detalle ampliado de la superficie de fric­

ción de acuerdo cón el circulo III de la fig. 1.
De conformidad con la invención referida a los dibujos ad­

juntos, el anillo sincronizador representad^, en su Lado interior 
tiene una superficie de fricción cuneiforme, determinada, para el 
emparejamiento en frucción con un eontraeone liso.(no representa­
do); superficie ésta que consta de unes dientes (3) de aristas 
agudas, separados entre si por ranuras (1) para salida del aceite
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yendo dotados de una superficie de fricción (2). En este caso las 
ranuras para salida de aceite (1) van inclinadas en aproximadameB - 
te 30 0 en la superficie del cono, frente a la dirección del foli­
es ador del mismo, de manera que también los dientes en dirección 
longitudinal tengal la misma orientación.

los flancos de los dientes constan de las dos zonas (4-3) 
con distinta pendiente de flancos, teniendo la zona del cabezal 
de diente (4) la mayor pendiente de flancos. En dicho ejemplo eje 
cativo, la zona (4) está inclinada frente a la vertical en un án* 
guio de aproximadamente 20C y la zona (3) en un ángulo aproximado 
de 30 o.

Además, en esta realización, el lado interno del anillo, al- 
rededor de los puntos en los que el lado externo va equipado'con Las 
escotaduras (6) no tiere renuras para salidas de aceite (l)]y.por
tanto, tampoco dentadura; en dichas zonas, el anillo (zonas 7) 
tiene un diámetro mayor, interno, que aquál de la auperfit&q Be 
fricción formada por las superficies de fricción (2) de los dien­
tes (3).

e t * t e

En el proceso de sincronización en el que se aplica a pre- 
- ? - - sion al contracono el anillo sincronizador, dichas zonas (7) no

establecen contacto con el contracono. La película de aceite ly-
% ? *

bricante que se halla sobre áste es interrupida por los dientes 
(3) de aristas agudas, dispuestos inclinadamente, haciéndole sa­
lir helicoidalmente y tan rápidamente como sea posible, hacia fus 
ra, por las ranuras correspondientes.

Finalmente tras lo descrito sólo reata señalar que en la 
presente invención cabrán cuantas variantes de realización como 
sean posibles sin que se altere la esencia de la misma pudiéndo­
se fabricar su objeto en toda clase de formas, materiales y tema­
dos adecuados, sin limitación.
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NOTA: Descrito suficientemente lo que antecedo silo resta señala:' 
que lo que se declara propio, nuevo y útil del solicitante es lo 
contenido en las siguientes:

160

165

170

y
180

REIVINDICACIONES

1 - Anillo sincronizador para un engranaje de cambio de rue­
das dentadas, con una superficie de fricción cuneiforme destinada 
al emparejamiento de fricci&n con un contracono liso, en forma de 
dientes de aristas agudas, separados entre si por medio de rasuran 
para salida de aceite, y que llevan cada uno una superficie de 
fricci&n, caracterizado por el hecho de que dichos dientes van 
dispuestos de forma inclinada bajo un Angulo que oscila entre los 
10 o y los 70 o, y can preferencia 30°, frente a la dirección,del 
formador de la superficie de fricción cuneiforme. 3,

2 - Anillo sincronizador, según reivindicación Id caracte­
rizado porque loe flancos de dichos dientes constan de dos,zopas

:*  Jde dietinta pendiente de flancos, teniendo la zona de la cabeza 
del cíente la mayor pendiente de flancos.

3 - Anillo sincronizador, según reivindicaciones 1 y 2 ca-* **.
*racterizado porque loe citados dientes van dispuestos en la CMba
* *interna del anillo. *
, **

4 - Anillo sincronizador, según reivindicación 3. caráe^eri- 
zado por el hecho de que aquéllas zonas en las que el lado exte­
rior del anillo, van dispuestas las escotaduras para el engrane
de un mecanismo de accionamiento, el lado interno del citado ani­
llo carece de escotaduras, pero tiene un diSmetro algo mayor que 
aquél de la superficie de fricción cuneiforme formada por los 
dientes.

5 - Anillo sincronizador, según reivindicación 3 caracteri­
zado porque loe citados dientes van repartidos uniformemente por

183 toda la cara interna del mismo 
6 - ANILLO SINCRONIZADOR
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Todo según Be describo en la presante Memoria que consta 
de ocho hojas foliadas y escritas por una s&la cara con un total
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