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MEMORIA DESCRIPTIVA 

DE IA

PATENTE DE INVENCION

que por So años, para España y- sus Posesiones, se s o lic it a  a favor 

de la firma 5 OINECHIMICA, Sociedad Ita lian a  de responsabilidad 11» 

mita da, residente en ROMA ( I t a l i a ) ,  Via Z u rla , 70, por: ÂPARATO Y 

PROCEDIMIENTO PARA HACER RESISTENTE AL DESGASTE LAS CINTAS REPRODUC­

TORAS DE SONIDOS E IMAGENESu•

— — Q—O—Qa>0"*O*>O—O**—

Es conocido en sistemas cinematográficos y sim ilares u t i ­

l iz a r  cintas fin as de m ateria l p lá s t ico , generalmente esteres de ce­

lu lo sa , perforadas o no y revestidas en ambas caras por una capa muy 

fina  de m ateria l c o lo id a l, generalmente ge la tin a , que contiene halo - 

5 genuros de plata y otras sustancias en estado de extrema dispersión.

Con aparatos adecuados y sistemas ya conocidos es posible - 

re g is tra r  en estas cintas imágenes cinematográficas en negro y blan­

co o en color y sonidos que con aparatos y sistemas adecuados tam­

bién conocidos pueden reproducirse o hacer sensib le  a varias perso- 

10 ñ a s .-
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Para la simple reproduoei£n de sonidos y , en algunos casos, 

aiín de las imágenes, se hace también uso de una cinta fina  hecha de l 

mismo m ateria l p lástioo  y uniformemente revestida de una oapa muy f i ­

na de una mezcla co lo ida l que oontiene m ateria l magnético en estado - 

15 de extrema subdivisión , siendo posible re g is t ra r  en dicha cin ta , de­

bido a las propiedades magnéticas d e l m ateria l y con aparatos ya co­

nocidos sonidos o imágenes que con otros aparatos adecuados y conoci­

dos pueden ser reproducidos y heohos sensibles a mucha gente para ob­

jetos cinem atográficos, te lev is ión  u otros.

20 En todos los oasos mencionados debe d es liza rse  la cinta por

los aparatos en que es in u tilizada  de una manera lo más lig e ra  posi­

b le , evitando frioo iones que puedan perjudicar a la cinta o a las par­

tes de los aparatos que entran en oontacto con 1a misma, consiguién­

dose esto de d ist in tas  formas.

25 S in  embargo no es posible  todavía en la práctica ev itar -

que, después de haber pasado c iertas veces por e l  equipo 1a cinta l l e ­

gue a ser dañada de forma que oon e l  tiempo no es ya u t i l iz a b le . Tam­

bién las  partes d e l juego de aparatos que están expuestas a la f r i c ­

ción oon la cinta deben ser reemplazadas después de o ierto  tiempo; - 

30 una necesidad que es especialmente oneroso en equipos cinematográfi­

cos y de te lev is ión  que usan e l  sistema de la reg istrac ión  magnética.

La invención tiene por objeto orear un procedimiento que es 

capaz de reducir la fr icc ión  entre la  cinta y las  partes d e l equipo - 

que entren en contacto oon la misma y que prolonga considerablemente 

35 la  duración de vida de la  cinta y de las partes d e l equipo que las - 

soporta .-

En oaso de las pe lícu las cinematográficas se conocen ya - 

procedimientos destinados a este f in  en que e l  borde de la pe líou la , 

especialmente en e l  lado de la imágen fo tográ fica  (donde la frico ión  

40 es más grande) está revestido de sustancias de cera o resinas que -  

pueden obrar como lubrifican tes só lidos con objeto de reducir la f r i ­

cción entre las partes deslizantes.
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51 éxito de estos procedimientos oonocidos es , oorno con fir­

ma la práctica de corta duración porque debido a l  desenvolvimiento t r i ­

dimensional que asumen las partícu las c r is ta lin a s  de la s  ceras y r e s i ­

nas, cuando envejecen ta le s  ceras y resinas no pueden estar adheridas 

de una manera permanente a la capa gelatinosa que lleva  la imágen y -  

su rápido envejecimiento (que produce e l  crecimiento c r is ta lin o ) hace 

f r á g i l  y escamosa la capa protectora, de forma que se consigue un re ­

sultado contrario a l  deseado. Por la misma razón no pueden ap licarse  

ta les procedimientos, y en efecto no son aplicados los mismos a l  otro 

lado de la pe lícu la  que s irve  solo de soporte o apoyo.

Por otro lado y en lo que se r e f ie re  a la cinta para la sen­

c i l la  reproducción magnótioa d e l sonido o para la reproducción magné­

tica de las imágenes no son conocidos procedimientos análogos.

51 procedimiento que es objeto de la invención se ap lica  - 

indiferentemente en cintas para la ¿reproducción de imágenes y de so­

nido en cualquier forma en ambos lados de dichas c in tas.

5n e feoto , se ha encontrado que en lugar de usar, como en - 

los sistemas conooidos a rrib a  mencionados, lu b rifican tes  só lidos fo r ­

mados por partícu las c r is ta lin a s  inieialm ente b i  dimensionales, hechos 

de sustanoia orgánicas, se hace uso de lu b rific an tes  só lidos que con­

sisten  en partícu las c r is ta lin a s  bidimensionales de sustancias minera­

le s , como por ejemplo, g ra fito  y e l  b isufuro de molibdeno oportunamen­

te d istribu idas  sobre las partes correspondientes de la c in ta , asumien­

do la  considerable reducción de la fr icc ión  que se observa en e l  d e s l i ­

zamiento de la cinta un carácter casi permanente, porque e l envejeci­

miento o, en otras palahras, la crecida de los c r is ta le s  de las sustan­

cias minerales eventualmente también en la tercera dirección por e fec­

tos de calor u otras causas es prácticamente nulo.

E l  uso de lu b rifican tes  só lidos de esta c lase rinde en mu- 

ohos casos aplicaciones mecánicas un se rv ic io  in ca lcu lab le  y especial­

mente, cuando está incluida una fr ic c ió n  por rodantes o deslizantes - 

con o sin  presión; pero los mismos no han sido usados nunca de la ma-
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76 ñera precisada a continuación en re lac ión  con casos que aquí nos ocu­

pan» Dichos lu brifican tes minerales sólidos bidimensionales pueden -  

obtenerse en estado co lo id a l en mezclas con dimensiones extremadamen­

te pequeñas que pueden ser suspendidas en varios vehóiulos líquidos  

como a lcoho l, bencina, to lu o l, agua, e tc » , fac ilitan do  dichos proce­

so dimientos para la obtención de estos lu b rifican tes su ap licación  de 

acuerdo con la invención, aunque no sean esenciales para los fines -  

del mismo procedimiento*

Segón e l  procedimiento que es objeto de la presente inven­

ción es d istribu ida  una suspensión co lo id a l de un lu b rifican te  s ó l i -  

85 do bidimensiona 1 m ineral de una manera continua y uniforme sobre las 

zonas de las ointas que se desea proteger contra e l  desgaste*

La invención oomprende también una cinta para la reproduc­

ción d e l sonido y de las imágenes que es revestida por lo menos en - 

parte por una capa de un lu b rifican te  m ineral só lido  bidimensional 

90 que se adhiere a la ointa de forma permanente*

Los planos anexos enseñan en las f ig s *  1 hasta 8 in c lu s i­

ve a t ítu lo  de ejemplo las pe lícu las cinematográficas de varios pa­

sos en uso, a las  que se ap lioan  conforme la  invención e l  lu b rifican ­

te , siendo representadas las partes en que es aplicado e l  lu b rifio an -  

95 te por líneas trazadas en dirección longitud ina l, mientras que las  - 

oapas de n itroce lu losas son ilu stradas en blanco, las capas de ge la ­

tina por líneas punteadas, los soportes en líneas cruzadas y las ca­

p a r e  m ateria l magnótioo en líneas interrumpidas*

MÓs enseñan particularmente las f i g s .  1, 2 en planta, lado 

100 fron ta l o de lado de la  imÓgen y lado trasero o de soporte y f i g .  3, 

una seooión de una pelícu la  cinematográfioa de 35 mm.- Las f ig s *  4,

5 y 6 son v istas sim ilares de una pe líou la  cinematogrófica de 16 mm* 

y las f ig s *  7 y 8 enseñan una cinta magnética de 35 mm* en planta y 

seeoión respectivamente* £n interés de la claridad no se han repro- 

105 dneido las secciones en la verdadera escala , especialmente es ense­

ñado e l  grueso de la pelíou la  muy exagerado*
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Naturalmente es muy importante que la  suspensión debe ser 

d istribu ida  de t a l  forma que se lim ita exclusivamente a la parte de 

la t ir a  que debe ser protegida.

Despules de ser d istribu ida  la suspensión para la t ira  en 

marcha continua por un secador para que seque dicha suspensión y fo r ­

me una ca í» protectora de un lu b rifican te  só lido  m ineral.

Desde e l  punto de vista de alcalizar un buen resultado median­

te e l  procedimiento, es esen c ia lí

10). Que la capa resu lte  fuertemente adherida a l  m aterial - 

a l  que es ap licada .

28 ). Que su espesor sea uniforme y muy fin o .

S i  simple uso de una suspensión co lo id a l de dichos lu b r i f i ­

cantes minerales bidimensionales en los corrientes vehículos líquidos  

con los cuales son obtenidos o suministrados comerciaImente no dan -  

nunoa los resultados esperados.

¿hora bien , se ha encontrado conforme esta invención que una 

adherencia permanente d e l lu b rific an te  y su d istribuc ión  uniforme en - 

una oapa muy fin a  puede obtenerse, independiente de l sistema mecánico 

adaptado para la d istribución  de la  suspensión, ouando e l  vehíoulo l í ­

quido de la suspensión co lo id a l posee en re lac ión  con e l  m aterial so­

bre e l  que debe d is tr ib u irse  e l  lu b rific an te  no exaotamente una capa­

cidad disolvente sino solamente una capacidad puramente hincha dora o 

in fla d o ra , permitiendo e l  in flado  d e l m ateria l a la mezcla d e l lu b r i­

fican te  extenderse y d is tr ib u irse  de una manera normal y uniforme, -  

fac ilitan do  por consiguiente alcanzar e l  segundo punto esencia l a r r i ­

ba mencionado y de re a liz a r  con exoepeión e l  primer punto esencial - 

despuós de la operación secamiento.

Lo antes menoionado es directamente ap lioab le  en la mayoría 

de los casos en la práctica y en particu lar para obtener capas protec­

toras de lubrifican tes  m ineral sólido sobre e l  reverso (lado d e l so­

porte) de las pe lícu las  y cintas cinematográficas para e l  reg istro  -  

magnótico d e l sonido o imágenes en e l  lado que contiene e l  revestim ien-
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140 Bn algunos casos puede re su lta r  d i f í c i l  para obtener e l  -

resu ltado deseado porque no es siempre posible  obtener vahfoulos de 

la  suspensión d e l lu b rific an te  m ineral bidimensional en que las pro­

piedades hinohadoras o in fladoras d e l m ateria l que lleva  e l  lu b r i f i ­

cante sean d e l grado deseado*

145 Esto se re f ie re  por ejemplo a l  caso del lado anverso o la ­

do de la imágan de las  pe lícu las cinematográficas donde e l  m ateria l 

sobre e l  que se  debe extender e l  lu b rifican te  consiste en gelatina - 

animal*

150

155

160

165

Se ha encontrado ahora, siendo esto otra oaraoteristioa de 

la invención, que en este caso general puede obtenerse los resultados 

deseados, distribuyéndose primero sobre e l  m ateria l una capa interme­

dia de un coloide adecuado suspendido en un vehículo que tiene puras 

propiedades hinohadoras o in fladoras en re lac ión  oon aquel m aterial -  

y luego, a l  d is tr ib u irse  sobre la capa a s í  obtenida una vez esté se­

ca, e l  lu b rifican te  m ineral bidimensional en un vehículo que tiene -  

propiedades permanente hinohadoras o in fladoras sobre e l  ooüde que 

forma la capa intermedia*

En e l  oaso particu lar de l lado derecho (lado de la imágen) 

de las pe líou las cinematográficas la oapa intermedia está constituida 

por esteres de las celulosa*

EJEMPLOS i

18.- Para proceder a la d istribución  de una capa protectora de un lu ­

b r ific an te  m ineral sólido bidimensional sobre e l  revés (lado de l so­

porte) de una pelícu la  cinematográfica a base de n itrato  de celu losa, 

pueden u t iliz a rs e  las siguientes scluoiones co lo ida les!

g ra f ito  co lo id a l 10 gramos*

a lcoho l n e t ílic o  . 60 o .o .

acetato e t ílic o *  lO c .o .

aoetato am ílico. lo o*o*

o loridhna et i  iónica. 20 o.o*
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2 * « -  Para proceder a l a  d istribución  oon los mismos resaltados sobre 

e l revés (lado  de soporte) de una pe lícu la  de acetato butirato  de -  

celu losa se u t i l iz a  la  siguiente solución*

g ra fito  oo lo id a l 10 gramos .

a lcoho l m etílico 60 o .c .

e le rid rin a  e t i Iónica 10 c .c .

tetra  c lo rare  de etano 30 c .c .

3 * . -  Para proceder a la  d istribuc ión  de una capa sobre e l  lado anver* 

so (o  lado de la ge latin a ) de una pe líou la  cinematográfica en blanco

y negro o en color se pone p&mero una solución co lo id a l como la s i -

guiente sobre la  g e la t in a :

N i trócela  losa 7 gramos.

a lcoho l m etílioo 30 c .c .

acetato e t í lic o .o.oo(O

acetato amílico 5 C.C.

laotato e t ílic o 10 c .c .

fta la to  bu tílico 3 c .c .

a lcoho l bu tílico 8 c .c .

to lu o l 15 c .o .

Una vez d istribu ida  la solución oo lo ida l d e l ester sobre -

la capa seca obtenida se d istribuye la solución indicada en e l  ejem-

pío primero.

4 » . -  Para d is t r ib u ir  con los mismos resultados sobre e l  lado que con- 

tiene e l  m ateria l magnético de una cinta para la reg lstrao ión  magnó—

tica  de sonidos e imágenes, se u t iliz a la  siguiente solución :

g ra fito  co lo id a l 8 gramos.

alcoho l m etílico 40 c. o*

oiolohexanol 10 c .o .

bencina ligera  r e c t if ic a  «te 60 c .c .  

l s  invenoión tiene además por objeto un aparato para lle ~  

var a cabo e l  procedimiento antes descrito .

Dioho aparato,segón la  inveabión, está caracterizado por e l
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hecho de que oompren.de an ro d il lo  que tiene tantos nervios p e r i fó r i -

minera 1
eos cuantos sean las t ira s  de lubrifican tes/só lido  bidimensional -  

que se desean formar sobre la c in ta , siendo dotada dicho ro d il lo  de 

185 medios para darlo un movimiento ro ta to rio  en una dirección opuesta -  

a l  avanoe de la  cinta que pasa en contacto con e l  r o d i l lo ,  un r e c i ­

piente que contiene la suspensión c o lo id a l d e l lu b rifican te  mineral 

bidimensional só lido  y un f ie lt r o  que es sumergido en la suspensión 

co lo id a l y mantenido en oontaoto con e l  r o d i l lo  a presión predeter- 

160 minada •-

Esta oaracteristica  de la invención se comprenderá mejor 

a base de la sigu iente descripción, dada puramente a t itu lo  de ejem­

plo y sin  lim itación a una forma en re lac ión  con e l  plano que la -  * 

acompaña*

195 Fig* 9 enseña una v ista  en planta de una pe lícu la  cinema­

to g rá fic a , despuós de un tratamiento en un aparato segón esta inven­

ción!

Fig* 18 enseña en esquema en v ista  la t e r a l  y sección par­

c ia l  un aparato para ap lioar e l  lu b rific an te  só lido  a la pelícu la  -  

800 de la  f ig *  9 y ,

Fig* 11 enseña en esquema una v ista  fro n ta l y sección par­

ola 1 de un d e ta lle  de l aparato segón f ig *  10*

En f ig *  9 está ilu strada  una pe lícu la  que lleva  de la fo r­

ma corriente las imágenes 1 y la t ira  sonora 2* Los dos bordes de la 

206 pelíou la  tienen las perforaciones 5 corrientes para e l  avanoe de la 

pe lícu la * Es de notar que ambas formas de las imágenes y e l  paso de 

las perforaciones han sido elegidos de una manera completamente a rb i­

t ra r ia  por razones de sim plicidad de representación, no ctrrespondien- 

do a aquellas aotuales pe lícu las comerciales* Sobre la pelíou la  son - 

210 ap licadas cinoo t ira s  de lu b rific an tes  só lidos 4, 5,6, 7 , 8 respec­

tivamente, de las cuales se extienden dos más anchas a lo largo de 

los bordas longitudinales de la pelíou la  y las otras t re s , más f i -
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ñas, sobre los dos lados de las imágenes y de la t i r a  sonora*

E l  aparato para ap llo a r e l  lu b rifio an te  a la pe lícu la  es -  

215 ilustrado  en las f ig s *  10 y 11* Di oh o aparato comprende un ro d i l lo  9 

sobre e l  que pasa la pe lícu la  10 en la direcoión indioada por las -  

flechas, cooperando con los ro d illo s  11, 12 que pueden ser construi­

dos o orno r o d i l lo s  impulsores* E l  ro d i l lo  9 está previsto de un movi­

miento de rotación  en una dirección opuesta a l  avance de la pelícu la  

220 y su velocidad es de t a l  forma que ex iste  un roce entre la pelícu la  

y e l  ro d il lo *  E l r o d i l lo  fro ta  en la parte diametralmente opuesta -  

con dos f ie lt r o s  13, 14 llevados por los soportes 15, 16 taladrados 

en 17. Los soportes 15, 16 están fijad o s  a un recip ien te  18 que con­

tienen una preparación 25 basada en una solución co lo id a l de un lu -  

225 b r ific an te  m ineral bidimensional só lido . E l  rec ip ien te  18 es presio­

nado constantemente hacia a rriba  mediante un muelle 19 con objeto -  

de mantener los f ie lt r o s  13 y 14 presionados oonstantemente contra 

la  parte in fe r io r  d e l r o d i l lo  9* E l sistema de presión d e l f ie lt r o  

oontra e l  r o d i l lo  puede variarse todavía, pudióndo obtenérsele por 

230 ejemplo mediante una palanca y un peso*

Gomo se vó en la f i g .  11, e l  r o d i l lo  está previsto de ner­

vios p e rifó rico s  20, 21, 22, 23 y 24*

E l  funcionamiento ¿ e l desorito aparato es e l  siguiente*

Se haoe avanzar la  pe lícu la  mediante cualquier sistema no 

235 desorito en esta en la d irección de las fleohas, haoióndola pasar - 

por e l  r o d i l lo  9* Este óítimo se hace g ira r  en direooiÓn opuesta a l  

movimiento de la pe lícu la  con t a l  velocidad que ocasione un fro ta ­

miento entre e l  r o d i l lo  y la pe lícu la* Los f ie lt r o s  13 y 14, sumer­

gidos en e l  bailo 25, absorben e l  preparado que viene aplioado por - 

240 frotación  a l  ro d il lo  9* E l ro d il lo  en rotación  ap lica  e l  lu b rific an ­

te sólido mediante loe nervios 20 hasta 24 sobre las correspondien­

tes t ira s  de la  pelíou la  para formar a s í las hue llas de l lub rifican ­

te sólido 4 hasta 8 ( f i g *  9 ) .  Seguidamente es secada la película de 

una manera ya conocida para obtener sobre la misma algunas t ira s  -
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045 con ana capa de lu b rifican te  só lido lib re  de un disolvente de la pe­

lícu la  y fijad a  permanentemente a la última *-

Naturalmente puede e le g irse  las t ira s  de lubrifican tes só­

lido  a voluntad en re lac ión  oon su nómero o anchura, pudióndo lim i­

tarse la óltima solamente a l  espacio necesario para las imágenes y

050 la t ira  sonora* B l lub rifican te  só lido  será aplioado preferentemente, 

en ambas su perfic ie s  de la pelícu la  aunque puede ap licá rse lo  en a l ­

gunos casos solo sobre algunas su p e rfic ie s * -

-  REI VINDICACIONES -

Se re iv ind ica  como de la propia y nueva invención la  propiedad y ex- 

055 plo$ación exclusivas de $

1 «- Procedimiento para dotar o iertas partes d e l lado anversa (o imá- 

gen) y lado Inverso (o  respaldo) de cintas de pe lícu las cinematográ­

fic a s  e igualmente de c iertas  partes de cintas para e l  reg istro  mag- 

nótico d e l sonido y de imágenes en e l  lado donde está d istribu ido  e l  

060 m ateria l magnótioo de una capa permanentemente adherente para re fo r ­

zar la protección contra e l  desgaste, caracterizado por e l  hecho de 

que se d istribuye una suspensión oo lo id a l de un lu b rifican te  sólido  

bidimensi ona 1 minera 1 de una manera continua y uniforme sobre las -  

partes de las cintas que preoisan ser lub rificadas*

065 2 *- Aparato y procedimiento para hacer res isten te  a l  desgaste las -

cintas reproductoras de sonidos e imágenes, según la reivindicación  

1*, caracterizado porque son la s  partes de las cintas donde hay f r i -  

eoión entre la cinta y e l  aparato u tilizado  a las que se ap lica  la  

capa protectora*

070 3 « -  Aparato y procedimiento para hacer re s isten te  a l  desgaste las

cintas reproductoras de sonidos e imágenes, según las re iv in d icac io ­

nes 1 y 0, caracterizado porque se usa como lu b rific an tes  sólidos -  

bidimensi ona les minerales g ra fito  o o lo id a l o b isu lfu ro  de molibdeno 

co lo ida l*

075 4 « -  Aparato y procedimiento para hacer resisten te  a l  desgaste las

cintas reproductoras dé sonidos e imágenes, según una de las re iv in -
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dicaoiones an terio ras» caracterizado por ser d istribu idos los lu b r i­

ficantes só lidos bidimensionales minerales sobre la cinta en un ve­

h ículo líquido que no tiene puramente propiedad disolvente sobre e l  

@80 m ateria l sobre e l  que es d istribu ido  sino solo un efesto puramente - 

hinchador o in flad o r sobre e l  citado m aterial»

6 »- Aparato y procedimiento para hacer res isten te  a l  desgaste las - 

ointas reproductoras de sonidos e imágenes, segón la reiv indicación  

4*-, caracterizado porque es formado e l  vehículo líquido de l lu b r i-  

286 fican te  só lido  bidimensional m ineral por líqu idos de efeotos d iso l­

ventes en e l  m ateria l sobre e l  cual es d istribu ido  y por líquidos -  

que detienen e l  efecto d isolvente y lo reducen a un mero efecto de - 

hinchado o in flado »

6 »- Aparato y procedimiento para haces res isten te  a l  desgaste las - 

290 cintas reproductoras de sonidos e imágenes, segón una de las re iv in ­

dicaciones an terio res , caracterizado porque se obtiene la  capa pro­

tectora en e l  reverso (respaldo ) de la  pe lícu la  oinematográfica a ba­

se de n itrato  de celu losa , s i  se usa disolventes de n itra tos  conteni­

dos en un vehíoulo de olorhidrina e t í l ic a  como agente de detención» 

996 7 «- Aparato y procedimiento para haoer re s isten te  a l  desgaste las -

ointas reproductoras de sonidos e imágenes, segón una de las re iv in ­

dicaciones an terio res, caracterizado porque se obtiene la  capa pro­

tectora en e l reverso (respaldo ) de la  pe líou la  cinematográfica ba­

sadas en esteres de la celulosa en lugar de n it ra to , cuando se u t i l i -  

300 za disolventes de estos esteres contenidos en un vehículo de o lo rh i­

drina e t í l ic a  y de tetraoloruro de etano como agente de detenoión.

8»- Aparato y procedimiento para hacer resisten te  a l  desgaste las -  

ointas reproductoras de sonidos e imágenes, segón una de las re iv in ­

dicaciones an terio res , caracterizado por obtenerse la oapa protecto- 

306 ra sobre e l lado magnótioo de la cinta para la reproducción m agnlti- 

ca del»sonido y de las imágenes, utilizando como agente de detención 

disolventes de coloides de la capa magnética contenidos en e l  vehí­

culo de ciclohexanol e hidrooarbono de la cadena ab ierta  come un nó-
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mero de átomos de carbono incluidos entre 6 y 16*

9 *- Aparato y procedimiento para haoer resisten te  a l  desgaste las -  

cintas reproductoras de sonidos e imágenes* segán una de las re iv in ­

dicaciones an terio res, caracterizado porque, con objeto de obtener 

una mejor adhesión de l lu b rifican te  só lido  bidimensional m ineral a l  

m ateria l sobre e l  que debe d is tr ibu irse  e l  lu b rific an te , se d is t r i ­

buye una capa intermedia de coloide sobre dicho m ateria l, suspendido 

en un vehículo que tiene sobre e l  m ateria l un mero efecto hinchador 

e in fla d o r , siendo d istribu ido  después e l  lu b rifican te  sobre la capa 

seca d e l ooldide en un vehículo que posee un efecto meramente hincha­

dor o in flado r sobre e l  coloide de la capa intermedia*

10. Aparato y procedimiento para haoer re s isten te  a l  desgaste las - 

cintas reproductoras de sonidos e imágenes, segán las re iv in d icac io ­

nes an terio res, caracterizado porque con objeto de f i j a r  la oapa pro­

tectora de l lub rifican te  só lido bidimensional m ineral sobre e l  lado -  

anverso o sea sobre e l  lado de la  Imágen de una pe lícu la  cinematográ­

f ic a ,  que oonsiste esencialmente en ge latina animal, se d istribuye -  

antes una capa intermedia sobre dicho lado que oonsiste en un n itrato  

de celulosa en un vehículo que contiene disolventes de n itra to , d is o l­

ventes de ge la tin a , en que los mismos disolventes de n itra to  son u t i­

lizados como medio de detención para los disolventes de gelatina*

11* Aparato y procedimiento para haoer resisten te  e l  desgaste las -  

cintas reproductoras de sonidos e imágenes, segán las re iv in d icac io ­

nes an terio res, caracterizado por e l  hecho de que la cinta para la - 

reproducción de l sonido y de las imágenes tienen algunas partes cu­

b ie rtas  con una capa de lu b rifican te  bidimensional só lido  fijad o  a 

la misma de manera permanente*

12* Aparato y procedimiento para hacer resisten te  a l  desgaste las 

cintas reproductoras de sonidos e imágenes, segán reivindicaciones  

1 hasta 10, in c lu s ive , caracterizado porque está constituido por -  

un ro d illo  que tiene tantos nervios p e rifé rico s  cuantos sean las t i ­

ras de lu b rifican tes que se desea ap lic a r  a la cinta y que está do-340



tado para ponerlo en movimiento ro ta to rio  en una d irección  opuesta 

a l  a vanee de la c in ta , cuando entra en contacto la  misma con dicho 

ro d illo #  por un rec ip ien te  que contiene la suspensión de lu b r i f i ­

cante m ineral y un f ie l t r o  sumergido en e l  baño de la solución co- 

346 lo id a l que es mantenido en contacto con e l  r o d i l lo  bajo presión -  

predeterminada•

15— tiAPARATO Y PROQgDiMigNTO PARA HACER »7*flISTENTB AL DESGASTE T-Aff 

0 DITAS REPRODUCTORAS DE SONIDOS g  IMAGENESw#

Confita la presente memoria descriptiva de trece hojas nu­

meradas y mecanografiadas en una so la  oara a las que se acompañan 

dos planos pera su mejor comprensión»

i
0
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