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La presente invención se r e f ie r e  a un a p la to  atomizador 

destinano para la  proyección, ai forma de aeroso l, de produc­

tos que se encuentran en solución o en suspensión en un gas 

licuado contenido en una caja  o b o te lla  m etálica  p rov ista ,en  

su parte superror, de una vá lvu la  de pu lverización  por la  

cual el gas dilatado se escapa en forma de chorro que arras­

tra  e l producto que hsy que proyectar. La rea liza c ió n  de estos 

aparatos presenta una d ificu lta d  que consiste en la  f i ja c ió n  

perfectamente estanca de la  vá lvu la  de atomización, una vez 

llenada la  b o te lla  por e l cu e lla  que se c ie r ra  luego con la  

vá lvu la . La so la  solución que haya resultado s a t is fa c to r ia

hasta ahora consiste en prever, ar e l borde deL cu e llo , un 

c o lla r  arro llado hacia fuera y en sujetad* la  vs ívu la  sobre 

una p ieza  en forma de capa cuyo borde es también arrollado en 

forma de co lla r  idén tico a l del cu e llo , y sujetado sobre éste 

con in terposic ión  de una. junta de estanqueidad que t ien e  que

ser de un m aterial res is ten te  a lo s  d iso lven tes contenidos 

en la  mezcla líqu id a  que llen a  la s  b o te lla s . La rea liza c ión  

de una t a l  junta, bien en forma de revestim iento p lástico  

col aro dentro del c o lla r  de l a  copa, b ien en forma de an illo

de caucho s in té t ic o , es sin  embargo extremadamente delicada 

y e l montaje de la  vá lvu la  sobre e l rec ip ien te  exige unos 

cuidados muy especiales para la  obtención de una estanqueidad 

p erfec ta . Además, la  fabricación  de l a  copa de borde a rro lla ­

do y l a  aplicación de un co lla r  c rro ll do sobre el borde del
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que están le jo s  de ser jjn ign fio ím tes  

do coste do la  vá lvu la  propiamente di-

cha. Esta d if icu lta d , es verdad, puedó e v ita r le  cuando 

acepta la  idea de efectuar e l lleníu.o del apaf-a.to por el

se

fondo y
en posición in vertid a , montándose por adelantado la  vá lvu la

sobro e l cuello ' poi e l in te r io r ,  paro en esto ceso os necesa­

r io  proceder, después dol llenado, a un uontaje estanco del 

fondo de la  ca ja . Lo mismo ocurre en e l caso de una b o te lla  

constitu ida por un c ilin d ro  provisto  de fondo que se llen a  

por arriba  y sobre e l cu tí t ien e  que montarse luego una tapa 

en la  culi, se ha f ija d o  previamente l a  vá lvu la .

EL aparato que constituye e l ob jeto de la  presente inven­

ción permite efectuar el llenado por a rriba , suprimiendo las 

operaciones delicadas y relativam ente caras expuestas an terior­

mente, caracterizándose por aL hecho de que e l cuello  de la  bo­

t e l l a  posee *an sa lien te  anular in te r io r  sobre e l cual se a p li­

ca con medios adecuados, una vez llen a  la  b o te lla , e l cuerpo 

de la  vá lvu la , puliendo estar constitu ido dicho sa lien te  anular, 

en el caso de una b o te l la  m etálica, por una garganta practicada

en la  base del cuello y obtenida^ por ejemplo por "dudgeonnaje".

3egun una primera forma de rea liza c ió n , e l cuerpo de la  

vá lvu la  es fi ja d o  de manera estanca en e l cuello  de la  b o te lla  

mediante una v ir o la  aplicada con una junta a modo de fa ld a  so -

bre la  cara superior del cuerpo de la  vá lvu la  y cuyo borde in­

fe r io r  está su jeto a l lado superior de la  garganta del cu ello . 

Esta rea liza c ión  es igualmente ap licab le  a lo s  frascos de

v id r io  cuyo cuello está p rov is to , con este ob je to , de un sa­

l ie n te  anular in te r io r  que sostiene el cuerpo de la  vá lvu la  y

de un resa lto  ex te r io r  sobre e l cual se engancha la  v ir o la  de 

f i ja c ió n .
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Según una segunda forma de r e a l ! ¿cien ospe c ia l ment e

ap licab le  a la s  b o te lla s  m etálicas, í a  vá lvu la  es f i ja d a  en 

e l cuello doblando hacia dentro e l borde superior dd cuello

c ilin d r ic o  de la  b o te lla , con in terposic ión  de una junta en­

tre  e l borde del cuello y la  cara superior del cuerpo de la  

válvu la .

de ha descrito anteriormente y representado a t i tu lo  de < 

ejemplos, en sección a x il en la s  F igs . 1 y 2 del adjunto di­

bujo, la s  dos formas de rea liza c ió n  de la  invención defin idas 

anteriormente, aplicadas a la s  b o te lla s  m etálicas. ;

La figu ra  3 representa en sección a x il  un frasco de v i -  ! 

drio equipado según l a  invención.

En la  figu ra  1 se ha representado a i sección axLl la  par­

te  superior de la  b o te lla  m etálica en la  cual está su jeta  una 

vá lvu la  de tipo  conocido, representada en alzado y p rov ista  

de un botón de mando 2, de un tubo buzo 3 y de un disco-soporte 

4 generalmente su jeto, como se ha dicho más arriba , en una

copa m etálica f i ja d a  en la  b o te lla  de la  manara que también 

se ha descrito  más a rriba . Según la  invención, l a  b o te lla  me­

tá lic a  5 posee un cuello c ilin d r ic o  6 en la  base del cual se 

ha practicado, por ejemplo por "dudgeonnaje", una garganta 7

que forma, dentro dOL cu e llo , un sa lien te  anular 8 sobre el 

cual descansa, con una junta 9, e l disco 4 do l a  vá lvu la . EL 

ap rie te  de l a  válvu la sobre e l asiento 9 se r e a l iz a  mediante 

una v ir o la  m etálica 10 perforada en su centro para que pase e l 

botón de mando 2 y que se su jeta  debajo del lado superior de

la  garganta 7 practicada en e l cu e llo . Se ve que, gracias a 

l a  invención, e l arrollam iento de un co lla i ' sobre e l borde del 

cuello está sustitu ido por un simple "Dudgeonnaje" y que la  

copa de f i ja c ió n  está sustitu ida por una simple v ir o la  embu—
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tid a  cuya sujeción constituye una operación se n c illa .

*E1 montaje según la  invención de le. vá lvu la  puede aun ser 

sim plificado sustituyendo la  v ir o la  10 por e l doblado sobre la  

junta 9 del bordo superior del cuello 8, p rev is to  con este  ob­

jeto un poco mas a lto . En la  figu ra  2 se ha previsto  esta forma 

de rea liza c ión  de la  invención en combinación con una válvula- 

uno ue cuyos Oiganos, domatoria p lá s tica , constituye la  junta 

de estanqueidad, lo  cual permite r e a liz a r  una economía ad ic io ­

na l, suprimiéndose pura y simplemente la  copa y la  junta.

La vá lvu la  empleada en la  rea liza c ió n  representada en la  

figu ra  2 está constitu ida esencialmente por una membrana 11, 

f le x ib le  y elásticamente defórmenle, por un elemento r íg id o  12 

en forma, de cubeta y por una vá lvu la  13 cuyo vastago está ind i­

cado por le. re feren c ia  14.

La membrana posee una parte central gruesa 15, p rov is ta  en 

su centro de un agujero 16 y que tien e  cu 17 e l asiento de la  

vá lvu la  13. Hacia arriba , so prolonga en una porte tubular 18 

cgyo diámetro in te r io r  es superior a l do la  vá lvu la  13. EL borde 

anular de la  membrana 11 está constitu ido por un grueso an illo  

19 cuya cara in te r io r  está p rov is ta  de dos nervios anuí su* es 20 

y 2l-, unidos por lados inclinados do modo que gorman una ranura 

de sección trisn gu lar en la  que viene a encajar e l bordo 22 de 

la  cubeta cónica 12, Esta l le v a  en la  parte cen tra l de su fondo 

23 una a modo de seta 24, que constituye e l órgano de unión del 

vastago 14 de la  vá lvu la  13 y pi*ovista de s ! enturas la te ra le s  

25 y 25* por las cusios e l gas comprimido contenido en e l re ­

c ip ien te  5 es impelido por e l  tubo buzo 3, penetrando en la  cá­

mara delim itada por la  membrana 11 y por la  cubeta 12, y aplica 

e l a.siento 17 contra la  vá lvu la  13.

La membrana 11, as í como la  cubeta 12 y su seta  14, son de115.-
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m aterial p lá s t ic o , s iéndole conferida a la  membrana su. e la s t i­

cidad por e l pequeño espesor del velo 26 que une la  parte cen­

t ra l  gruesa 15 y e l a n illo  p e r ifé r ic o  grueso 19.

Los nervios 20 y 21 se unen por sus lados adyacentes de 

120.- modo que' forman entre e llo s  una ranura de sección rad ia l tr ia n ­

gu lar, siendo e l nervio 20 más a lto  que e l nervio 2 i.

Con su cara in fe r io r ,  e l disco cónico 12 se apoya, como 

en la  figu ra  1, en un resa lto  anular 8 del cuello 6 de l a  bo­

t e l la  que, como en la  figu ra  1, puedo adoptar* la  forma de una ' 

125.- garganta anular 7 obtenida por "dudgoonnaje". La vá lvu la  cons­

t itu id a  por lo s  elementos 11, 12 y 13, es sujetada sobre su 

asiento 8 soblando, sobre una arandela 27 previamente colocada 

sobre l a  membrana 11, el borde 28 del cuello 6.

La presión aplicada al doblar el borde del cuello permite 

130.- conseguir la  estenqueidad por la  deformación de aplastamiento 

de la  parte p e r ifé r ic a  del a n illo  grueso 19. Dicho aplasta­

miento empuja, la  a r is ta  del nervio 20 entre e l cuello 8 del 

rec ip ien te  y la  cubeta cónica r íg id a  12 que se a.poya sobre 

e l asiento 8. EL lado 29 del nervio 21 transmite e l esfuerzo 

135. -  do presión a l a  cubeta cónica 12, que es ap licada firmemente, 

con un déb il api a s t  ami ont o , sobre dicho asiento 8.

La ano. e l a 27, que o mj. ve pana pro u.Op or la  m embrocia elás­

t ic a  11, es rea lizad a  preferib lem ente con e l m aterial re sa l­

tante del reco rte  de la  parte superior del cuello de la  b o te lla  

140.- cuando ésta es fabricada por embutidura con e l cuello cerrado. 

Je consigue as í una economía ad icional de m ateria l.

La fig u ra  3 representa oí montaje en un frasco de v id r io  

de una vá lvu la  11—12—13 conforme a la  representada en la  F ig .2 , 

apoyándose la  cubeta r íg id a  12 sobre un sa lien te  anular 30 

145.- practicado dentro del cuello 31, provisto  además de un resa lto  

ex terio r 32 debajo del cual se dobla el borde in fe r io r  de una
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v ir o la  de sujeción 10, igu&A a l a  ú t i l  izada en e l caso de. la  

Figura 1.

D escrita  suficientement e l a  natural esa. del invento y el 

mo.̂ o ne lievb-i'lo a ra p ractica  se ¡haca constar que la s  dispo­

sic iones anttn-iormnto indicadas son s u s c e p t ib le  de m odifica­

ciones sin que por aLio se a lte re  la  esencia del invento*.

N 0 T n .-

175.-

Los puntos de invención propia poro no nueva que se pre­

sentan para que sean ob jeto de esta la ten te  de Introducción en 

España por diaz años, son io s  sigu ientes:

Aparato auto mis ador para la  proyección en forma de 

aerosol de productos en solución o an suspensión en un gas l i ^  

cuado contenido en un frasco provisto  de una vá lvu la  su jeta  a 

su parte superior, caracterizado por e l  hecho de que e l cuello 

del frasco posee un sa lien te  anular in te r io r  sobre eL cual es 

aplicado por medios adecuados, una vez llene, la  b o te lla , el 

cuerpo de la  vá lvu la , pudiendo estar constitu ido dicho sa lien te  

en e l caso de una b o te lla  m etálica, per una garganta practicada 

la  base del cuello y obtenida, por ejemplo, por "dudgeonnaje* 

2a.— Aparato atomizador según e l punto 13, caracterizado 

porque e l cuerpo de la  vá lvu la  es fija d o  do manera estanca ai 

e l cuello de l a  b o te lla  mediante una v ir o la  aplicada con una 

junta de fa ld a  sobre l a  cara superior del cuerpo de la  válvu la 

y cuyo borde in fe r io r  es sujetado el lado superior de l a  gar­

ganta del cu e llo .

5R.- .aparato ^atomizador según e l punto 13, caracterizado 

porque la  va ívu la  es f i ja d a  en el cuello doblando hacia dentro 

el borde superior del cuello c ilin d r ic o  de la  b o te lla , con in ­

terposic ión  de una junta entre e l borde doblado del cuello y i&



-  8 - 24 i 391
caí'a superior del cuei'po do la  vá lvu la .

43.— ^pmrato atomizador según o l punto 13 csim .ct erizado 

poi-quo la  junta de ostanqueidad entre ol bordo doblado del cue­

l l o  y l a  vá lvu la  está constitu ida por una nombrara deí'oi'mable, 

180.- pyeferibler.'.ente do m aterial p lá s t ic o , que forma porte integran­

te  de l a  vá lvu la  y que l le v a  en su centro e l asiento sobre e l 

cual es aplicada ai posición  do c ie r re  el disco s o lid a r io  de 

una pared r íg id a  do la  vá lvu la .

58.— Aparato atomizador según e l punto 1 8  carnetorizado 

185.- porque entro e l  borde doblado del cuello do la  b o te lla  y la

membrana que forma junta de ostanqueidad de la  vá lvu la  se en­

cuentra dispuesta una arandela m etálica constitu ida  p re fe r ib le ­

mente, oí e l  caso de b o te lla s  m etálicas embutidas, por e l ma­

t e r ia l  separado resu ltan te del reco rte  del extremo del cu e llo . 

190.— 63.— Aparato atomizador según e l punto 1 8  caracterizado

porque la  membrana de m aterial p lástico  f le x ib le ,  que forma 

junta de estanqueidad,de l a  vá lvu la , posee una porte central 

gruesa en la  que está p revisto  e l asiento del disco y un borde 

anular grueso sobre cuya cara superior es apretado, eventual- 

195.— mente a través de la  arandela m etálica, e l borde doblado del 

cu e llo , y cuya cara in fe r io r  presenta unos nervios circu lares 

de a ris tas  vivas que se apoyan sobre poro des r íg id a s  de la  vá l­

vula y del cuello de l a  b o te lla  pera formal' juntas de ostan- 

queidad.

200.- 7 - . -  Aparato atomizador según e l punto 1 8 , caracterizado

porque la  a r is ta  del nervio anular do mayor diámetro tien e  una 

forma ta l  que, cuando la  vá lvu la  es f i ja d a  por inserción  en e l 

rec ip ien te , encaja entre ol elemento do inserción  y la  pared 

c ilin d r ic a  del cu ello .

205.— 88.— Aparato atomizador según el punto 1 8 , caracterizado
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poi-que ros nerv ios, poi- tq emplo en numeio do dos, se -anón por 

sus indos adyacentes do modo que forman ohtre s í  una ran.ui'a de 

sección triangu la i'.

9^.— Apamto ato miz ador según el punto 13, caraot ea.*izado 

210.— porque la  cara in fe r io r  do la  membrana presenta un sa lien te  

anular en el cual encaja con un nervio anuí ai* e l elemento r í ­

gido en forma de cuba, preferib lem ente do m aterial p lá s tico , y 

que presenta en su fondo una seta  p rov is ta  de un d ispos itivo  

do unión del vístago dol d isco, estando p rov is ta  dicha seta  de 

215.— aberturas que establecen la  comunicación entre e l rec ip ien te  

y la  cámara formada por la  membrana y la  pared r íg id a .

103.- aparato atomisadoi según o l punto i s  caracterizado 

porque la  pared r íg id a  tien e  forma do disco cónico cuyo borde 

ex te r io r  tiene un p e r f i l  complementario del p e r f i l  do la  ranu- 

220.- ra  ro sección triangu lar comprendida entre los nervios dol añi­

n o  pcrii-ierico grueso ao ra  mamorana.

113.— aparato atomizador según el punto 13 caracterizado 

porque en e l caso de un frasco de v id r io , e l cuello de ésto pre­

senta un sa lien te  anular in te r io r  que l e  s irv e  do apoyo a l cuer- 

235.- po do la  vá lvu la ,y  un resa lto  ex te r io r  debajo del cual se engan­

cha el borde in fe r io r  doblado de una v ir o la  de f i ja c ió n .

123.- "APARATO APOMIRADOR!', todo t a l  y conformé se describe 

en la  presente menor:
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