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Con la presénte sollcltua se trata de pnvﬁeger un
procedimiento y aparato para la Iabricaciln de piedras pre-
ciosas sintéticas, por fusidn del compuesto quimico que in-
tesran las mismas, impurificado por otros compuestos que
le dan la coloracidén y transparemcia caracteristicas.

La obtencidn p.e. del rubf y como m4s adelsnte se
explicard, por fusibn del sesquioxido de aluminio (aldmi-
na quimicamente pura) con un contenido préximo al 2,5% de
6xido de cromo, variando su proporcién segln la intensidad
de la coloracién que se desee obtener, desde el rojo san—
gre fuerte hasta el rosa pdlido, que se conoce en el nerca-
do de pedreria con el nombre de Rosa de Francia.

Andlogamente se funden zafiros en sus distintas to-
nalidades de color: zafiro azul, leucozafiro 6 zafiro blan-
co; zafiro amarillo de limén y zafiro amarillo topacio; za-
firo verdes; etc. etce.

Con la presente invencién el problema gque ss rusuel-
ve es el de la consecucibn de una fusién unitorue de la ald
mina con el colorante adecuado en cada caso, dando masas
uniformemente limpidas, uniformemente coloreadas y exentas
de aendiduras o burbujas gaseosas (causa en definitiva de
la opalescencia) imposible de cdnseguir fundiendo la masa
en un bloque, de una sola vez,

En esencia se basa el presente procediiiento en la
fusidn integral de la aglémina y colorantes, gota a gota,
particula por particulas, sobre un soporte-barrita de aldmi-
na fundida, gque permite la formacibén de una "perilla" sin-
tentizada, que con una talla o lapidado ulterior la hace
apta par:z diversas aplicaciones de joyeria.

Dicha fusidén integral se consigue particula por par-
ticula empleando un soplete de gases andlogo a los emplea-

dos pars la soldadura asutdgena de metales como fuente de
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calor, que, en un principio, calienta la pﬁn;a &é’la ba-
rra-soporte que admitird la primera gota de material fun-
dido y, posteriormente, adicions a& la misma llsma el mate-
rial e fundir, por arrastre de la allmina y éolorante fi-
namente pulverizado y secos por, uno de los gases (general
mente el combustivle). 4si, por iusibén de éste polvo que
envuelve toda la llama, se forma una pelicula fuddida so-
bre la primera gota que va creciendo més y més dando la
"perilla" o piedra sintetizada, consiguiéndose sin dificul
tad piedras de hasta 1,000 kilates (1 K= 0,205 grs).

" Para la mefjor comprensién de la descripcién que
sigue en cuaunto al procedimiento y apsrato, con respecto
a éste Ultimo se acompafian dibujos a los cuales se hard
constante referencia a lo largo de ls misma siempre a ti-
tulo de ejemplo no limitativo.

Consinte la presente invencidén en un procedimien
to y aparato para la fabricacién de piedras preciosas sin-
téticas, caracterizado porque el procedimiento en cuanto
a los productos a fundir se pueden considerar como la ma-
teria prima a emplear para la sintesis de las piedras pre-
ciosas, asi en esencia serd sesquioxido de aluminio o alu-
mina pura, con una proporcién variable de 6xidos metdlicos
actuando de colorantes, segin el tono y color de la piedra
que se trata de simtetizar. Ea condicién indispensable que
ésta mezcla de 6xido seé homogénea; polvo impalpable para
evitar atascos en la boquilla del soplete y conseguir una
fusgibén integrasl perfecta; extremadamente seco para evitar
la formacifn de burbujas gaseosas en la masa fundida,

A titulo de ejemplo se indica una forma de pre-
paracién del rubi:. La mejor forma para conseguir un pol-
vo homogéneo e impslpable, radica sin duda en la presipi-
tacién quimics de una solucidén de alumbre aménico y alum-

bre de c¢romo por medio del amoniaco. Pagra la consecueddn.
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de tonos de color buenos y puros es preciso, como queda
dicho, emplear productos excepcionslmente puros. Asi es
recomendable recristalizar alumbre cuatro o cinco veces,
empleando cada vez doble peso de agua destilada, del de
la sal cristalizada.

BSe disuelven 70 grs. de alumbre aménico en 800 c.c.
de agua destilada, afiadiendésele 2C c.c. de solucién del
alumbre de cromo y potasio al 6,5%. Calentando hasta la
ebullicién ésta solucién, se vierte en 1,5 litros de agua
destilada, y a continuacibén se le adicions 95 c.c. de-amo—
niaco (222 Bé).

Con ello se obtiene un abundante precipitado que
se deja sedimentar durante unas horas, y después se fil-
tra decantado sobre un lienzo de hilo. Se deslia suavemen-
te en agua deétilada gbundante y iiltra varias veces. |

Cuando dicho precipitado ha escurrido todo el
agua, lo cual no suele ocurrir antes de cuatro o cinco
dias, se deseca a lg estufg.

BEs interesante el evitar el contacto de esta ma-
sa, Gurante su manipulacién, con piezas de cobre, puds fi-
cilmente toma coloracién azul de los compuestos cuproamo-
niacales que accidentalmente pueden formarse, |

‘ Una vez seca se pulveriza y posteriormente se ca—
lienta sl rojo para convertir los hidréxidos en 6xidos,.
Si el polvo resultante no estéd finamente dividido, es ne-
cesario pulverizarlo nuevzmente.

Dicho polvo viene a tener la composicidn siguien-

M, 0, 97,5%
CI‘Z 0 3 2,5%

¥ esté dispuesto para su empleo en el horno de fusién.

Por 1o que se reiiere a la fuente de calor se em-
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capaz de dar ls potencia calorifica necesaria, como tipo de

ensayo ban sido el gas del alumbrado, el acetileno (o etino)
Y el hidrégeno. Estos dos (ltimos son los que mejores resul-
tados uan dado por su poder calorifico. El1 acetileno es el
que desarrolla mmyer nimero de calorias, pero el hidrége-
no 44 una llama més nitida.

bediante un dispositivo que se describe en el pirra-
fo siguiente, el gas combustible arrastra el polvo a fundir
pasando a través de un inyector para mezclarse con oxigeno :
como gas comburente y arde en forma de llams regulable a la :
salida de la boquilla correspondiente, en posicién vertical
hacia abajo, sobre la barrita-soporte de aldmina. :

Como se ha dicho anteriormente, este procedimiento ;
se basa en conseguir una liama calorificamente capaz de funé
dir el A12 05, aportado por arrastre del mismo por los ga- T

3

ses de la combustién. isi{ hemos de buscar un aparato que nos

permita utilizar este fundamento. El mismo consiste esenciaf
mente en un soplete vertical oxi-acetilénico, oxhidrico, o i
de cualguier otra mezcla de oxigeno y un gas combustible, ;
que dirige su dardo, dentro de un norno refractario (1), s
sobre una barrita soporte de allmina (2), fijada a su sopor%
te (3), mediante un tubo de piatino (4), cuyo punto de fu- ’

sién es el suficientemente elevado pars evitar que la ba-

P ——

rrita de slimina se caiga de su soporte por fusidén del mis-

O .

o i

El referido soporte de la barrita de aldmina,
curvado convenieutemente en dngulo recto, aueda fijado so-
bre un mecanismo de unusillo micrométrico, en dos direccio-
nes perpendiculares entre si, en sentido horizontal y otra
en sentido vertical, gue purmite situar la csbeza de la ba~§

rrita de alimina en cualguier punto del interior del horno
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la 1llama que més nos convenga en cada fase de la formacién
de la piedra sintética.

El soplete presenta un tubo centrado y en posicién
vertical (5), que permite la entrada de hidrogeno o etile-
no, arrastrando el polvo a fundir, 4sf llega nasta el in-
yector (6) en su orificio centrgl, mientras que por otro
conducto (7), llega el ox{geno a una presién regulada con-
venientemente, pasando a través de varios orificios late-
rales del misme inyector y srrastrando y mezclgndose {nti-
memente en la cémara de mezcla (8), con el nidrégeno y pol-
vos que caen por el orificio centrsl. Esta mezcla de los
dos gases y materis a fundir finamente pulverizada sale
por la boquilia de cobre (9), introcucida en el citado hor-
no cilinidrico (1).

Todo el conjunto va envuelto en uns camisa metdlica
para la circulacién del agua de refrigeracién,

El hidrégeno o el acetileno antes de penetrar al
soplete por el conducto (5), se vé obligado a pasar por un
recipiente cénico (10), en el cusl se halla suspendida una
cestilla cilindrico-cénica cuyo fondo esté formado por una
fina tela metélica [sirve de 25 kilos por centimetro). Di-
cha cestilla tiene por misifn el alojar la substancia pul-
verizada y soltar pequefias porciones de ella al ser golpea-
do su eje suspensor por un martillo eléctrico (11), y de
esta forma el polvo que vd desprendiéndose de la cestilla
(12) es arrastrado por el gas hasta la llama en el horno.

Asimismo el recipiente (10) presenta una boguilla
(13) por donde penetra el hidréseno; y por dltimo hemos de
hacer constar que también la camiss metdlica (14) presenta
otras boquillas (15 y 16) pars el agua que refrigera el ya
referido conjunto,

El horno consta sencillamente de un cilindro de
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arcilla copida, refractaria, sobre un soporte adecuado,

la parte superior gueda tapada por la boquilla del soplete .
Y la parte inferior queda abkerte, Estd dotado de una ven~
tana longitudinal, cubierta por una lémina de mica y un ;
Se= cierre metflico para protegerla del calor cuando wmo se
usa, Por dicha ventana se vé y sigue la marcha de forms-—
¢idn de la piedra sintéticas
Una vez cargada la cestilla con la mezcla de 6xi-
dos a fundir, y conectados los conductos de gas con sus
10.~ manorreductores correspondientes, se procede al encendido
del horno dando paso al acetileno o &l hidrbdgeno (segfin
se use uno 4 otro) y prendiendo la llama en el interior
del horno. A continuacién se da& paso al béxigeno regulando
la presifn de ambos gases hasta obtener una llama limpida
15,- v tranquila, con un cono central azul completamente defi-
nido, prueba evidente que los dos gases esté en la propor-
cién conveniente sin exceso de ninguno de los dos.
Conseguido esto hay que proceder a lo que podriamos
1lamar "cebado" de la operacidn; para ello se acerca median
20~ te el manejo de los husillos, la punta de la barrita sopor_
te de allmina hasta unos centimetros més abajo donde termi~
na el cono azul de la llama, centréandola perfectamente, la
~ barrita se pondra répidamente al rojo blanco, sin llegar &
fundir, siendo este el momento de poner en marcha el meca-
25— nismo para que mediante suaves y continuas sacudidas, vaya
llegando #a materias en polvo a fundir a la llama., Al prin-
cipio se formarfuna gotita, muy pequefia y poco fundida, de
lo que seri la piedra sintética. Conseguida ésta operacibn
de "cebado", tal vez la mésdelimada del procedimiento, se
30,- va depositando capas sucesivas de polvo fundido constituyen
do una masa Gnica. Durante éste pegiodo, a veces en necesa-
rio desplazar hacia abajo el soporte para que la piedra va-

creciendo hacia arriba en forma casi filiforme al principio,
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para evitar la formacidén de grietas. Conforme va llegando '

la parte fundida a la zona mds caliente de la llamg. se vaé
ensanchando la masas formaddo una perilla. Entonces es pre-g
ciso agrandar todavia més la gota esférica fundida, aumenyg
tando poco a poco la entrada de oxigeno con lo que se con— |
sigue reducir el cono azul de la llama y aumentar la poten{
cie calorifica. La piedra en formacién debe llegar a adqui:
rir un didmetro de 3 cms. |

Cuando se observs lga formacién de espuma en la
superficie, es sefial de que la gota ha llegado a una 2zona
demasiado caliente y rica en oxigeno, por lo que se pro-
cede a bajar la barrita utilizando el husillo correspon-
diente. sto se va repitiendo cada cinco 8 seis minutos
con lo cusl la gotas fundida va g umentando de tamafio. Al
obtenerse el tamafio adecuado se interrumpe primero la co-
rriente eléctrica que acciona el desprendimiento del pol-
Vo, Y a los diez minutos se apaga la 1llsma procurando un
enfriamiento lo mis rdpido posible de la gota a fin de evi-
tar la fommacién de grietss. Pars ello se acciona el husi-
1llo répidamente nacia abajo sacando la perilla fuera del
horno (1), pero sin desprenderla del soporte hasta que es-
té completamente fria.

Es absolutamente cuestién de préctica y destre-
za el conocimiento de la justas situacifn de la llams y de
la gota fundida, asi como la regulacién del esparcimiento
del polvo de allmina y O6xido colorantes, que se va retra-
sando progresivamente durante el proceso de Susibn.

Las ventajas de la presente solicitud se dedu-
cen de lo anteriormente expuesto,

Si bien la forma de ejecucidén aquf descrita cons-
tituye aplicacidn preferente de la presente solicitud po-
drén introducirse modificaciones de forma y de detalle sin

que por ello se altere la esencialidad de la misma que se
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NOTA

reivindica en la siguie

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre las |

siguientes reivindicaciones:

12 .~ Procedimiento y aparato para la fabricacién i
de piedras preciosas sintéticas, caracterizado porgue los
productos a fundir se pueden consiederar como la materis
prima a emplear para la sintesis de las piedras a obtener,:
asi como en esencia seri sesquioxido de aluminio o aliémi-
na pura con una proporcién variable de éxidos metilicos
actuando de colorantes, segln el tono y color de la pie-
dra que se trata de sintetizér, siendo condicién indisPen—%
sable que ls mezcla de los Sxidos sea homogénea; el polvo |
impalpable para evitar atascos en la boguilla del elemen-
to productor del calor para conseguir una fusidn integralr§
perfecta, asi como también deberd ser extremadamente seco
para eviter ls formacidén de burbujas gaseosas en la masa
fundidg.

28 .- *rocedimiento y aparato, segfn la reivindica-
cidn anterior? caracterizado porque para la consecucién
del polvo impalpable y homogéneo es lograda mediante la
precipitacién quimica de una solucidn de alumbre aménico
¥ alumbre de cromo por medio del zmoniacoe.

%t ,~ Procedimiento y aparato, segun las reivindi-
caciones anteriores caracterizadc porgue una vez consegui-
do el precipitado se deja sedimentar durante unas horas,
y después es filtrado sobre un lienzo, se deslia suavemen-
te en agua destilada abundante y se Iiltra varias veces
Basta que escurra toda el agua para después desecarlo a
la estufa,

42 .~ Procedimiento y aparato, segln las reivindica-

ciones anteriores caracterizado ;orque para la fuente de
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calor son empleados gases combustibles y comburentes me-—
diante el aparato que en las reivindicaciones siguientes
se especifica.

52 .~ Procedimiento y aparato, caracterizado porque
el gas combustible arrastra el polvo a fundir passndo a
través de un inyector para mezclarse con oxigeno como gas
comburente y arde en iorma de llama regudable a la sali-
da del la boquilla del aparasto, en posicifn vertical ha-
cia abajo, sobre uns barrita-soporte de alimina.

68 .- Procedimiento y aparato, segin la reivindica=-
cién precedente caracterizado porque dicho aarato consis~
te esencislmente en un soplete vertical . oxi-acetilénmico,
oxhidrico, que dirige su dardo dentro de un horno refrac-—
tario sobre una barrita-soporte de aldmina, iijada a su

sopbrte, medisnte un tubo de platino cuyo punto de fusién

- es el suficientemente eievedo parsg evitar que la barrita

de allmina se caiga de su soporte por iusién del mismo.
72 o~ Procedimiento y aparato, segln las reivindica-
ciones 42 g 62., carecterizado porgue el soporte de la ba-
rrita de aldmina, curvado convenientemente en 4ngulo rec-—
to, queda 1ijado sobre un mecanismo de husille micrométri—
co en dos direcciones perpendiculares entre si, en senti-
do horizontal y otra en sentido verticaly qgue permite si-
tuar la cabeza de la barrita de allmina en cualquier punto
del interior del horno cilindrico donde se veriiica la fu-

sibén, con gran precisién y exactitud,en la zona de la lla-

me que m&s convenga en cadas fase de la iormacién de la pie-

dra sintética.

82.- Procedimiento y aparato, segln las reivindica-
ciones 42 a 72., caracterizado porque el soplete presenta
un tubo centrado y en posicién vertical que permite la en-
trada del hidrdgeno arrastrando el polvoe a fundir, lle-

gando asi hasta ei inyector en su orificio central, mien-

AU e 9 T T
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tras que por otro conducto llega oxigeno a una presién re- .
§

gulada convenientemente pasando a través de varios orificios

4
laterales del citado iuyector y arrastrando y mezclindose
intimamente en la cdwarz de mezcla con el hidréseno y pol- .

vog que caen por el orificio central saliendo ésta mezcla

de los gases y materias a fundir finamente pulverizada por :

una boquillia de cobre, introducida en el citado horno ciliné

daricoe
92 ,~ Procedimiento y aparato, segGm las reivindica-

ciones 42 a 8&., cavacterizado porque todo el co:junto va
envuelto en una camisa metdlica pars la circulacidém de agua |
Y lograrse la refrigeracibén necesaria.

102,- Procedimiento y aparato, segin las reivindica-

ciones 42 a 92., caracterizado porgue el ggs antes de pene-
trar al sopliete se ve oblizado a pasar por un recipiente
cbnico, en el cual se nalla suspenaida una cestilla cuyo
fondo estd forwado por una fina tels metélica, teniendo por
misidén tal cestilla el alojar la substancia pulverizada y
soltar pequetfias porcionses de ella al ser golpeado su eje
suspensor por un martillo eléctrico, y de ésta forma el pol-
vo que véa deSprendiéndose,de la cestilla, es arrastrado por
el gas hasta le llama en el horno cilindrico.

112,.- Procedimiento y aparato, segln lss reivindica-
ciones 42 g 10&,, caracterizado porque el recipiente presen-
ta una boquilla por donde penetra el nidrégeno, asi como
igualmente la camisa metdlica esté también dotads de bogui-
llas para la entrada del elemento ggua como refrigerante.

122 .- Procedimiento y sparato, segin las reivindica-
ciopes 42 g 113., carsgcterizado porque el norno consta sen-
cillamente de un cilindro de arcilla cocida, refractaria,
sobre un soporte adecuado; la parte superior queda tapada
por la boquilla del soplete, y ls parte inferior gqueda

abierta, estendo aotado de una ventena longitudinal, cu-
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bierta por una lidminas de mica y un cierre metdlica para
protegerla del calor cuandoy no se usa, pudiendo apreciar
por ella la marcha de formacién de la piedra sintética.

1328 ,~ PROCEDIE 1uwlC Y AFARATO pPARA L FABKICACION
DE PIBDRAS PRECIUBAS SINTETICAS.

Segin se describe en la presente memoria gue cons-

ta de doce hojas escritzs a maquina por uns sola cara y
dibujos.

Madrid a
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