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UEMORIA DESCRIPITIVA

Correspondiente a lg solicitud de registro de una Patente
de Introduccidn gue, por diez afios se solicita‘para'nspaﬁa
Yy sus Colonias &g ta&or de Don Jules EEREGI, de naciongli-
dad francesa, residente en KIGE(Alpes'nariﬁimea)-rrancia.
Avenue Denis Semerig.- e e . e ...
. P °. r
i PRQGEDIMIM‘BO‘PERB‘ECGIOHAm PARA EL TRATMTQ IBL -
" POLIETILENO AL OBJETO DE HACEELE APTO PARA CONSERVAR
L& IMPEESION Y DISPOSITIVO PARA HACER REALIZABLE TAL
PROCEDIMIENTO ™ o

Bs oconocldo que las pelicnlési hojas o bandas de

polietileno se presvsn mal a la impresidén, ya que dicho pre

dueto presenta muy poecs sfinidad con las tintas de imprenté.

Tas impresiones realizadas sobre las pelfonlas de poliéti;g
no se borran ripidamente en cuantc se las somgte a frota- )
miento sungue éste sea sueve.

Ia adherenoia de la impresidm sobre la pelfcula de

polietileno puede, POr e jemplo, ser ensayada mediszte la prue
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ba llsmada "ensayo con la cinta adherente™. Se aplica sobre la
superfiecie impresa ung cinte adherente; l{mgo se arrenca dicha
cinta y se examinz en qué proporeidn lo impreso ha sido arrastra:
do por la cinta adherente de lz superficle entudiada.

Con una pelifcules de polietileno no tratadas especlalmente
se compruebs gque 1o impreso resulta del todo arrastrado con la
cinta de ensayo, sin que ésta lleve consigo la materia que for-
ma la superfiscie de ls peliculsa.

Para mejorar el comportamiento de las tintas de imprenta
respecto al polietileno se han preconizado diferentes procedi-
mientos, gue consisten en degradar las moléculas guperficiales
del polietileno; en general esta degradacidén se realiza por -
oxidacién, la cual se produce por un guemado seguido de enfriag-
miento rédpido segin el procedimiento Kreidl o bien por la ac-
cifn combinada de rayos ultravioleta y cloro segin otro proce-
dimiento utilizado industrisimente. Todos los procedimlientos -

conocidos son de dificil realizaeidén, porque su aplissacidn es

‘delicada y exigen un material pesado, complicado y fragil.

El presente invento viene a paliar los inconvenientes acs
bados de citar, y se refiere a un proocedimiento realizado con
un dispositivo euya manipulacidn es simple, eficaz y sencills,
¥ en particular cuando se manipula una peliocula, una hoja o una
banda polietileno bon ocbjeto de hacerla spta para ser impresa.
El invento se refiere asimismo a un articulo y en especial una
hoja o una banda de polietilenmo tratado segin el procedimiento
y de preferencia con el dispositivo segﬁn la invencidén, presen—
tando la propiedad de retener las tintas de impremta aun ouando
estas tintas se apligquen cierto tiempo después de haber sido -

tratado el artfculo segin la invencidn.
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Bl proocedimiento segin la invencidn conaiste.en gsometer la
superficie de la pelfocula o cualguters otro articulo de polieti-
leno 8 la amecidn de un efluvio eléctrieo intenso dursnte un tiempo
variable que puede ser muy reducido (del orden de una fraceién
de segundo); de preferencia, la generacién del efluvio se produce
en forme cont{nua y se realiza ung translscién relativa entre la
pelicula y el efluvio con objeto de limitar el tiempo de exposi-
cidén al efluvio de cada parte de la pelicula de polietilenc que
ge manipula. '

Bl dispositivo segin el invento comprende esencliglmente un
origen de tensidn adecuada, un aparato 5enerador de un intenso
efluvio eléctrice alimentada por el citado origen de tensién y
medios para limitar el tiempo de aplicacién del efluvio sobre cada
porcién de la pelfouls u otro articulo tratado.

En un modo de realizaocidn preferible, dichos medios compren-
den elementos que aseguran el arrastre continuo de la pelicula o
banda entre los eléctrodos del aparato generédor del efluvio.

Bl dispositivo de trabajo segin el invento puede montarse por
ejemplo:

a) A continuzcién de la maquina productors de ls pelfcula o
banda de polietileno, y entonces el conjunto produce ya una pelf-
culas o bands que puede recibir bien la impresidén de maners sdlida,
ahf mismo o en otro lugar o fabriea, enseguida o m&s tarde,

b) Antes de la miquine de imprimir, y, en este caso, el dispo-
gitivo de acuerdo con el invento se halla alimentasdo con una pelf-
cula o banda de polietileno fabricada con antelacidén, sea alli
miamﬁ o en otra fabrica,

¢) De una manera independiente y, en el caso de gque sea del ti-

po adecuado para ser arrastrada la bandg de polietileno entre los
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electroios del aparato generador del efluvio, el dispositivo com-
prende, ademas del origen de tensidn ya dicho, un aparato genera-
dor del efluvio, un me canismo desenrollador del tambor, donde se
halia la banda de polietileno sun no tratado y un mecanismo enro-
llador de. la banda tratada.

A continuaci1én se describen, a tftulo de sjemplos no limita-
tivos y como posibllidad de su ejecucién, dos realizaciones parti-
culgrmente representadas en el dibujo esquématico enexg, oompuesto
de tres Tiguras : ' '

. ‘ late ral

La figura 1 representa una vista en alzado/de un dispositivo
de acuerdo con la invencidn,

ILa figurs 2 es un corte segin II-II de la figura 1, y

La figura 3 es un corte andlogo al de la figura 2, pero gue
representa una variante del generador del efluvio.

La banda o pelfeula -1~ de polietileno ain no tratado se ha-
llz en forma de bobing -2- arrollada en un tambor -3-, y despuds
de haber sufrido la operacidén, la bande tratada =-4- se enrrolla en
forma de bobina -5- sobre el tambor -o- y el movimiento se reali-
za en el sentido de la flecha =F-. |

Bl apa;ato generador del efluvio comprende dos eléotrodos,

a saber: un casguillo ~7- sobre el que se apoya lLa porcidn -8~ de
la band& de polietileno en trance de ser tratada, y un hilo meté-
lico o una placa metiliea -9-.Bl casquillo se une eléctricsmente
a "masa" en —16-. mientras que el hilo metilico ~-9- se une por un
conductbr -11=- g una de las bornas de un origsn de tensidn adecua-
da (no representado del cual lag otra borna estd puesta a "masal.

BL origen de tensidn puede ser oualquiera, con tal de gue
produzea efliuvios eldotricos lo bastante elevados; se pu&dé rgcu-

rrir con preferencia & un origen de alta tensidn & alta frecuenocias

{(utilizando, por ejemplo, un oscilador con un tubo de vacio).



100

105

110

115

120

125

Dicho origen alimenta, como antes se indied, el casguillo =7- ¥
el hilo wetdlico ~9- gue hacen el papel de electrodos con una -
separacidén de oineco milfimetros por ejemplo entre los que se pro-
duce el efluvio. Pero se pueden emplear, queda entendido, otros
tipos de eléctrodos,

' Para evitar que una chispa salte directamsnte entre el hi-
lo -9~ y &l cagquillo -7- en las zonas donde no hay polietileno
entre ambos eldctredos, se pueden colocar placas aislantes -12=
en log bordes de la posicién -8~ de la banda de polietileno en

lg proximidad de los eléotrodos -7~ y -9-. Las placas pueden -

reemplazarse por una osps aislante dispuesta sobre los bordes:

del casquillo =7-,

En una variante representada en la figura 5 se da al hilo
-9t- formg conveniente para evitar dieshas chispas (la distancia
en%re el hilo -9%- y el casquillo -7~ és demasigdo grande para
que puedan reeultar chlspas en las zonas &onds/§:y superiieie o
de polietileno en tratamiento).

Se puede asf{mismo combihar los dos modos de proteceidn de
la figura 2 (placas ~12-) y de la figura 3 (hilo doblado —9'-)
pars evitar las chiap&s.

En todos los casos, la distancia entre la parte activa del
hilo =3=- § =97~ y el casquillo =7~ gl nivel de la poreifn -8~ del
polietileno eﬁ trataniento debe ser lo suficientemente reducids
para permitir el paso del efluvio eldectrico de gran densided de
corriente. A causa de dicha gran densidad de corriente no se pue~-’
de dejar permsnecer entre la zona de generacién de efluvios uns
poreidn -8~ de polietileno durante més de algunas décimas de se-
gundo; ei nd, la porcién -8- de polietilenc resultaria perforada
y se pfoduair{a el paso de chispas entre los eléctrodos. =7~ y =9~

o -97- a través de los agujeros de la perroracifén en dighe poroién
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-3=, pues en el poder aislante del polietileno reside el impedi-

_mento de que se produzoan chispas a través de dicha poroidn -3-

durante el funcionsmiento normsl. La gran densidad de carrieﬁte
se oonsigue por el hecho de gue elvefluvio estd creado diredta-
mente entre dos slictrodos metdlicos, lo que sdlo es posible gra-
cias al desplazamiento del recubrimiento. Por ellc se efectia,
segin la caracterfstica de lz presente invencién, un desplaza-
miento relativo entre lg banda o peliéula de polietileno y lom
eléctrodos, de manera que la porcidn -8- en tratamiento varia
constantemente,

Bl procedimiento aegﬁn la invencién es de aplicacidn
general y permite tratar todos log objetos de polietileno, por
ejemplo los objetos moldesdos, para hacerlos susceptibles de re-
eibir una impresidn. Se puede igualmente reslizar el tratamiento
simultdneo de las dos caras de una bandas de polietileno entre
dos hilos metdlicos del tipo -9*- meparados de la bands;
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EN FESWMEN: Le presents patente de imtroduzcién que,
por diez afios se soiicnta para Bspafia y sug Colonias, debersd re=-
oaer scbre las siguientes reivindicaciones:

1% ,-Procedimiento para haecer un_artfoulo en particular
una pelfcula, hoja o banda de polietileno apta para recibir uns
impfesiGn duradera caracterizado por el hecho dg que se somete
cada poroién a tratar de dicho articulo, durante un tiempo varia-
ble del orden de una fraccién de segundo, a la acoién de un eflu-
vio elédctrico intenso. '

o8,.-Un dispositivo para la realiazacidn del procedimien-
to0 del nimero 1 caracterizado por comprender un origen de tensibn

elésctrica, un aparato generador del efluvio eldotrico alimentado
por dicho origen y wedlos para dirigir la aplicacién del efluvio



sobre cada poreidn que en el articulo debe tratarse.

3% .~Un dispositivo eegun el nimerc 2 con las caracteristi-~
cas suplementarias gue siguen consideradas aisladamente 0 en com-
binacidn:

a)Bl aparato generador de efluvios comprende dos eléctrodos
y tiene medios para efectuar el desplazamiento entre los eléctro-
dos de cada porcifn del artfculo gue debe tratarse.

b)Uno de los eldetrodos es un hilo metdlico o una placa metd
lica unido a uno de los poios del manantigl de corriente eléotrieca
¥ esté distanciado de la porcidn gue se trata,

¢)Uno de los eléctrodos es un casquillo metélico unido elée-
tricamente a la masa (‘maaa que estd asimigmo enlszada con el otro
polo del manantial de corriente} y la poreidn de la banda en trata
miento reposa sobre el casquillo o gqueda distanciada de él.

d)Bstén previstos medios para impedir la formacién de chispas
entre lop dos eldoctrodos, y

- e) Los dos eléctrodos pueden ser hilos metilieos o placas me-

taliocas.

4%, -Por ﬁlt;mo se reivindiea como oblJeto sobre el que ha de

. recser la presente patente de introduccidén que, por diez afios se

s0liclta para Espafia y sus Colonig8e= = = = = = = = = = « = = = =
P o r
" PROCEDIMIENTO PEEFECCIONADO PARA EL TRATAMIENTO DRL POLIBTILENG
" AL OBTETO I HACERLE APTO PARA GONSERT&R LA IDMPRESION, Y DISPO-
SITIVO PARA HACER REALIZABLE TAL PROCEDIMIZNTO ™
| Todo conforme queda expresa@o en la praaentewMemoria Descrip

tiva que, consta de siete hojss foliadas y esoritas a méquina por

une so0le cars.

Madrid, 14 de Abril de 1.958.-
P. &.'t




Doy Jules BEHBEGI HOJ A UNICA,
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,‘;G. 3 BSCA VARIABLE

Madrid, 14 de Abril de L.Y5d4
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