
.1.9.58.*..-,. E s p e d ie n t e  n ú m .

341289

REGISTRO DE LA PROPIEDAD IN D USTRIAL

PATENTE DE I R  V E  i, O I  ÓN . -

1 4 E M O t í I A  D E S C R 1 1 ? T I V A

qfue se acompaña a 7a soA'ci'fuJ Je

una P A T E N T E  D E  por 20 años, en España

a ¿avor Je D.JOSE MARIA M0RE..0 ABECIA.-D.J03E MANUEL FER^íDEZ-OLIVA

ALVAREZ y D. DBTETRIO GASPAR TEVAR,
............... ...................................  ......................... , de nacionalidad

Española . ... Madrid.
........................................  domiciliado en....................................................

calle de Marques de Urquijo , núm...30

por;

"NUEVO SISTEMA DE CONSTRUCCION DE FORJADOS DE HORMIGON".-

N9 7327

Agente Sr....^ ^ ...^ V E R ,-.



M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

de la  PATENTE DE INVENCION, cuyo registro áa 

so lic ita  a favor de D. JOSE MARIA HOREí-TO ABE- 

8IA, D. JOSE MANUEL FERNANDEZ-OLIVA ALVAREZ y 

D. DEMETRIO GASPAR TEVAR, de nacionalidad Espa­

ñola y domiciliados en Madrid, ca lle  Marques 

de Urquijo, nB.30, por : "NUEVO SISTEMA DE CONS- 

TRUCCION DE FORJADOS DE HOIMIG<^"#-

íh. los sistemas de construcción de fo r ja ­

dos que se practican en la  actualidad, se em­

plean diversos tipos de viguetas las cuales nor­

malmente tienen la  misma altura que e l forjado#

5 E llo lleva  oonsigo e l defecto, de que e l hormi-

' gón de rellano, de distinta calidad que e l de la

vigueta, se una a la  misma lateralmente, con lo 

cual e l trabajo conjunto de la  cabeza de la  v i ­

gueta con e l hormigón, no puede ju stifica rse  teo - 

3*0 ricamente y es prácticamente imposible rea liz a r

e l calculo.

Para evitar este inconveniente, principal­

mente, se ha ideado e l nuevo sistema objeto de la  

presente patente#

3-5 Consiste fundamentalmente este sistema en
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disponer una serie  de viguetas cuya altura solo es la  

correspondiente a la  zona in fe rio r de la  f ib ra  neutra, 

entre las cuales viguetas se montan las piezas de r e l le ­

no, quedando a s í dispuesto e l conjunto para efectuar pos­

teriormente e l relleno de hormigdn, e l cual, se rea liza  

cubriendo las viguetas totalmente con d i, de t a l modo, 

que a l adherirse a la  cerámica e l hormigdn, quedan las 

viguetas suplementadas y formadas con este sus cabezas 

superiores correspondientes a la  zona de compresidn.

las piezas que forman las viguetas en la  parte in ­

fe r io r  a la  zona neutra, se unen en una superficie com­

pletamente plana, siendo la  perfecta adherencia del hor­

migdn a la  cerámica la  que asegura la  unidn de la  vigue­

ta con e l hormigdn y pieza de relleno a esfuerzo cortan­

te .

Aunque la  forma de las viguetas es independiente del 

fundamento de este sistema, una de las máse apropiadas 

es la  de forma de "U" alojándose en su parte interior e 

in fe rio r los redondos de la  armadura correspondientes a 

la  zona de traccidn, complementándose despuds con hormi­

gón de la  misma manera, las cabezas de oompresidn, y que­

dando la  parte superior completamente lib re , con la  gran 

ventaja en este caso de no tenerse que romper ningún ta ­

bique para poder efectuar e l relleno de hormigdn como 

ocurre en otros tipos existentes.

Con las mismas características señaladas se forman 

las vigas, preparándose la  zona de compresidn con piezas 

de mayor tamaño que se rellenan previamente hasta la  f i ­

bra neutra; y apoyadas sobre dichas piezas las de las v i ­

guetas, se procede a l segundo re lleno , complementario, de 

hormigdn, oon lo que quedan constituidas simultáneamente



las cabezas de compresión tanto de las vigas comJde las  

viguetas .

En los Planos se representan diversas realizaciones 

del presente sistema.

Ri la  Figura l  aparece con deta lle , como se r e a l i ­

zan corrientemente los forjados en la  actualidad seña­

lándose en (A) la  vigueta y en (C) e l hormigón que se 

marasa con la  cabeza superior o sea adosándose la te ra l­
mente a esta.

&i la  Figura 2 en cambio se representa e l detalle  

de como se rea liza  e l forjado en este nuevo sistema re ­

llenándose primeramente la  parte in fe rio r  de la  vigueta 

(A ) y suplementandose con hormigón la  parte superior de 

esta posteriormente, o sea a l efectuar e l relleno gene­

r a l  con lo que queda constituida su cabeza de compresión 

y adherida con e l mismo la  vigueta, a la  pieza cerámica 

colocada en (B ).

La Figura 3 representa la  parte in fe rio r  de la  v i ­

gueta cuando esta tiene la  forma de "U" y señalándose 

an (G) dicha vigueta, en (F) los redondos de la  alzadu­

ra y en (E) la  parte de la  f ib ra  neutra, sobre la  que 

como antes se indica se efectúa e l relleno de hormigón 

correspondiente a la  cabeza de compresión.

La Figura 4 representa una disposición general del 

forjado en su operación in ic ia l , y en caso de emplearse 

las viguetas (A ) del primer tipo representado.

La Figura 5 representa la  segunda fase del sistema 

en que ya se ha realizado e l relleno de hormigón (C ).

La Figura 5 es la  representación general de la  p r i -

í a . .  eterna „usnds . .  ^  vigueta ^
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po "U" en que se señalan en (&) las viguetas, en (E) 

e l hormigón del primer relleno hasta la  f ib ra  neutra 

y en (F) los redondos de la  armadura.

la  Figura 7 se representa un detalle  del hormi­

gonado posterior complementario, en e l caso de la  figura  

6, señalándose en (E) e l hormigón complementario.

esta misma figu ra  7 se representa e l gráfico  

teonco del trabajo de la  vigueta, en general, señalán­

dose en(F.N .) la  f ib ra  neutra en (C .N .) la  cabeza de 

compresión y en (T ) la  de tracción.

La Figura 8, es la  representación de un detalle  

del sistema conocido de construcción de una viga en que 

(n ) es e l encofrado, que naturalmente exige e l pie de­

recho (M ') para su sostenimiento y en que en ( i )  se re ­

presenta e l hormigón que para la  formación de la  viga 

se vierte  en una sola operación.

En la  Figura 9 en cambio aparece e l detalle  de cons 

truccióh de una viga por e l nuevo sistema que nos ocupa, 

señalándose en (J ) la  pieza de cerámica que se rellena  

de hormigón (H ), hasta ia  f ib ra  neutra en la  primera f a ­

se; complementándose e l relleno una vez montada la  par­

te In ferio r de la  v iga , con e l hormigón (H ') con e l que 

se complementa a la  vez la  cabeza de compresión de la

viga y las cabezas de compresión de las viguetas (h ) del 

fo rjado .

. -  Se reivindioa la  propiedad de esta PATENTE DE INVEN-  

Cldw, por :

105
. -  Nuevo sistema de construcción de forjados de 

hormigón que consiste en disponer una serie de viguetas 

cuya altura solo es la  correspondiente a la  zona in fe -



5

110

115

120

125

150

155

-  5 -
2 4 1 23 9

r io r  de la  f ib ra  neutra, entre las cuales viguetas se 

montan las piezas de re lleno , quedando a s í dispuesto e l 

conjunto paya efectuar posteriormente e l relleno de hor­

migón, e l cual se rea liza  cubriendo las viguetas to ta l­

mente con ¿1, de ta l modo, que a l adherirse a la  cerámi­

ca, e l hormigón, quedan las viguetas suplementales y fo r ­

madas con este sus cabezas superiores correspondientes 

a la  zona de compresión#

. -  E l nuevo sistema de la  primera reivindica­

ción en que las piezas que forman las  viguetas en la  

parte in fe rio r  a la  zona neutra, se unen en una super­

f ic ie  completamente plana, siendo la  perfecta adheren­

cia del hormigón a la  cerámica ia  que asegura la  unión 

de la  vigueta con e l hormigón y pieza de relleno a es­

fuerzo cortante#

' " 33. nuevo sistema de las reivindicaciones an­

teriores en que las viguetas son de forma de "U*, a lo ján ­

dose en su parte in terior e in fe r io r  los redondos de la  

armadura correspondientes a la  zona de tracción, comple­

mentándose despuós con hormigón de la  misma manera, las  

cabezas de compresión, y quedando la  parte superior com­
pletamente l ib r e .

* ** El nuevo sistema de las anteriores reivindica­

ciones en que, con las mismas características señaladas 

se forman las v igas, preparándose la  zona de compresión 

con piezas de mayor tamas. que se rellenan previamente 

hasta la  f ib ra  neutra; y apoyadas sobre dichas piezas 

las de las viguetas, se procede a i  segundo relleno, com­

plementario, de hormigón, con lo que quedan constituidas 

simultáneamente las cabezas de compresión tanto de las  

vigas como de las viguetas,
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JISTÍMA DE OONSTRUOOldN DE FORJADOS DE

Esta Memoria Descriptiva consta de seis hojas fo ­

liadas y mecanografiadas por una sola cara y de una hoja 

dobles de Planos.

Madrid, 1 2 ABR 1958
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