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En la polimerigacidn de poliemidas en generel y de un mo
do perticuler en la de la €-caprolactam, pere le obténcidn de
meses destinedes s ser hiladas posteriormente parae le fabrica -
cidn de filamentos, se he de someter m& le mese de poliemides fun
dids & temperaturs sobre 2002 C. durante verias hores. En el pro
ceso de polimerizacidn en régimen continuo, une vez terminedo
el tiempo minimo preciso pare le polimerizacidn y comenzeda la ’
extreccidn de la mase polimerizede para su hilature, comienze e
su vez la sdicidn de nuevas porciones de substencia e polimeri-
zar, menteniendo el nivel constante de la mase fundide dentro
del depdsito de polimerizecidn. En estas condiciones de trabajo
es frecuente la formacidn de cosiras en las paredes del depdsi~
to en la zona glcenzede por el nivel normel de la mase fundida.
Estes costas por el contacto continuado con la pared del depd-
sito sufren un proceso de cervonizacidn y terminan por despren
derse mezclédndose con la mesa fundide & le que impurifiocan. Le |
existencis de estas particulss carbonoseas dentro de la mese po
limerizede puede cresr dificultedes en el funcionsmiento de les
bombaes inyectedas en el proceso de hilature.

Con el fin de evitar la formacidn de estas costras se ha#
preconizado diverscs sistemas fundados esencislmente en el em-
pleo de depdsitos de pol:lmeriza.oidn en los que le parte supe -
rior de los mismos, es decir la zona correspondiente &l nivel
de lo mese fundide, era objeto de calefaccidn distinte, gene -
relmente més beje, que el resto del depdsito.

Bstos sistemes, sin embargo, no consiguieron eviter to-

telmente le formecidn de les costras carbonocses.
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Ahore finslmente, se he enconirado un pro cedimiento de
polimerizacidn de poliemides en proceso cont{nuo en el que no
obstante trebajar con depdsito de polimerizacio’n calentedo en i
tode su longitud e le misma temperatura, Se consigue, sin em - |
bergo, eviter 1s formacidn de costras en le superficie de le
mese fundide y su consiguiente cerbonizacidn.

Se carecterize este procedimiento por la cremcidn de une
cémere de gmses en la parte superior del depdsito de polimeri-
zacidn que impide un sobrecelentemient o de las peredes del mis-
mo. Este cémars de geses se consigue colocendo en el interior
del depdsito un cilindro de didmetro 8lgo menor, con lo cual se
esteablece entre las paredes de embos cilindros un espacio anu-
ler.

Este cilindro llege desde el extremo superior del depdsi
to de polimerizacién heste unos cent{metros por bajo del nivel
normel de le superficie libre de le mese fundide de poliemides,
estando unido por su extremided superior el borde del depdsito
de polimerizecidn y libre, por el contrario, por su extremidad
inferier.

En la adjunte figure y con el fin de aclarer los extre-
mos expuestos se represente esquemdticemente la formae de obte~-
ner le cémars de geses que hace pos iple le remlizacidn del pro-
cedimiento objeto de esta patente, sin que con ello se limite

su forme y disposicidn.

El objJeto sobre el gue recae esta patente es nuevo y no

conocido, ni practicmdo, ni divulgedo en Espefia, practicéndose
por le Empresa Farbwerke Hoechst, A.G. en sus instelaciones de i
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Le presente patente de introduccidn comprende las si -
gulentes reivindicaciones:

12,- Procedimiento pare lo polimerizecidn de poliamidas
caracterizado por lea crescidn de una cdmeras de gmses en la par-
te superior del depdsito de polimerizacién que impide un sobre-
celentemiento de les peredes del mismo y le consiguiente for -
mecidn de costras de carbonizecidn en le superficie de le uase
fundide de poliemidas.

29, - Procedimiento, segin lo reivindicado en el punto
‘12 caracterizedo porque la oémera de gases se consigue colocan-
do en el interior del depdsito de polimerizecidn un cilindro de
didmetro 8lgo menor que el del depdsito, dejendo entre las pars
des de ambos un espacio enular.

32, - Procedimiento, segin lo reivindicedo en los puntos
12 y 2¢, carecterizado porque el cilindro interior llege desde
el extremo superior del depdsito de polimerizecidn heste unos
centfmetros méds bajo del nivel normal de la superficie libre de
le mase fundida de polimmidas.

492, - Procedimiento,segin lo reivindicedo en los puntos
12 @ 32, caracterizado porque el cilindro interior estd unido
por su extremidad superior a8l onorde del depdsito de polimeriza-
oidn, estendo, por el contrario, libre en su extremided infe =~
rior.

52,- Se reivindicen, por ¥ltimo, como objeto sobre el

que ha de recaer la petente de introduccidn que se sollcite,
npROCEDIMIENTO DE POLIMERIZACION DE POLIANMIDAS"«
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tive, que conste de sels pdgines escrites & méquine por une so-

le oara.

Segin se describe y reivindice en esta Memoria descrip~

Medrid, e ; 8 ABR 1C88
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