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P A T E N T E  
D E

I N V B N C l b N

por "MAQUINA CIRCULAR PARA LA PABRICACIÓN DE MEDIAS, CON 

CUATRO ALIMENTACIONES", a favor da Don Giorgio B I L L I ,  

de nacionalidad ita l ia n a , domiciliado en Florenoia ( I ta ­

l i a ) ,  "V iale T o rrio e lli , 23"*

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re f ie re  a una máquina cirou - 

la r  para la  fabricación  de medias,con ouatro alimentáoió^- 

nes*

La máquina oiroular a la  que oonoierne esta  invenoión 

es del tipo de las  máquinas cirou lares que oomprende un 

oilindro de la s  agujas g ira to rio  y medios de mando de las  

agujas a s i  como medios de alimentación para las  mismas.

Son oonooidas máquinas para la  fab ricación  de medias la s  

ouales oomportan una alimentación o dos alimentaciones oo- 

mo máximo; hay p revistas levas de subida y levas de bajada 

o abatimiento en una posición o en dos posioiones según el 

número de alimentaciones previsto  y están además dichas má­

quinas acompañadas de medios para e l  mando de las  agujas 

en la s  fases de formación in io ia l del borde, de formación 

del talón  y de formación de la  punta, siendo efectuadas
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estas últimas fases oon movimientos altern ativo s del o llin -  

dro de las  agujas.
La máquina, según el invento, tiene por finalidad au­

mentar la  rapidez de producción de artícu lo s  fabricados, y 

coarrendé substancialmente un oilindro para agujas con el 

oual oooperan a lo meaos cuatro gu ia-h ilo s, o conjuntos de 

gu ia-h ilo s, en correspondencia oon a lo menos cuatro posi­

ciones de alim entación, y oon ouyo oilindro están combina­

das a lo  menos ouatro levas f i ja s  de abatimiento, esto es, 

de bajada de la s  agujas, levas móviles (en especial angu­

larmente) las  cuales son insertadas o desinsertadas para  

levantar completamente, o bien para no levantar completa­

mente, la s  agujas a fin  de descargar, o no desoargar, la  

malla y para determinar un asido del h ilo , a s í como a lo 

menos dos grupos de levas de cursor o equivalente para la  

seleooión de las  agujas a fin  de formar una malla de red; 

la  disposición es ta l  que durante la  formación de una me­

dia vienen determinadas ouatro alimentaciones y por lo tan­

to vienen a formarse cuatro f i la s  de m alla; lo s  grupos de 

levas de cursor (o equivalente) para la  formación de la  

malla de red están dispuestos de modo ta l  que, cuando fun­

cionan para la  formaoión de la  malla de red , determinan en 

compañía de la s  o tras  levas, la  formaoión de una f i la  de 

malla l i s a ,  de una f i l a  de malla de red, de o tra  f i l a  de 

malla l i s a  y de o tra  f i l a  de malla de red durante oada uno 

de los giros del cilin d ro  de la s  agujas, o u lte rio re s  f i ­

las  sucesivas alternadas de malla l i s a  y de malla de red .

Para la  formaoión de una media, en la  oual e l talón es­

tá  constituido por una poroión del te jid o  tubular a f i ja r s e  

sucesivamente a la formaoión de la  m alla, puede estar p re -



V is to  e l  o re a r  un re fu e rz o  en fu n c io n e s  de ta ló n  fig u rad o  

in se rta n d o  y d esin sertan d o  un segundo g u ia -h i lo  en c o rre s ­

pondencia de, a lo  menos, una de la s  a lim e n ta c io n e s  y c í c l i c a  

mente en cada v u e lta , para determ inar e l a s id o  de dicho se ­

gundo h i lo  en corresp o n d en cia  con un determ inado aro o , tam­

b ién  v a r ia b le ,  de l a s  a g u ja s .

Según una forma p r á c t ic a  de r e a l iz a c ió n  de la  máquina, 

hay también p r e v is ta s  dos t o r r e t a s  de mando de lo s  g u ia -h ilo s  

y de l a s  le v a s  de subida r e l a t i v a s  a dos de l a s  a lim e n ta c io ­

n e s , que e s tá n  d e stin a d a s a su m in is tra r  e l  h ila d o  p ara  la  

m alla  co n tin u a , e s to  e s , desoargada, dos t o r r e t a s  de mando de 

lo s  g u ia -h i lo s  r e l a t i v o s  a la s  o tr a s  dos a lim e n ta c io n e s  y , 

adyacentem ente a e s ta s  ú lt im a s , dos grupos de mando de la s  

le v a s  de e le v a c ió n  s e le c t iv a  de l a s  a g u ja s  para form ar la  ma­

l l a  de r e d , e s to  e s , l a  m alla  no d escargad a. Hay además p re­

v is to  e l  d isponer en cada una, a lo  menos, de dos p o s ic io n e s  

de a lim e n ta c ió n  d is ta n c ia d a s  , en e s p e c ia l  l a s  de form ar la  

m alla l i s a ,  medios para su m in is tra r  un h ila d o  añadido a lo  

la rg o  de un a rco  de l a s  a g u ja s  y para, c o r ta r  e l  c ita d o  h ila d o  

a f i n  de c o n s t i t u i r  en un t e j id o  tu b u la r  un re fu e rz o  aparen­

te  d estinado a im ita r  e l  an ted ich o  ta ló n  p r e v is to  en la  media 

foimada con la  máquina c lá s i c a  con m ovim ientos a l t e r n a t iv o s .  

E l d is p o s it iv o  para determ inar en cada g iro  un arco  de a l i ­

m entación su p lem entario  p revé una le v a  o i l in d r ic a  r o t a t o r ia  

en movimiento continuo y ax ia lm en te  d e s l iz a b le ,  p e r f i la d a  su­

p e r f ic ia lm e n te  según e l  p e r f i l  del re fu e rz o  a p a re n te  a conse­

g u ir , habiendo además p r e v is to s  s is te m a s  que fu ncionan  a base 

de le v a  para e l  mando de lo s  gu ia—h i l o s  y , eventu alm ente, de 

la s  le v a s  p ara  la  p l e t i n a ,  para in s e r t a r  y d e s in s e r ta r  c í c l i ­

camente l a s  a lim e n ta c io n e s  su p lem en tarias d e l h ila d o  para
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$1 refuerzo aparente, cuyas levas están angularmente defasa- 

das con respecto a la  leva c ilin d rica  ro ta to r ia  y deelizable  

axialmente de la  manera en que eatan defasadas entre s i  los  

dispositivos de alimentación del hilado para e l  refuerzo su­

plementario oon respecto a l  cilin dro de las  agujas a fin  de 

determinar un defasado en la s  alimentaciones e interrupcio­

nes de la  alimentación del hilado paya e l refuerzo suplemen­

ta rio  correspondientemente a l  defasado angular de los respec­

tivos dispositivos con respecto al e je  del cilindro de las  

agujas.

En la s  figuras de la s  cato rce  hojas de dibujos adjuntas 

se i lu s tra  en forma esquemát&ca la  realizació n  del invento 

a t i tu lo  de ejemplo no lim ita tiv o .

En los dibujos*

La f ig . 1* muestra en una v is ta  desde abajo y de modo 

esquematizado el an illo  con las p ista s  de mando de la p la ti­
na,

la  f ig . 2* muestra una sección esquemática del cilindro  

de la s  agujas en unión de lo s  medios de gu ia-h ilo ,

Las figuras 3*# 4* y 5** muestran el esquema de desarro­

llo  del cilin dro de la s  agujas oon la s  levas en Has tre s  co­

locaciones de las levas respectivamente para la  formaoión 

de un borde e lá stico  para media o o rta , para una formaoión de 

malla de red , y para una formación de malla l i s a ,

Las figuras 6* , 7* y 8* ilu stran  esquemas análogos a 

los an teriores re la tiv o s  a la  formación de una media, res­

pectivamente en las  posiciones de formación de la  greoa, de 

la  formaoión del borde, y de la  terminación de l a  formación 

del borde,

La f ig . 9* muestra en perspectiva la  cubierta oon la s
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pinzas y las  t i je r a s  de los h ilo s ,

^  10c muestra una v is ta  an terior muy esquematiza­

da de una máquina para medias en sus árganos esenoiales, 

l a  f ig .  l ie  muestra una secoián horizontal esquemática, 
segán la linea XI-XI de la  f ig . io * ,

la s  figu ras 12* ,  13c y 14a muestran secoiones v e rtica ­

le s  de la  máquina según las  lineas X II-X II , X III-X III y 
XIV-XIV de la  f i g .  n a ,

la s  figuras 15* y 16* muestran una seooián horizontal 

según XV-XV de la  f ig . 13* y una v is ta  lo ca l según XVI-XVI 
de la  f ig .  13* ,

la s  figuras 17* y 18* muestran dos seociones transver­

sales según la s  lin eas XVII-XVII y XVIII-XVIII de la  f ig .  
15*,

l a  f ig . 19* muestra una v is ta  lo ca l esquemátioa según 

la  linea HX-XIX de la  f ig .  10*, con dos grupos indicados 

de mando para malla l i s a ,  estando excluidos dos grupos de 

mando para la  formaoián de la  malla de red,

l a  f ig .  20* muestra una v is ta  en seooián según la que­
brada XX-XX de la  f ig .  19* ,

l a  f ig .  21* es anaioga a la  f ig .  19*# pero muestra a is­

ladamente los dispositivos para el mando de la s  levas de e- 

levacián para la formaoián de la  malla de red,

l a  f ig .  22* muestra una seooián looal según la  linea  

XXII-XXII de la  f ig .  21*,

la  f ig .  23* muestra una v is ta  esquemátioa según la  l i ­

nea XXIII-XXIII de la f ig . 21*,

la  f i g .  24* muestra aisladamente una estru ctu ra anular 

oir cúndante del cilin dro  de las  agujas, v is ta  según la  l i ­

nea XXIV-XXIV de la  f ig . 21*,
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La f ig . 25* muestra una v is ta  la te ra l  parcialmente seo- 

oionada del oilindro de la s  agujas substancialmente según 

la  lin ea  XXV—XXV de la  fig# 19* y en escala reducida? para 

mostrar un dispositivo de corte  y de retenoión del hilado 

destinado a formar el refuerzo aparente?

La f ig .  26* muestra una v is ta  en desarrollo según la  l i ­
nea XXVI-XXVI de l a  f ig . 25*?

Las figuras 27*? 28* 29* y 30* muestran seooiones loca­

les  demostrativas según la s  lin eas XXVII-XXVII, XXVIII- 

XXVIII? XXIX-XXIX y XXX-XXX de la  f ig .  26*, y

La f ig .  31* muestra una v is ta  looal según la  lin ea  XXXI- 

XXXI de la f ig .  30* .

Refiriéndonos inicialm ente a las  figuras 1 * a 9*? se in­

dica en 2  e l  cilindro de la s  agujas? en Jg la s  agujas? en 2 

lo s  impulsores o m artillo s  re la tiv o s  a la s  agujas y d esliza-  

bles conjuntamente oon las agujas citadas dentro de oanales 

exoavados en e l oilindro en 2  se indioa la transmisión 

para la  rotación del cilin dro 2 ; en 2  se indica la  pared f i ­

ja  circundante del cilindro de las  agujas y llevando los me­

dios de mando de lo s  tablones de la s  agujas y de los Impul­

sores! en 6, se indica un plato que en e l  ejemplo es f i jo  y 

que manda p latin as rad iales  2 .  Dicho plato 2  presenta carac­

terísticam ente? según e l invento? una garganta de guia para 

las  p latin as oonstando de cuatro tramos radialmente desvia­

dos haoia e l e x te rio r e indicados? respectivamente? en 6a . 

6b. 6o y 6d; estes tramos están definidos por p e rfile s  posi­

tiv o s  f i jo s  in te rio re s  y por p e rfile s  negativos exterio res  

lo s  cuales son regulables a lo menos radialmente de modo en 

s i conocido para estos p erfiles?  que en general están pre­

v isto s  en número de dos por máquina de doble alimentación.



De modo en todo genérico se indican en <2 y 10 los gula- 

h ilo s lo s  cuales son aptos para presentar el h ilo  a la s  agu­

jas  en correspondenoia oon un determinado arco ; para e l  man­

do de estos guia-hilos# que son bajados por muelle H# pue- 

5* de estar p revista  una articu lació n  que llev a  barras como la

12  que aotóan en funoión de puntales para levantar diohos 

guia-hilos# y palancas a esouadra como la  15  oon eje de os­

cilació n  en 14 en soportes 15 que forman también la  guia de 

deslizamiento de los puntales lg . estando mandadas d id a s  

10# palancas a escuadra 15 por cables fle x ib le s  1 6 . por ejemplo

Bowden, introducidos en vainas 16a que están apoyadas en 17 

como batidero apropiado.

Según los esquemas de la  f ig .  3* y siguientes# hay pre­

v is ta s  cuatro cajas gl# 22. 23 y 24 para o tros tantos conjun- 

15. tos de gu ia-h ilos genéricamente indicados en ¿ 5# ¿ 6, 27 y 28

llevando cada caja  un mínimo de dos a un máximo de cuatro 

gu ia-h ilos o cinoo gu ia-h ilos para la  alimentación p rin cip al; 

por lo tanto estos gu ia-h ilos son aptos para determinar# cuan­

do abatidos# la  alimentación en correspondencia de las  f le -  

20. ohas indicadas en Ag, Â  y En correspondencia oon

las ouatro alimentaciónes# l g ,  y A4 está  p revista  ca­

racterísticam en te adamas en un p e rf i l  f i jo  un par de levas  

f i ja s  de abatimiento esto es# de desoenso# respectivamente 

indicadas en 5 1 , 32 y 33 y 34 . cooperante oon otros tantos 

25. p e rfile s  31a. 32a. 33a y 34a in ferio res  también estos f i jo s .

En correspondencia con las  levas 31. 32.34 hay p revistas le ­

vas de subida que son lavas característicam en te dispuestas 

para g ira r  de modo de determinar la elevación de las  agujas 

para asegurar la  descarga de la  malla y en consecuencia e l  

30. asido del h ilo  en oorrespondenoia con dichas alimentaciones
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y e l c ie rre  de las  lengüetas a través del descenso acciona­

do por las  levas 31* 32 y 24 oon la consiguiente formaoión 

de la  m alla; estas levas angularmente móviles están indica­

das Mi 22) 26 y 21* Sntre la s  levas 22 y 2 2  está p revista  

una serjs de levas de cursor de subida genéricamente in di- 

cada en 22) 3as cuales son del tipo de la s  predispuestas y

mandadas para obtener una seleooión de la s  agujas para la  

seleooión de la  malla de red; estas levas 22 determinan la  

elevación se lectiv a  de las  agujas la s  cuales descargan asi 

la  malla y determinan después la formación de la malla en 

correspondencia oon la alimgntaoión a través del descen­

so acoionado por la  leva 22* Otra serie  de levas de cursor, 

o equivalentes; 4$ está p revista  entre la leva 24 y la leva 

22 a d istancia de dicha leva 22 ; también este  grupo de le­

vas 40 acciona una seleooión para la formaoión de una f i l a  

de malla de red.

Con esta  disposición general de la  máquina, se hace co­

operar para la formaoión del a rticu lo  llamado media co rta  

o del oalcetin  del hombre, con un borde que tiene un hilado 

e lástio o , o tras  dos levas indicadas respectivamente en 41 y 

42; en correspondencia con la leva 4^ se hace oooperar un 

guia-hilo 42 apto para presentar el h ilo  e lá stico  44 para la  

formaoión del borde e lá s tic o . Una u lte r io r  leva 42 puede dé- 

terminar la  elevación de las  agujas selectivam ente, esto es, 

una a una; esta  leva 42 puede ser desplazada por ejemplo ver­

ticalm ente es d ecir, paralelamente a la generatriz del c il in ­

dro de la s  agujas. Una leva 42 determina la  elevación de las  

agujas una a una a través de la  elevación de lo s  impulsores 

a lo  largo de una f i l a  de talones de dos altu ras  d iferen tes.

para la  formaoión de las  medias de longitud c lá s ic a ,



9

5.

1 0.

15.

20.

25.

3 0.

esto es , con la formaoión del borde en greca, además de las  

levas 2 1  a 4$ comprendidas y en substitución de las  levas 

4 1 , 42 y 42# hay p revistas levas normales 4 2 , 48 y 49.

Como re su lta  de ouanto antes se dice, fa ltan  las  levas 

para la  formaoión de la  punta y para la  formaoión del talán , 

y por consiguiente es consentida la  posibilidad de una ma­

yor disponibilidad de espaoio para las  levas antes descri­

ta s . la  máquina está ventajosamente predispuesta para un 

mando de rotaoián siempre en un sentido y preferiblemente 
oontinuo.

Como se ha dioho, y como re su lta  del dibujo, la  alimen­

tación principal j^# que está generalmente p revista  en la  

posición normal de alimentación de la  máquina, forma la  ma­

l la  l i s a  ouando la leva angular, o leva de mariposa 2 5 , es­

tá  levantada, y forma la malla de red cuando la leva 22 es­

tá  bajada y las  agujas vienen seleccionadas a través de los 

impulsores sobre lo s  cuales aotúan las leva? de seleoción 4$. 

la  alimentación Ag forma la  malla l i s a  cuando la  leva de ma­

riposa 2§. está levantada, y no forma m alla, es deoir, e l hi­

lo no se enmalla, ouando la  leva 22 está bajada, l a  alimen— 

taoión Â  forma solamente malla de red cuando las levas de 

selección 22 e s to p a ra  e llo  predispuesta^, y puede formar la  

malla l i s a  ouando las levas22 están predispuestas para levan­

ta r  todas la s  agujas; no forma malla, esto es, no se enma­

l l a ,  cuando la s  levas 22 son desinsertadas, l a  alimentación  

se comporta oomo la  alimentación 4 g según la  posioión de 

la  leva de mariposa 57.  Es evidente que los movimientos de 

la s  levas de mariposa 22# 22  y 2Z pueden ser efectuados en 

cualesquiera condiciones y en cualquier momento determinan­

do oon su elevación la  elevaoión de los talones de agujas.
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lo s  dispositivos de la s  levas 22 y 42  pueden ser cual­

quiera adecuados^ por ejemplo del tipo en que se previeron 

ya en o tras patentes del propio t i tu la r  de la  aotual, o 

dispositivos equivalentes oon un ndmero cualquiera de le ­

vas de cursor y 40.  la

la  presencia de la  leva f i ja  se advierte por la fo r­

mación de la  malla solo ouando es levantada la  leva de mari­

posa, o lo s  cursores 22 y 48# de otro modo estas resultan  

del todo inoperantes. Para in ic ia r  una alimentación es opor­

tuno y conveniente determinar el descenso del guia-hilo an­

tes  de la  elevaoión de la  leva de mariposa correspondiente, 

o antes de determinar la  elevación de las  agujas a través de 

los dispositivos de la s  levas 22 y 4 8 ! con e llo  el nuevo h i­

lo viene asido por la s  agujas (aproximadamente diez o quince) 

y ligado a la  malla no descargada y se predispone a s i  el hi­

lo para in io iar el trabajo después del tró p aito  de un o ier-  

to  ndmero de agujas, por ejemplo diez agujas; después de es­

to  de inserción por rotaoión o por avanoe de la  leva (36 y 

37 o lo s  cu rso res.39) que levantan la s  agujas oomienza a for­

mar la  malla regular, para lo cual el h ilo  permanece segura­

mente refrenado. Al término de la  alimentación, e l  guia-hi­

lo se levanta después que bajo la leva de descenso son colo­

cadas a lo  menos de diez a quince agujas que no habían des­

cargado aquel h ilo ! as í el h ilo  que cesa de ser alimentado

permanece bien ligado.

Sea e l mando de la s  levas de mariposa como las 35. 36 y

37.  sea el mando de lo s  guia-hilos como se ilu s tra  en la  f ig .

2* , pueden ser efectuados a través de los cables flex ib les  

00mo los y 16a de la  f i g .  2* , mas gu ia-h ilos y, respec­

tivamente, mas levas de mariposa pueden ser mandados tam-



bien simultáneamente por un mismo cable. Los cables indivi­

dualmente) a través de adecuados sistemas de levas de por 

sí conocidos# están mandados por e l tambor prinoipal de las  

levas de la  máquina, con un programa bien establecido para 

la  formación de cada a rtíc u lo .

Para formar la  media co rta  o e l  oalcetin  oorto, la le ­

va ^  baja de cualquier modo todas la s  agujas de manera de 

hacer funcionar la  selecoión una a una acoionable por la  le — 

va ^6 ; de este modo es alimentado el h ilo  elástio o  ^  sin  

desoarga de malla, y la  leva ^2 baja las  agujas después de 

la  alimentación del elástico# para enmallarlo; la  leva 45 

levanta la s  agujas lo mismo que la  leva ^6 para hacer des­

cargar a estas la malla conjuntamente al elástioo  a través  

de la  leva 31í permaneces a su vez bajadas la s  agujas que 

no han sido levantadas por las  levas 46 y ^  y que por ello  

no han asido el e lá s tic o . Funciona junto a la  alimentación 

del guia-hilo 22 para el h ilo  e lástio o  también la  alimenta^- 

ción J^y eventualmente todavía la  alimentación Ag, vinien­

do levantada la  leva de mariposa 2 6 ; la  leva de mariposa 25  

puede ser mantenida baja o bián levantada y bajada un giro  

s i  y un giro no, o a l oontrario , de modo de obtener un efec­

to esté tio o  p a rticu lar en el borde e lástio o  a s í  formado. Si 

se alimenta en correspondencia de A ,̂ solamente, se tiene  

una alimentación del e lá stico  en cada f i l a  de m alla, mien­

tras  que s i  se alimenta en correspondencia de ^  y Ag, y ae 

mantiene levantada la  leva de mariposa 36 . se obtiene una 

f i l a  con h ilo  e lá stico  y una f i l a  sin h ilo  e lá s tic o . En la  

fig* 3* está ilu strad a la  posioión asumida por Isslevas in­

sertadas (la s  desinsertadas están en linea de trazos) oon 

respeoto a la  formación del borde e lá stico  oon dos alimenta-



5.

10.

15.

20.

25.

oiones en y en 4 g. Para pasar desde la formación del bor­

de e lá stico  a la  formación del eventual sotoborde y de la  p ier­

na con disposición de red (ver f i g .  4 * ) , se determina la  ex­

clusión de la s  levas 4 1 , 4g y 43, e l  descenso de la  leva de 

mariposa 22 en caso de que sea mandada alternativamente has­

ta  ahora, la  elevación de las levas de mariposa 2§. y 2 1 * la  a- 

limentao-ión en 4g* A3 y 4  ̂ y el mando de las  levas 22 y 

40 para la  formación de la  red. Entonces se forman f i la s  de 

mallas l is a s  en correspondencia con las alimentaciones Ag y 

4 ,̂! en correspondencia con la  leva 2 1  y la  de la  alimentación 

ág se determina la  formación de una malla de red oom seleoción  

a través de las  levas 22 ! en correspondencia oon la  alimanta­

ción 4^, esto es, en correspondencia oon la  leva 2 1 # se for­

ma una u lte rio r  f i l a  de malla de red oon selección mediante las  

levas 40t* lo s  guia—h ilo s serán descendidos para determinar la  

formaoión de la  malla oon e l hilado deseado y vendrán substi­

tuidos en l a  eventualidad de formar un sotoborde de hilado mas 

grueso de la  pierna para la  formaoión sucesiva de la  punta o 

por cualquier o tra  elaboración inherente. Para la  formaoión de 

la  malla l i s a ,  la  posición es la ilu strad a en la  f ig .  5a , en 

la  cual la s  levas de mariposa 36 y 57 son ambas levantadas, las  

levas 22 de ald ab illa  son insertadas para determinar la eleva­

ción to ta l  de todas la s  agujas, la  leva 21  determina también 

la descarga de la  malla en todas las  agujas, ta le s  agujas pre­

sentándose a la  misma leva levantadas o por la s  levas 45 todas 

insertadas o por la  leva 22 levantada; en el dibujo ( f ig . 5*) 

está ilu strad a  la  situación por la  cual la elevaoión está de­

terminada solo por la  leva 22 ! s i  se v e r if ic a  la  elevación por 

parte de la s  levas 45 , e l recorrido de los talones es el indi­

cado en lin ea de trazo y dos puntos.3 0.
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Paya determinar un ev ^ tu a l  

llamados refuerzos piramidales previstos en la máquina a una 

o dos alimentaciones# puede estar insertado otro guia-hilo  

oportunamente en una o en dos alimentaciones# de modo de pre­

sentar un segundo h ilo  para enmallarlo en unión del guia-hi­

lo normal de la  resp ectiva alimentación a fin  de formar un 

apropiado dibujo oon la  superposición de lo s  hilados.

Para la  formaoión de una media normal, con un borde a s i  

llamado tipo Soott & Williams# en la  in iciació n  del borde# 

esto es# de la  formación de la  a s i  dicha greca, la  posioión 

es la  p revista  en la  f ig .  6* , por la  cual se tiene la sola  

alimentación A ,̂ que determina la  descarga de la  malla y una 

aguja s i y una aguja no estando insertadas la s  levas 40 de 

modo de levantar la s  agujas una s i  y una no, estando la  le -  

va 42 insertada para bajar la s  agujas y la leva de mariposa 

55 estando levantada para asegurar el asido del h ilo  de ^

y descargar la  m alla; la s  o tras levas 12 # H  y 14 y la s  16 

y 21  así como las levas 12  no determinan funcionamiento a l­

guno.

para la  formación del borde (ver f ig . 7*) la  posición  

de la s  levas es aquella ilu strad a por las  ouales están pre­

v is ta s  todas o ouatro alimentaciones# estando levantadas to­

das las  levas de mariposa 55 . 16 y 12  (inmediatamente des­

pués de la  fase de formación de la  greoa)# estando insertadas  

la^áevas 12  para determinar la  elevaoión de todas las  agujas 

y estando predispuestas las  levas 45 de modo de determinar 

la  elevación de una aguja s i  y una aguja no. Se foxma con es­

to la  malla l is a  en todas ouantas alimentaciones haya. El h i­

lado alimentado será relativamente grueso.

Al fina! de la  formaoión del borde# para e l enlaoe a
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través de la  greca term inal, la  posición ea la  de la  f ig .

86, por la  cual resu lta  insertada la  leva gg que baja la s  

agujas no levantadas por las  levas 40 para consentir la in­

serción de los gan chillos, la  posición de las  o tras levas 

resu lta  igual a la precedente.

la ra  la  formación del sotoborde y de la  pierna l i s a ,  

sea como fuere para la formaoión de la  malla l i s a ,  la  posi­

ción de las  levas resu lta  ser la p rev ista  para la  formaoión 

d*l borde (ver f ig .  7*) aparte el eventual cambio de hilado. 

Para la  formaoión de la  malla de red , la  posición de la s  le­

vas es análoga a la  ilu strad a en la f ig . 46 en la cual las  

dos series  de levas 2R y 4Q determinan una seleoción de uno 

a cuatro para determinar la  elevación de tre s  agujas y man­

tener una baja oon defasado en cada c io lo .

En caso de que la  máquina deba estar predispuesta sola­

mente para trab ajar la  media o media oorta o calo etih  de 

malla l i s a ,  pueden ser suprimidos los grupos de levas 22 y 

40 y en consecuencia los resp ectivos dispositivos de mando, 

y puede e s ta r  dispuesta una leva de mariposa en correspon- 

dancia oon la  leva 22# la  posible diversidad del hilado en 

correspondencia con la s  ouatro alimentaciohes consigue for­

mar estos a rtícu lo s  oon malla as í llamada de red , a fin  de 

ev itar la  formación de l i s ta s  debidas a la  diversidad de lo s  

hilados de la s  bobinas de alim entación.

la  cubierta del cilin dro  de las agujas viene acompañado 

de dos sistemas de retenoión del h ilo  y de corte  del mismo, 

apto cada uno para actuar sobre h ilo s  de dos alimentaciones 

adyacentes. A ta l  fin  (ver f ig .  9*) la  oubierta 24 está pro­

v is ta  de un muelleoito 55. de un prensor de pinza 56 v de 

unas t i je r a s  2 1 , todos mandados por ejemplo por un tira n te



24121858. Con apropiado defasaje, cubierta lleva un segundo con­

junto que consta de un muelleoito 59. una pinza ^0 y unas t i ­

jeras 61, mandado por un segundo tira n te  62.

Segón cuanto se I lu s tra  en la f ig . ios y siguientes, es­

tá  de modo totalmente esquemático indicado en 21  el armazón 

de una máquina para la fabrioaoión de medias, en la  que en 

72 se indioa esquemáticamente el oilindro de las agujas, en 

7¡3 la  plataforma c ircu la r que cirounda a l cilindro de las  an­

gujas y sobre la cual están emplazados lo s  órganos da mando 

exteriores a dicho cilindro de las  agujas, para mandar las  

levas de subida y para mandar lo s  guia-hilos y los demás ór­

ganos de accionamiento re la tiv o s  a las  agujas y a los h ilo s . 

En 2á  se indioa la  polea del cambio de velocidad, mecanismo 

olásioo , para mandar am as velocidad sea directamente, sea 

a través de engranajes de m ultiplioaoión 22 y engranajes 2§ 

y ,22 al árbol prinoipal un piñón 80 manda el árbol pos­

te rio r  121. El árbol 81 llev a  una corona dentada cónica 81 

mediante la  cual es aocionado en rotación  el cilin dro de las  

agujas El árbol 121 aooiona en rotación  la leva para de­

terminar la  foxmaoión de un refuerzo aparente en correspon­

dencia con los talones mediante un hilado añadido. Sobre el 

árbol 2 6 , solidario  del engranaje 2§ , está  montado un eje  ex­

céntrico e l oual a través de una b ie la  86 aooiona el movi­

miento a ltern ativ o  de un manguito 82 que a su vez, a través  

de apándioes a l mismo so lid ario s, artio u la  respectivamente 

en 88 y 8g dos goznes 20 y 91# respectivamente. 31 gozne 29  

es apto para aotuar sobre una rueda de p e rf il  dentado 22 la  

oual es so lid aria  de un árbol 22. Que a través de la serie  de 

engranajes 2é* R2 y .2á. pone en rotación a l tambor p osterior  

22 que es el tambor de la  leva p rin cip al de la  máquina, de
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modo ta l  que dicho tambor 22 con movimiento a escape reco­
rre  un giro completo durante la  formación de una media. El 

gozne 2 1  aotda a su vez sobre una rueda de dientes de s ie ­

rra  22 la  oual es looa sobre e l árbol 21  y es so lid aria  de 

una rueda dentada 100 predispuesta para mandar e l  desplaza­

miento de una cadena 101 que viene re-enviada por piñones 

IQQay 100b y 100c de modo que la oadena tenga un apropiado 

d esarrollo ; sobre la  cadena 101 hay p rev isto s, 3 distanoia  

determinada a base del trabajo a efectu ar, apéndices 101a . 

los cuales oiolicamente pasan sobre la  rueda de dientes 100. 

Sobre un árbol 102 dispuesta por encima del árbol 22 sobre 

el armazón esté articulado loco un manguito 105 uno de 

cuyos apéndices 103a es levantado a l paso de lo s  apéndices 

101a de la  cadena 101 sobre la  rueda 100. mientras que un a— 

péndioe 103b de dicho manguito 105 mantiPQodevantado el goz- 

ne 28 de rueda 22 hasta que el apéndioe 105a no es levan­

tado, de modo ta l  que la  rueda 22 venga, por e l gozne oscilan te  

90 desplazada solamente cuando un apéndioe 10 la  aotúe sobre 

el apéndice 105aéel manguito 105.  Un segundo manguito 105 es­

té  montado sobre el é rb o lillo  102&ara aooionar^o de modo en 

s i  conooido oiolioamente a través del gozne 106. a una rue­

da dentada 107 montada sobre el é rb o lillo  22  pera, determinar 

el estrechamiento de la  malla desplazando axialmente el c i­

lindro. El manguito 105 es puesto en oscilació n  altern ativ a  

a través del brazo 108 por un ro d illo  de contacto 109 que es 

mantenido elásticamente en contacto con e l p e rf il  rad ial de 

la  leva 110  que está  montada sobre e l ' árbol 8i  de la  máqui­

na; por tanto el brazo 108 re a liz a  una oscilaoión a cada giro  

del oilindro de la s  agujas 72.  Sobre dioho árbol 102 está mon­

tado también un te ro er manguito 112  libremente o scilan te ,



el cual con un brazo 112 a puede ser desplazado de la cadena 

101 a través de adecuados apéndioes análogos a los 101a : es­

te manguito 112  oon un segundo apéndice 112b es apto para ao- 

tuar sobre la  palanquita 115 que está montada osolíante so- 

5. bre un soporte 114. y la  cual con e l propio apéndice superior

es apta para actuar sobre e l brazo oscilan te  108 del mangui­

to 105: cuando un apéndice llevado por la  oadena 101 se pre­

senta en correspondencia oon el apéndice 112a del manguito 

112. es empujada la  palanquita 115 de modo ta l  que levanta el 

10 . ro d illo  109 del brazo 108 de la  leva 110. parando as í la os­

cilació n  del brazo 108#

Sobre una estruotura 71a p osterior del armazón prinoipal 

71 de la  máquina, hay montado un árbol 121. el cual es accio­

nado en rotaoión por el engranaje 80 de modo de re a liz a r  un 

15# giro a oada giro del cilin dro de la s  agujas# la  estructura

71a de soporte de este dispositivo p o sterio r forma también, 

en torno del árbol 121. una vaina 71b que presenta una hendi­

dura alargada 122# Sobre la  vaina 71b está montado loco un 

órgano tubular 125 perfilado en el extremo derecho (oon re s -  

20# peoto a la  f ig . 15a) oon un p e rf il  en esp iral en h álio e. Un

segundo órgano tubular 124 está investido adyacentemente a l  

órgano 125 sobre la  misma vaina 71b y tiene un p e rf il  h elico i­

dal equivalente y complementario del de el órgano 125 * los  

p e rfile s  h elico id ales aooplados están indioados en 125# El ór- 

25. gano 124 mediante un pasador 126 que atrav iesa  la  ranura 122 .

es solo deslizable axialmente sobre la vaina 71b: a su vez el 

órgano tubular 125 es hecho solidario  de un manguito 126 el 

oual es a su vez solid ario  de una rueda dentada 127: esta  úl­

tima presenta una zona 127a l i s a ,  esto es, desprovista de den­

tado. Sobre esta  rueda de dientes 127 actúa un gozne j28  que30#



está articulado a l brazo 108 osoilante con la  frecuencia de 

rotación del oilindro de las  agujas; por lo tanto la  rueda 

dentada 127 y con ello  el órgano tubular 12*5 perfilado en es­

p ira l  tienen un movimiento a disparo de un ángulo bien deter­

minado a cada giro del cilindro de la s  agujas# hasta que la  

zona l i s a  127a (figuras 16* y 17*) de la  rueda dnntada 127 

vaya a presentarse en correspondencia del diente 128a del goz­

ne 128.  Sobre el manguito 126 está investido looo un segundo 

manguito 150 el cual es solidario  de una rueda dentada 151.  

Esia rueda dentada 151 es accionada por un engranaje 152 so­

lid a rio  de un engranaje 155 que forma p arte de una serie  de 

engranajes 155. 154 y 135 llevada por un soporte o scilan te  

156. de modo de poder re-emprender el movimiento de rotación  

del tambor p rin cip al de la  le*a. <¡H# a fin  de conseguirlo está  

provisto de una oorona dentada que puede e s ta r ooinoidente 

con la corona dentada jgjS de accionamiento del mismo; la  rueda 

dentada 151 re a liz a  un giro en cada formaoión de un artícu lo  

para media# mientras que la  rueda de dientes 127 re a liz a  un 

giro muoho mas velozmente durante un periodo bien determinado 

cuando in terese  formar un refuerzo aparente, por ejemplo en 

correspondencia con e l  talón de un artiou lo  manufacturado. Pa­

ra determinar la  iniolaoión del movimiento de la  rueda 127. 

cuando esta se enouentra oon la parte 127a no dentada en co­

rrespondencia con e l diente 128a del gozne 128. está previsto  

sobre la  rueda 151 un pasador 140 que es apto para actuar so­

bre un n u ellecito  141 previsto en e l flanco de la  rueda den­

tada 127: cuando en la  rotaoión lenta de la rueda dentada 151 

el pasador 140 toma contacto oon e l  m uellecito 141. dicha rue­

da dentada 151 a rra s tra  en rotación lenta también a la  rueda 

127 hasta que el diente 128a oesa de d eslizarse sobre la
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zona 127a de la  rueda dentada 127 para in io iar el engrane 

con lo s  dientes de dicha rueda? con ello  empieza la  rotación  

relativam ente rápida de la rueda 127. rotaoión que prosigue 

cerca de un giro completo hasta que no vuelve a estar la  zo- 

5* na 127a bajo el diente 128a del gozne 128. habiendo con ello

el muelleoito 141 sobrepasado el pasador 140 doblándose y 

volviendo a tomar posioión ta l  que recibe nuevamente el empu­

je del pasador 140 después de un cio lo  completo de formación 

de una media? la  rotación  de la rueda dentada 127 prosigue 

10 . durante un período su ficien te  para que se forme la  zona del

a rticu lo  manufacturado donde debe estar provisto e l refuerzo 

aparente. Con la  rotaoión de una vuelta de la  rueda 127 g ira  

también e l  órgano tubular 125 un mismo giro y con e llo  impul­

sa al órgano tubular 124 por deslizamiento re la tiv o  de los  

15* p e rfile s  h elicoid ales en sentido a x ia l haoia la  derecha (con

respeoto a la fig* 15&) hasta que, completada una vuelta en­

te ra , mientras la rueda 127 está  para detenerles, viene a s i­

tuarse nuevamente e l órgano tubular 124 hacia la  izquierda en 

la misma cantidad que se desplazó gradualmente durante la  ro -  

20. tación de la  rueda 127. El órgano 124 es apto para actuar so­

bre una v iro la  de re g istro  144 que está montada de modo reg is­

trad le  sobre un órgano 145 de manguito deslizable sobre e l ár­

bol 121 y también oontaotado con respecto al mismo mediante 

un pagador 146 que se desliza en un par de ranuras 147 recaba- 

25. das en el árbol 121 en correspondencia oon un agujero 148 a

modo de taladro a x ia l de extremo del mismo. En este agujero 

148 se a lo ja  el muelle 149 el cual reaooiona entre un fondi- 

11o que llev a  150 y el pasador 146. de modo de s o lio ita r  todo 

el equipo 145- 144 en apoyo contra el borde exterio r oiroular 

30 . del órgano tubular 124. solicitando también el árgano 124 a
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contacto con e l órgano 125 para perm itir con ello  el escape 

sobre dicho 6rganoÍ24.  Sobre e l manguito 145 esté situada una 

leva tubular 151 que tien e una cavidad 151a de la  íonna desea­

da para el p e rfil  del refuerzo aparente que se quiera. Para 

regu larizar los movimientos descritos# esté previsto un ade­

cuado freno 152 sobre la  rueda dentada 127# SI funcionamiento 

de este dispositivo seré descrito a continuación.

Sea alguna de las  levas del tambor 97. sea la  leva 151. 

sirven para mandar órganos combinados con la  platafonna j¡2 

circundante del cilindro de la s  agujas IR# Á ta l  fin  cooperan 

oon e l tambor jü  órganos de leva de dos tipos d iferen tes; un 

tipo de leva para un mando directo  comprende una barra como 

la  155 que está adecuadamente guiada sobre el armazón y que 

forma una leva dirigida sobre la  leva re la tiv a  del tambor ^1 

y actúa directamente sobre órganos llevados por el armazón 

que circunda a l cilin dro de la s  agujas# En p a rticu la r , una de 

las barras 155 (ver en especial las  figuras 14* y 18a) actúa 

sobre uno de los guia-hilos 156 que se encuentran en la posi­

ción o lésica  p osterior con respecto a l  cilindro de la s  agujas; 

lo s  guia-hilos están constituidos por palancas osoilantes en 

torno de un punto de oscilación  oomún 157* los guia-hilos 156 

en correspondencia oon la  posición indicada en A en la  f ig .1 9 * ,  

son cinco, y pueden estar todos mandados por una barra como la  

155# Em correspondencia con la a rticu lació n  157 del guia-hilos  

156t hay también p rev ista  una palanquita 158 la  cual con el 

propio extremo izquierdo 158a está destinada a aotuar sobre 

una leva 159a p rev ista  en el an illo  160 que circunda al o ilin -  

dro de las  agujas en la parte superior# en correpondencia oon 

la  p latin a 161 (ver también la f ig . 24*)# Según e l  dibujo, hay 

p revistas dos levas 159a—159b una de las cuales está mandada
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por palanca 158 .

Una parte de la  leva del tambor 21 acciona levas como la  

165 articulad a en 154 y constituyendo balancín sobre el cual 

está fijad o el cab lecillo  fle x ib le  165 que se desliza en vai­

na oomo la  165a (ver la  f ig .  14*) para determinar apropiados 

mandos entre los que cada uno es ya conocido para algunos y 

algunos de los otros serán d escritos a continuación.

Serán ahora d escritos algunos árganos combinados con el 

sistema de gula—h ilo s y con e l sistema de levas necesario pa­

ra  efectuar el trabajo con la máquina de ouatro alimentacio­

nes ilu stra d a . En 166 se designa la  estructura anular f i j a  la  

cual está  a r t ic u la n  en 175 para ser levantada por el oilindro  

de las agujas y la  cual llev a  también mediante una adecuada 

abrazadera 167 el árbol 168 que manda la  rotación  del plato de 

lo s  ganchillos 169 estando mandado a su vez de modo conooido 

por un a rb o lillo  170 mandado por un par de engranajes oánioos 

171 (ver en espeoial la  f ig . 1 0 * ). la  estructura anular 166, 

que está  articu lad a en 175 a un soporte 174 montado sobre la  

plataforma cirou lar 2 2 , presenta además de los apéndices 176a 

sobre los que están articulados en 157 gu ia-h ilos 156 y la  pa- 

lanquita 158+ también otros núcleos, respectivamente 166b.

166c y I 66d, para soportar de modo articulad o otros gu ia-h ilo s. 

En p a rticu la r el soporte 166b a rticu la  en 181 tre s  guia-hilos  

182. los ouales son solioitad os a posición bajada por muelleoi- 

to  173. mientra son subidos desde la  posición baja de inclusión  

del h ilo  mediante palanquita 185 que actúa por debajo sobre di­

chos guia-hilos y está  artioulada en 184 a un soporte en torre­

c i l la  185 montado sobre la  plataforma cirou lar 22 ! 1& palan­

quita 183 está  manc&ndo por oables fle x ib le s  186 los cuales 

se deslizan en vainas 187 fijad as a lo s  apéndioes 185a del
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soporte 185 : lo s  cables 186 están mandados oomo los cables 

165-165a antes d escritos por el tambor de las  levas 22 . Ade­

más sobre el soporte 185 está articulada en 188 una palanqui­

ta a eaouadra 189 la  cual e s tá  mandada por un cable fle x ib le  

190 envainado el cual es aocionado como los cables flex ib les  

106 análogamente a los cables fle x ib le s  16 5 mostrados en la  

f ig . 148.  Esta palanquita 189 actúa sobre un brazo 192 s o li­

dario de un eje 193 que está soportado en sentido rad ial so­

bre la  estruotura oiroundante del cilin dro de la s  agujas y 

que llev a  en e l extremo une leva 194 angularmente móvil aná­

logamente a las  levas 35 . 36 y 37 del ejemplo precedente. De 

este modo es mandada por la palanquita de elevación de las an­

gujas del modo ya d escrito , contra la  acción de adecuado mue­

l l e  antagonista.

En oorrespondenoia con e l apéndice 165d de la  estructura  

anular 166 hay p revista  una segunda disposición equivalente a 

la d escrita  que está soportada por el órgano de soporte 185. 

con guia-hilos 196.

Sobre el apéndioe 166c de la  estructura anular 166 están  

articulados en 197 tre s  gu ia-h ilos 198. lo s  cuales son levan­

tados contra la  acción de muelle antagonista 199 mediante pa- 

lanquitas 200 articu lad as en 201 a un soporte en to r r e c i l la  

202í estas palanquitas están desplazadas por cables flex ib les  

203 mandados de modo que después se desoribe. Una u lte rio r  

palanquita 204 está  artioulada a l mismo eje  201. y presenta 

un brazo de extremo 204a que se extiende acodado por debajo 

de una de la s  palanquitas 200 de modo de determinar la  eleva­

ción independientemente del cable que manda directamente a la  

palanquita 200. para determinar trabajos que después se des­

or ib en. Sn fin , una palanquita 205 artioulada a l  soporte 202
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con e l eje 206 es mandada por el cable flex ib le  ¿07 de modo 

d escrito  después# para accionar sobre una de la s  dos levas 

159 (sobre la  159b) que actúan sobre la  p la tin a , estando man­

dada la  o tra  de diohas levas, la  159a. por la  palanquita 158a 

antes d e scrita .

En correspondencia oon los gu ia-h ilos 156. respectivamente 

182. respectivamente 198. respectivamente 196. se efectúan las  

cuatro alimentaciones antes d escritas en relaoión con el oaso 

precedente, la  palanquita 189 articu lad a sobre el soporte 185* 

y la palanquita 189a equivalente a la 185 (articu lad a  sobre el 

soporte 185a) para lo s  guia-hilos 196 mandan las  dos palanqui- 

tas  de mariposa 194-194a ( f ig .  21*) oon respeoto a la  segunda 

y a la  ouarta alim entación. Para determinar la  formaoión de la  

a s i llamada malla de red, posteriormente a la  alimentación ob­

tenida con lo s  gu ia-h ilos 182 y posteriormente a la  alimenta­

ción obtenida oon lo s  guia-hilos 196. hay p revistos dos grupos 

de levas de cursor de elevación de la s  agujas# respectivamen­

te  indicados en 208 y 209 ^figuras 21*, 22* y 23*) todos e- 

quivalentes a los indicados en 2R y AP en el oaso precedente, 

la s  levas 208 y las  209 son llevadas por dos soportes a doble 

escuadra, respectivamente 210 y 211 y están so licitad as  por 

m uellecitos 212 y 213 respectivamente hacia el cilin dro de las  

agujas? las  levas de cursor son a su vez reclamadas hacia el 

e x te rio r , esto es# en posición desinsertada, mediante paianqui- 

tas  a escuadra, respectivamente 214 y 215. articu lad as a oolumr- 

n itas 216 y 216a que arrancan de la  plataforma c ircu la r  ^ !  un 

oonjunto de levas o ircu lares 217 y 218. que giran de modo con­

tinuo, sirven para mandar la  inseroión y la  deainseroión de las  

levas 2Q8 y , respectivamente# 209. a través de las  palanquitas 

a escuadra 214 y 215.  Estas palanquitas 214 y 215 resp ectiva-



mente pueden también estay mandadas indepehdientemente de las  

levas circu lares  ro ta to ria s  217 y 218 mediante a le ta s  219. res­

pectivamente 220 que están montadas en número apropiado sobre 

el mismo eje  para mandar selectivam ente o simultáneamente las  

palanquitas 214 y, respectivam ente,las palanquitas 215. Según 

el ejemplo dibujado (ver en especial la f ig .  23^) hay previs­

tas sobre el mismo e je  dos a le tas  220 indicadas selectivamen­

te  en 220a y 220b. desplazándose independiente y coaxialmente 

sobre mando respectivamente de las  palanquitas 223 v 224 ñor 

debajo de la  plataforma o ircu lar 73. y so lid a ria s , la  primera 

de un árbol tubular solidario  de la  a le ta  220b y so lid aria  la  

segunda de un árbol in te rio r solid ario  a su vez de la  a le ta  

superior 220a* ta s  das palanquitas 223 y 224 son mandadas por 

tira n te s  225 y 226. lo s  cuales a su vez están ligados a dos 

palanoas a escuadra 227 Y 228 ligadas a su vez, a través da t i ­

rantes 229 y-.¿20 a las  palanquitas 231 y 232 que están articu ­

ladas en 233 y forman sistema de leva mandado por la leva del 

tambor prinoipal 97* De modo en todo análogo son mandadas las  

dos a le tas  219 dispuestas ooaxiaimente para actuar sobre las  

palanquitas 214* 81 oonjunto de las  levas cirou lares ro tato ­

r ia s  217 y 218 es llevado en rotaoión a p a r t ir  de un árbol 234 

el cual es accionado en rotación por un engranaje 235 que en­

grana con una corona dentada 236 dispuesta sobre e l árbol prin­

oipal 8l  que manda a l cilin dro de las  agujas* El árbol 234 ao- 

oiona a l árbol v e r tic a l  217a de las levas 217 a través de un 

acoplamiento dirigido de to rn illo  sin fin  y rueda h elico id al, 

genéricamente indioado en 237. mientras que e l árbol 218a de 

la s  levas ro ta to ria s  218 es mandado por el árbol 235 a través  

de un par de engranajes genéricamente indicado en 238 que ac­

ciona un arb o lillo  239 perpendicular a l árbol 234 y acoplado
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al árbol 218a a través de un segundo par de transmisiones de 

to rn illo  sin fin  y rueda h elicoid al genéricamente indicado en 

240* El mando de las  levas de cursor 208 y 209 se efectúa con 

uno de los sistemas conocidos entre los desoritos u otros ya 

5* adoptados para máquinas circu lares  para la  fabricación de me­

dias oon la  asi llamada malla de red* Además uno de lo s  dispo­

s itiv o s  de las  levas de oursor, en p a rticu la r el de lo s  ourso- 

res 209* s irv e  para la  selección de las  agujas para formar el 
borde automático.

10* Con la  disposición d escrita , se obtiene el a rtícu lo  manufac­

turado tubular como se describió para el caso preoedente, mien­

tra s  hay p revistos en el grupo de gu ia-h ilos 156 o en el grupo 

de guia-hilos 198 un guia-hilo p a rticu la r  para un hilado añadi­

do suplementario que sirv e  para formar en unión del hilado nor- 

15* mal un refuerzo aparente, por ejemplo en correspondencia oon el

talón# este refuerzo está constituido añadiendo a l hilado nor­

malmente en elaboración durante un arco bien determinado y tam­

bién variable de agujas el hilado suplementario, mediante el 

descenso del guia-hilo al oomienzo de la presentación de las  

20* agujas de dioho arco en correspondencia con la  alimentación del

hilo suplementario y con elevaoión del citado guia-hilo cuando 

termina el aroo de agujas que deben a s ir  el h ilo  suplementario 

para formar el refuerzo aparente* Según la disposición ilu s tra ­

da, hay previsto el in se rta r un hilado suplementario en corres- 

25. pendencia con la  alimentación de los guia-hilos 156 y de la  a-

limentación de lo s  guia-hilos 198. para lo cual se tien e un 

h ilo  suplementario alternado con un h ilo  simple en el artíoulo  

terminado* Para mandar la  subida y bajada de los guia-hilos 156. 

respectivamente 198 , que debe lle v a r el hilado suplementario 

para la  formación de este refuerzo, sirve el dispositivo ya

8

30
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descrito  e ilustrado con d etalle  en la s  figuras 158 , 168, 173 

y 188.  A ta l  f in , el guia-hilo 156 destinado a l hilado suple­

mentario esté mandado por la  barra 155 (figuras 143 y 188); 

esta barra presenta un talón 155a sobre el oual aotúa un s is ­

tema de levas 250 que es guiado deslizablemente en un asiento  

251 recabado en un soporte 252 so lid ario  de la estructura 7la  

del armazón de la máquina; la  leva 250 está solioitad a por un 

muelle 153 hacia la leva 151 ya d escrita  y está  dispuesta de 

modo ta l  que mantiene levantado el guia-hilo 156 del h ilo  su­

plementario hasta que la  leva 251 penetra en la  cavidad 151a 

de la leva 151: en estas oondiciones el guia—h ilo  es bajado y 

el h ilo suplementario es insertado entre la s  agujas para ser 

asido; la  alimentación de este h ilo  suplementario ocurre en to­

do el arco correspondiente a la  amplitud circu n feren cial ins­

tantánea de la oavidad 151az independientemente de este movi­

miento impuesto por el sistema 250. el guia—h ilo  156 conside­

rado puede ser mandado también por e l "tambor 2Í  que actúa direc­

tamente sobre el respeotivo véstago 155. Sobre el soporte 252 

está también p revisto  un asiento 256 para un segundo sistema de 

leva 257 que actúa sobre la  leva 151 oon un o ierto  retardo con 

respecto a l sistema 250. en el sentido de que la  misma es baja­

da sucesivamente al sistema 250 y vuelta a elevar con retardo  

con respecto a l sistema oitado 250. El sistema 257 manda, a tra ­

vés de un véstago 258 (ver tambi-én la  f ig .  14*) la palanoa 158 

158a re la tiv a  a l mando de la  leva 159a para el desplazamiento 

de la  p latin a hacia dentro, a fin  de a flo ja r  la  malla en el tra ­

mo donde se está formando el refuerzo. Con esta disposición, 

mediante e l sistema 257 se tien e antes de la  inserción dél f i l a ­

mento suplementario a través del mando acoionado por el sistema 

un avance de la  p latin a  para hacer regular el a rticu lo
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también en correspondencia con e l  refuerzo aparente consti­

tuido como se ha dicho. También e l sistema 257 puede ser ex­

cluido del funcionamiento a través de una barra como la 155 

aocionada siempre por el tambor .22, cuya barra lleva una mén­

sula 260 apta para acoionar sobre un pasador la te r a l  261 que 

arranoa desde el vástago 258.

puesto que el hilado suplementario además de por uno de 

los guia—h ilo s 156, es también distribuido por uno de los  

guia-hilos 198, se ha p revisto  según e l  invento el disponer 

para cooperar con la  leva 151 también un segundo par de s is­

tema de leva 265-264 equivalente al 256-257. A t a l  fin  hay 

p revisto  un árgano 265 montado sobre el soporte 252 de modo 

re g is tra b le , por ejemplo con a u x -ilio  de to rn illo s  de presión  

266: el órgano 265 forma dos asientos para los dos sistemas 

265 y 264* respectivamente, lo s  cuales estáiy&ispuestos en la  

misma sucesión de los dos precedentes sistemas y a una distan­

cia  angular de estos que corresponde a la  d istan cia angular 

entre la  alimentación obtenida con los gu ia-h ilos 156 y la  a- 

limentación obtenida con los guia-hilos 198.  El sistema 265. 

a través de un estribo 267. determina el mando del ya citado  

cable fle x ib le  205 envainado, el cual a su vez manda la  palan- 

quita 200a (ver figura 1 9 * ), articu lad a  para manmdar uno de 

los guia-hilos 198: análogamente el sistema 264. a través del 

estribo 269. manda el cable fle x ib le  207 que actúa sobre la  

palanquita 205 precedentemente desorita la  oual a su vez ao- 

túa sobre la  leva 159b de modo equivalente a como actúa la  pa­

lanquita 158 sobre otra  leva 159. mandada aquella palanquita 

158 por el sistema 257-258.  Con esta disposición se obtiene, 

con el defasaje necesario, una alimentación del hilado suple­

mentario en correspondencia con la primera y la  te rce ra  a l i -

-  27 -
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mentación a lo largo del citado arco de agujas, y en conse­

cuencia en la misma zona del a rtícu lo  manufacturado, la  am­

p litu d  del arco de inserción del hilado suplementario en las  

dos alimentaciones para el refuerzo a través de los mandos 

de los sistemas de leva 250-257 y 265-264 es variada durante 

la proseoución de la  formación del a rticu lo  por cuanto la  le ­

va 151. además de g ira r  con un giro en oada giro del o ilin -  

dro de la s  agujas, progresa en sentido ax ia l por efeoto del 

avance impuesto a l conjunto 151-145-144 por el avanoe a x ia l  

del órgano tubular 124 por efeoto de la  lenta rotaoión del 

órgano tubular 125 debido al deslizamiento reciprooo de los  

p e rfile s  h elicoid ales 125.  ¡Puesto que en la s  varias secoiones 

axiales la  amplitud angular de la  cavidad 151a de la leva 151 

v aría , con el progresivo desplazamiento a x ia l de la  leva ro­

ta to ria  151 se tiene una variación del arco de agujas que ea 

interesado por las  alimentaciones suplementarias del hilado 

agregado para formar el refuerzo. El p e rf il  del refuerzo esta­

rá  determinado por el p e rf il  que asuma el desarrollo de la  ca­

vidad 151a de la  leva 151. por lo cual la  variación del per­

f i l  debe ser determinada a trav és de la  substitución de la  

leva 151: por el oontrario, la  altu ra  del refuerzo aparente 

puede estar determinada haciendo in ic ia r  y haciendo terminar 

el funcionamiento del guia-hilos del hilado suplementario 

(esto e s , neutralizando la  acoión de lo s  sistemas 250- 257- 263-  

264) a través de los mandos aooionados por el tambor p rin oi-  

pal 21 sobre la  barra 195 que lle v a  el estribo 155a de modo 

de mantenerla levantada, y sobre la  barra 155 que lleva el 

estribo 260. que es apta, levantada, para mantener retrasada  

la  leva 15$ resp ectiv a . Para mandar la exclusión de las fun­

ciones de lo s  sistemas 263 y 264 de leva de modo simultáneo3 0.
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a la  e x c lu s ió n  de lo s  sis te m a s 2 5 0 -2 5 7  ya d e s c r i ta ,  hay p re ­

v is to  e l  d isponer un mando de oable f l e x i b l e  por e l tambor 

97 de l a s  le v a s  h a s ta  l a  p a la n q u ita  2 0 4 .  l a  cu a l puede man­

te n e r  lev an tad a l a  p a la n q u ita  200a y por e l l o  in u t i l iz a d a  la  

a c c ió n  d el sis te m a  353 cuyo c a b le  203 a c tú a  sob re l a  p alan q u i­

t a  200a que a su vez a c tú a  sobre l a  de lo s  g u ia -h i lo s  198 

que e s té n  d estin ad o s a l  h ila d o  su p lem en tario  para  e l  re fu e r ­

zo aparente# para e x c lu ir ,  tam bién l a s  fu n c io n es  d el sistem a 

264 se provee con una a r t ic u la c ió n  mandada a p a r t i r  del e s t r i ­

bo 260 p ara  a c tu a r  so b re  dioho s is te m a  2 6 4 : e s ta  a r t ic u la c ió n  

comprende un v ástag o  2 7 3 . un b a la n c ín  274 a r t ic u la d o  a l  sopor­

t e  252 y un v ástag o  275 que s e  b i f u r c a  en co rresp o n d en cia  oon 

e l v ástag o  del sistem a 264 de modo da em pujarlo a p o s ic ió n  l e ­

vantada con r e s p e c to  a l a  le v a  151 cuando e l  e s t r ib o  260 e s tá  

lev a n ta d o .

E l con ju n to  de órganos que e s tá  destinad o a form ar e l  r e ­

fu erz o  ap aren te  por ejem plo en co rresp o n d en cia  oon e l  ta ló n , 

es completado según e l  in v en to  por un sistem a p ara  o o rta r  e l  

h i lo  cuando un g u ia -h ilo  para e l h i lo  su p lem en tario  d e l r e ­

fu erz o  e s tá  lev a n ta d o ; e s te  d is p o s it iv o  es t a l  que reduoe tam­

b ié n  lo s  tram os de h i lo  l i b r e  a l  comienzo de cada arco  de h i­

lo  su plem entario  a lo  la rg o  de lo s  bord es l a t e r a l e s  del r e fu e r ­

zo h a sta  un v a lo r t a l  que e v ita  toda u l t e r i o r  m anipulación del 

a r t í c u lo  en e s te  s e n tid o . P ara  e fe c tu a r  e s to , según e l  inven­

to , (v er en e s p e c ia l l a s  f ig u r a s  25& a 31&) hay p r e v is to  e l  

o re a r  sob re la  e s tru o tu ra  an u lar 166 a r t ic u la d a  en 173 a l  so­

p o r te  1 7 4 . un ap én d ice 301 a l  cual e s tá  a r t ic u la d a  en 302 una 

doble p a la n q u ita  303 mandada por una b a rra  p e r f i la d a  304 ac­

cionada tam bién e s ta  por e l  tambor de l a s  le v a s  .22, análoga­

mente a la  b arra  1 55 .  E sta  palanquita. 303 es ap ta  paia le v a n -



ta r  y perm itir el descenso de un equipo 506 que es d esliza- 

ble en una vaina 507 provista de una ranura a cuyo través pa­

sa un pasador del equipo 506 sobre el cual actúa la palanqui- 

ta 505. E l equipo 506 tien e un equipo tubular a l cual está  

insertado un tubito fle x ib le  308 apto para orear una depre­

sión en el elemento tubular del equipo 306+ En el extremo in­

fe r io r , el tubito 306 está perfilado con una boquilla alarga­

da 506a la  oual se extiende substancialmente en corresponden­

cia  con la cabeza a ganchillo de las agujas 510 en la  posi­

ción de estas entre la  zona de asido del h ilo  suplementario 

para la formaoión del refuerzo y la  zona de máximo desoenso 

para el enmallamiento del h ilo ; la  boquilla 506a está venta­

josamente formada con dos labios longitudinales que se extien­

den apropiadamente hacia abajo. En correspondencia con la  zo­

na de enmalladura de las agujas, hay p revisto  e l in se rta r  un 

órgano de co rte  del h ilo  el oual está  ventajosamente coñ sti-  

tuido por una pequeña re s is te n cia  512.  Sea la  re s is te n cia  512. 

sea la  boquilla 506a son insertadas en su posición activ a  cuan­

do se provee a la formación del refuerzo aparente con e l hilo  

a u x ilia r  que viene llevado, por ejemplo, por el gula-hilo  

156a (ver figuras 26* a 28* ) .  Inmediatamente antes de que se 

in io ie  el funcionamiento del guia—hilo suplementario 156a. por 

mando del tambor de la s  levas 97 . es bajado el equipo 506- 

506a a través del sistema de leva 504. predisponiendo una as­

piración en la  boquilla 506a: con la inseroión en la  posición  

de funcionamiento de la  boquilla 506a. la  palanquita 505 a t ra ­

vés de un tira n te  314 aotda también sobre la  palanquita 515 

que está articu lad a en 515a sobre un soporte 516 dispuesto 

sobre la estructura anular 166: l a  palanquita 515 llev a  a r t i ­

culado en 317 según un eje v e r tio a l, un elemento 518 que
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llev a  un bloque de m aterial a islan te  3 l8 a !sobre este bloque 

de m aterial a islan te  318a está montado un par de terminales 

319 ligados a dos b arritas  320 la  cuales llevan la  ya dicha 

re s is te n cia  312. la  disposición es ta l  que cuando la  palan- 

quita 303 se levanta para exclu ir el equipo 306-306& de la  

posioión de funcionamiento, es levantada también la  palanqui- 

ta 315 en torno al fuloro 315a del soporte 316. para despla­

zar radiaimente haoia fuera de la  zona de trabajo de la s  agu­

jas la  re s is te n cia  312: viceversa, ouando la  palanquita 303 

se b aja, se baja 3a boquilla 306a a la  posición de trabajo  

y se in serta  l a  resisten oia  312 enseguida sobre la zona de 

enmalTadura de las  agujas. Es de notar que en caso de que una 

aguja, por una irregularidad o por una rotura da un talón  

permanezoa levantada, esta pega contra la  re s is te n o ia  312 

y sus sonortes 320. imponiendo una rotación del conjunto 312-  

320-318 en torno a l fuloro v e rtic a l 317 de modo ta l  que vie­

ne a desplazarse todo el oonjunto sin daño p a rticu la r en los  

órganos, sea de dicho conjunto, sea del cilindro de las  agu­

ja s .

Con esta disposición ouando un h ilo  del refuerzo aparen­

te  oesa de estar asido por la s  agujas y es levantado de las  

agujas, este se dispone can una extensión lib re  (indicada en 

322 en la  f ig .  26a) del guia-hilo 156a hasta que todas la  agu­

jas hasta la  última ha asido el h ilo ; después que esta última 

aguja ha enmallado el citado & ilo, la  extensión lib re  322 del 

hilo se aproxima a la resisten oia  por lo cual el h ilo  es cor­

tado por dicha re sisten o ia , mientras el mismo se presenta en­

tr e  los dos labios de la  boquilla de aspiraoión 306a! el h ilo  

es entonces aspirado por la  boquilla que as i a rra s tra  a l o i-  

tado h ilo  hasta que el guia-hilo 156a vuelto a bajar inpone
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nuevamente una elevación de p arte  de las  agujas, las ouales 

con la  rotación determinan el deslizamiento del h ilo  en e lla s  

hasta que el mismo h ilo  es reenmallado casi en la  proximidad 

de su extremo precedentemente cortado por la  re s is te n cia .

Para f a c i l i t a r  el asido del h ilo  322 por parte de las  agu­

jas ouando el guia-hilo 156a se baja, no obstante que la  re­

tención del h ilo  sea efectuada a través de la  boquilla 306a, 

hay p revisto  en el extremo del guia-hilo 156a un pequeño caba­

l le te  324 (ver figuras 26s a 28a ) ,  el cual termina en una hor­

q u illa  para encajar el h ilo , y por ello  baja el h ilo  de modo 

ta l  que el hilo salien te del agujero del guia-hilo 156a es en- 

oajado por la  horquilla del cab allete  324 insertándolo entre  

la s  agujas viniendo asi seguramente asido también s i  la reten­

ción neumática es efectuada por enoima de la  zona de trabajo  

de la s  agujas. Se obtiene con esta disposición el corte  de los  

hilos del refuerzo aparente con un tramo mínimo de h ilo  lib re  

en el extremo de la zona empeñada del a rti-o u lo  manufacturado.

la  re s is te n cia  312 puede ser sobrealimentada en lo s  perio­

dos de inserción, por mando de un adeouado in terru p to r, por 

ejemplo accionado por la  barra 304.

El dispositivo descrito re la tiv o  a la boquilla de aspirar- 

ción 306a y a la  re s is te n cia  312. que está previsto  para un 

mando d irecto  a través de la  barra 304. está previsto también 

en correspondencia con la  te rce ra  alimentación, particularmen­

te  en correspondencia con la  alimentación obtenida oon uno de 

lo s  guia-hilos 198 como antes se describió, estando previsto  

sobre la  estructura anular 166 un soporte análogo al 301 por 

un sistema de mando de un equipo equivalente al 306 y de una 

re sisten cia  equivalente a la  312: los mandos aon obtenidos con 

cable fle x ib le  y partiendo de un sistema de leva mandado por30
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una le v a  del tambor ^¡[* Con e l lo  se r e p i te  en la s  a lim en ta­

c io n e s  p rim era y t e r c e r a  e l  añadido de h i lo  suplem entario  

p ara  e l  re fu e rz o  ap aren te  de la  media y su c o r te  y e l  asid o  

neum ático*

Cuando se ha p r e v is to  a lim e n ta r  solam ente una de la s  a l i ­

m en tacio n es, y p a rtic u la rm e n te  la  co rresp o n d ien te  a l  g u ia - 

h i lo s  I 56 (en p a r t ic u la r  para la  in ic ia c ió n  d el borde) a f i n  

de que no vengan determ inadas la s  a lim e n ta c io n e s  con uno de 

lo s  g u ia -h i lo s  1 8 2 , 198 y 1 9 6 , hay p r e v is to  e l  e v ita r  e l r e ­

tra s o  en se n tid o  r a d ia l  h a c ia  fu e ra  de la  p la t in a  en c o rre s ­

pondencia de l a s  t r e s  a lim e n ta c io n e s  temporalmente in a c t iv a s .  

P or lo  ta n to , m ien tras e l  p e r f i l  de la  lev a  i n t e r i o r  a l  a n i­

l l o  160 es f i j o  en co rresp o n d en cia  con la  zona de l o s  g u ia -  

h i lo s  1 5 6 , p resentando en t a l  zona un so b ree sp e so r de mando 

de l a  p la t in a  in d icad o  en la  f i g .  245 con 5 5 0 . en correspon­

dencia oon l a s  t r e s  a lim e n ta c io n e s  no co n tin u a s , e l  p e r f i l  f i ­

jo  c i r c u la r  551 es interrum pido y en co rresp o n d en cia  con e l  

mismo hay p r e v is ta s  le v a s  m óv iles que e stá n  sim ultáneam ente 

mandadas* A t a l  f i n  (v er en e s p e c ia l  l a  f i g *  245) e l  p e r f i l  

f i j o  5 3 1 , que forma l a  lev a  f i j a  5 5 0 . e s tá  interrum pido en co­

rresp o n d en cia  con t r e s  le v a s  m óv iles 5 5 2 a , 552b y 552o . r e s ­

p ectiv am en te , la s  c u a le s  es tá n  a r t ic u la d a s  en 5 5 5 a . 555b y 

555o . re sp e c tiv a m e n te , de modo t a l  que cuando r e s u lta n  desp la­

zadas rad ia lm en te  h a o ia  dentro forman una ú n ica  a lin e a c ió n  

oon e l  p e r f i l  551 o ir o u la r ,  de modo t a l  que la s  p la t in a s  som 

re tra s a d a s  so lo  por e l p e r f i l  f i j o  5 5 0 . acaeoiendo e l lo  cuan­

do hay una ú n ica  a lim e n ta c ió n  en co rresp o n d en cia  con lo s  g u ia - 

h i lo s  156 a l  e fe c tu a r s e  la  in io ia c ió n  del a r t i c u l o .  D ichas l e ­

vas 552 son a su vez re trasad as,co m o  se  m uestra en e l  d ib u jo ,

30 cuando son e fe c tú a  das la s  t r e s  a lim e n ta c io n e s  en corresp onden-



-  34 -

. c ia  con lo s  g u ia -h i lo s  1 8 2 * 198 y 1 9 6 . P ara  e l  mando sim ul­

táneo de e s ta s  le v a s  en l a  p o s ic ió n  su so d ich a , hay p r e v is to , 

por encima de 1a. e s tru c tu ra  a n u la r  1 6 0 . un elem ento arqueado 

334 que es d e s l iz a b ie  c iro u n fe re n c ia lm e n te *  siendo guiado por

5. adecuados so p o rte s  de d eslizam ien to  336 montados sobra e l

a n i l lo  160* E l a n i l lo  334 p re se n ta  t r e s  ran u ras in d in a d a s  

re sp ectiv a m en te  3 3 6 a . 336b y 33 6 o : en e s ta s  ran u ras pasa un 

pasador en cada una, resp ectiv a m en te  3 3 7 a . 337b y 33?o s o l i ­

d a rio s  de l a  le v a  332 co rresp o n d ien te *  cuyo pasador se ex- 

10 . t i tn d a  moviblemente en a b e rtu ra s  su b sta n cia lm en te  r a d ia le s

sobre e l  a n i l lo  160* l a  d is p o s ic ió n  es t a l  que con e l  despla­

zam iento d el elem ento arqueado 334 desde la  p o s ic ió n  m ostra­

da en la  f i g *  24& a l a  p o s ic ió n  de choque en que e l  mismo se a  

s o l io i ta d o  por un m u elle  3 3 8 . la  lev a 332 pasa de una p o s ic ió n  

15* elevada ra d ia lm en te  h a c ia  e l  e x te r io r  a una p o s ic ió n  a l in e a ­

da con e l  p e r f i l  3 3 1 * Por lo  ta n to , m ien tras e l  m uelle 338 

tie n d e  a m antener e l  p e r f i l  continuo a com pletam ente d el p e r -  

f i l  5 5 1 . desplazando en se n tid o  h o ra r io  a dicho elem ento a r­

queado 534 se  t ie n e  un desplazam iento r a d ia l  s im u ltán eo  h a - 

20* o la  e l e x te r io r  de l a  lev a  5 5 2 c .  E s te  desplazam iento es pro­

vocado inm ediatam ente a n te s  de l a  in ic ia c ió n  de la s  t r e s  a l i ­

m entaciones en co rresp o n d en cia  con lo s  g u ia -h ilo s  1 8 2 . 198 y 

1 9 6 , m ediante e l  red am o  operado por un c a b le  f l e x i b l e  559 

envainado, e l  cu al e s tá  mandado con un sistem a a  le v a  en e s - 

25 . ouadra análogo a l  1 6 5 . por una le v a  d el tambor ^ J*  Las dos

p o s ic io n e s  del elem ento arqueado 554 pueden e s ta r  d e fin id a s  

por ohoque de una esquina d el mismo contra, uno de lo s  dos so­

p o r te s  3 3 5  de d e sliz a m ie n to *

Para r e te n e r  lo s  h i l o s  no en a lim e n ta c ió n , en e l  i n t e ­

r i o r  del c i l in d r o  de la s  a g u jas* sobre e l  p l a t i l l o  de l o s3 0



g a n c h illo s  puede p re v e rse  uno de lo s  d is p o s it iv o s  d e s c r ito s  

en o tra  p a te n te  del a c tu a l  s o l i c i t a n t e ,  constando de una bo­

q u i l la  de a s p ira c ió n  neum ática con e l  r e s p e c t iv o  ap arato  de 

c o r te  eventualm ente de r e s i s t e n c ia  e l é c t r i c a .

lo s  o ita d o s  d ib u jo s  no m uestran mas que form as esqu em ti- 

cas de ejem plos d e m o stra tiv o s , segán indicam os a l  r e l a c i o ­

n a r lo s ,  dados solam ente como dem ostraciones p r á c t ic a s  d el 

in v e n to , quedando por c o n s ig u ie n te  b ie n  entendido que se pue­

den v a r ia r  la s  form as y d is p o s ic io n e s  s in  s a l i r s e  por e l lo  

del concepto que inform a e l r e fe r id o  in ven to  y d el a lc a n c e  

d el mismo.

N 0 T A

Hecha la  d e sc r ip c ió n  d e l p re se n te  in v en to  se  hace oons- 

t a r ,  que e s ta  s o l i c i t u d  se acoge p a rc ia lm e n te , y en lo s  ex­

trem os que sean p e r t in e n te s ,  a lo s  b e n e f ic io s  de p r io r id a d  

de l a  p a te n te  i t a l i a n a  NB 5 7 2 .7 6 5 , dep ositad a en 9 de A b ril 

de 1 9 5 7 , y que se  d e c la ra n  como nuevas y de p ro p ia  in v en ció n  

la s  r e iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s !

1 . -  Máquina c i r c u la r  p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de m edias con 

cu atro  a lim e n ta c io n e s , c a r a c te r iz a d a  p o r c o n s ta r , en combi­

n ación  con un tambor p r in c ip a l  de le v a s  que r e a l i z a  una v u el­

t a  durante la  fo n aació n  de un a r t io u lo  m anufacturado; un c i ­

lin d ro  b a jo  p ara  l a s  a g u ja s , r o t a t o r io  con movimiento oon- 

t in u o ; una p lu ra lid a d  (a  lo  menos cu a tro ) de le v a s  (3 1 -3 2 -  

3 3 -3 4 ) de a b a tim ie n to , es  d e c ir ,  de descenso de la s  a g u ja s , 

la s  c u a le s  son f i j a s ;  le v a s  m ó v iles , en e s p e o ia l angu lar o 

v e rtio a lm e n te  (3 5 -3 6 -3 7  o 45) la s  cu a le s  son sin g u larm en te
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in s e r ta d a s  paya le v a n ta r  completam ente la s  a g u ja s  determ i­

nando l a  descarga de l a  m alla  o d e s in s e r ta d a s  p ara  v o lv er 

in a o t iv a s  l a s  le v a s  f i j a s ;  en p o s ic io n e s  angularm ente d is­

ta n c ia d a s  en r e la c ió n  con la s  le v a s  f i j a s  de a b a tim ien to  

5* órganos de gu ia—h i lo  de a lim e n ta c ió n  de h ila d o  en número

ig u a l a l  de diohag le v a s  f i j a s  de a b a tim ie n to ; sobre l a  ou- 

b ie r t a  p i s t a s  de c o n tr o l paya la  p la t in a  con ta n to s  p e r f i ­

l e s  de d e sv ia c ió n  r a d ia l  oomo p o s ic io n e s  de a lim e n ta c ió n ; 

además* ven ta josam en te* a lo  menos dos grupos de le v a s  de 

10* cu rso r  (3 9 -4 0 ) o e q u iv a le n te s  p ara  l a  s e le c c ió n  de la s  agu­

ja s  a f i n  de form ar cada una una f i l a  con m alla  de re d ; 

siendo t a l  la  d is p o s ic ió n  que durante la  form aoión d el a r t i ­

culo sean determ inadas ta n ta s  a lim e n ta c io n e s*  y por co n si­

g u ien te  en cada g iro  ta n ta s  f i l a s  de m a lla , como sean  la s  

15* le v a s  f i j a s  de d escen so ; y la  d is p o s ic ió n  de lo s  grupos de

le v a s  de cu rso r* o e q u iv a le n te s*  siendo t a l  que cuando fun­

cionen p ara  l a  form ación de la  m alla  de red  determ inen en ca­

da g iro *  en unión de l a s  o tr a s  le v a s*  le  form ación  del t e j i ­

do con una f i l a  de m alla  l i s a ,  una f i l a  de m alla  de red* o— 

20* t r a  f i l a  de m alla  l i s a  y o tr a  f i l a  de m alla de red  y , even­

tu alm ente* o tr a s  f i l a s  su ce s iv a s  a lte r n a d a s .

2 * -  Maquina, según l a  r e iv in d ic a c ió n  1* c a r a c te r iz a d a  

por e l  hecho de que hay p r e v is ta s  cu atro  a lim e n ta c io n e s  en 

corresp on d en cia  con o tr a s  ta n ta s  le v a s  f i j a s  de descenso y 

25* dos s is te m a s de le v a s  de cu rso r* o e q u iv a le n te s*  p ara  m alla

de re d *a lte rn a d a s  oon le v a s  de subida in s e r ta b le s  en e s p e o ia l 

a r o ta c ió n , para l a  e le v a c ió n  de la s  a g u ja s  y la  descarga 

de l a  m alla * a f i n  de form ar en cada g iro  cu a tro  f i l a s  de 

m alla  a lte rn a d a s  una de red  y una l i s a .

30* 3 * "  Máquina, según la s  r e iv in d ic a c io n e s  p re ce d en te s*
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caracterizada por el hecho de que con dichas lev^s l i ja s  

de descenso cooperan levas de subida angularmente móviles 

para alcanzar las  posiciones de exclusión y de funciona­

miento para provocar la preventiva elevación de las agujas 

ta l  que hace descargar la  malla a las  citadas agujas para 

la formación de la  malla l i s a .

4 . *- Máquina, según las reivindicaciones precedentes, 

caracterizada por el hecho de que el guia—h ilo  que in ioia  

una alimentación suplementaria es bajado antes que, en co­

rrespondencia con ta l  alim entación, la leva de subida sea 

desplazada angularmente para levantar la s  agujas y hacer

a las  mismas desoargar la  m alla, y porque el guia-hilo que 

termina dicha alimentación suplementaria es levantado, o 

de uno u otro modo excluido, en retardo con respecto a l  

descenso por rotaoión de la  citada leva, de modo que a la  

inioiación y a la terminación, e l  h ilo  de la  alimentación 

suplementaria permanezca encadenado para un grupo de ma­

l la s  (diez o quince, aproximadamente).

5 . -  Máquina, según las reivindicaciones precedentes, 

caracterizada por el hecho de que sobre la  cubierta hay dis­

puestas cuatro cajas para gu ia-h ilo s, llevando cada una dos 

o mas guia-hilos y medios para mandar dichos guía-hilos  

para que, en correspondencia con cada alim entación, sea pre­

sentado uno u otro de los h ilo s previstos en lo s  resp ecti­

vos guia-hilos que sean su stitu id os.

6 . -  Máquina, según las  reivindicaciones precedentes, 

caracterizada por el hecho de comprender medios de mando pa­

ra  a lo menos un guia-hilo destinado a bajarse cíclicam ente  

en cada vuelta a lo  largo de un aroo para formar un refuer­

zo aparente en especial de talón fingido o de suela re fo r-30
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zada en la  media en que e l ta lá n  e s tá  formado por una de­

form ación con f i j a c i ó n  de un t e j i d o  tu b u la r  co n tin u o .

7 .  -  Máquina, según la s  r e iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , 

c a r a c te r iz a d a  por e l  hecho de comprender, so b re  chapa c i r ­

c u la r  c ircu n d a n te  del c i l in d r o  de l a s  a g u ja s ; dos to r r e ta s  

de mando de lo s  g u ia -h i lo s  y de la s  le v a s  de subida r e la ­

t iv a s  a dos de la s  a lim e n ta c io n e s  que e s té n  d estin ad as a 

su m in is tra r  e l  h ila d o  p ara  la  m alla  co n tin u a , e s to  e s , des­

cargada) dos u l t e r io r e s  t o r r e t a s  de mando de lo s  gu ia—h ilo s  

r e la t iv o s  a o tr a s  dos a lim e n ta c io n e s , una de cuyas ú ltim as 

t o r r e t a s  e s tá  d isp u esta  en tre  la s  dos t o r r e t a s  prim eram ente 

o ita d a s ; adyacentem ente a d icha ú ltim a t o r r e t a  dos grupos

de mando de e le v a c ió n  s e le c t iv a  de l a s  a g u ja s  para form ar la

m alla  de r e d , es d e c ir ,  l a  m alla  no descargada; y compren­
diendo además so b re  una e s tru c tu ra  a n u la r , a r t ic u la d a  en

co rresp o n d en cia  con una de d ichas p rim eras t o r r e t a s ,  sopor­

t a s  de a r t ic u la c ió n  para cu atro  grupos de g u ia -h ilo s  en co­

rresp o n d e n cia  con l a s  r e f e r id a s  cu atro  t o r r e t a s ;  medios de 

mando de c a b le  f l e x i b l e  envainados en tre  s is te m a s de le v a  

so b re  e l  tambor p r in c ip a l  de la s  le v a s  y d ichos medios de 

mando sobre una de la s  c ita d a s  p rim eras t o r r e t a s  y sobre 

la  mencionada ú ltim a t o r r e t a .

8 .  -  Máquina, según la s  r e iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , 

c a ra c te r iz a d a  por e l hecho de comprender, so b re  e l  a n i l lo  

que forma p is t a  an u la r de mando de l a  p la t in a ,  p e r f i l e s  de 

a le ja m ie n to  r a d ia l  de la  p la t in a  en co rresp o n d en cia  con ca­

da una de la s  a lim e n ta c io n e s , siendo t r e s  de d ichos p e r f i ­

l e s  d e sp la z a b les  para  se r  e x c lu id o s del fu ncionam iento  en 

la s  f a s e s  de in te r ru p c io n e s  de l a  co rre sp o n d ie n te  a lim en ta­

c ió n .
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9 . -  Máquina, según la  r e iv in d ic a c ió n  8 ,  

por e l  hecho de comprender; un a n i l l o  formando p is t a  an u lar 

en can al para e l  mando de la  p la t in a ,  e l  cu a l forma zona de 

in te rru p c ió n  de la  p a r te  que c o n s titu y e  la  o r i l l a  in t e r io r  

de dicho ca n a l en co rresp o n d en cia  de, a lo  menos, t r e s  de 

la s  a lim e n ta c io n e s ; habiendo en cada una de l a s  c ita d a s  zo­

nas de in te r ru p c ió n  un elem ento de lev a  arqueado con o h aflán  

de extrem o, a r t ic u la d o  a o h arn ela  para form ar, en una p o s i­

c ió n , una p ro lo n g ació n  de la  c ita d a  o r i l l a  in t e r i o r  del ca­

n a l ,  y en o tr a  p o s ic ió n  un p e r f i l  de a larg am ien to  r a d ia l  de 

la  p la t in a ;  sobre dioho a n i l lo  un órgano arqueado exten d ién ­

dose en corresp o n d en cia  con d ichas t r e s  zonas de in te rru p ­

c ió n , y montado p ara  d e s l iz a r s e  a lo  la rg o  d el a n i l lo  para 

un a rco  l im ita d o ; medios de mando d el d e slizam ien to  del c i ­

tado órgano arqueado en lo s  dos s e n tid o s ; y medios de e n la c e  

e n tre  cada uno de lo s  mencionados elem entos de le v a  arquea­

dos y e l  r e f e r id o  órgano arqueado, llev an d o  en una de d ichas 

p a r te s  un pasador y en la  o tra  de la s  c ita d a s  p a r te s  una r a ­

nura in c lin a d a  con re s p e c to  a la  tan g en te  g e o m é trica , donde 

se  e n c a ja  d eslizab lem en te  e l  r e fe r id o  p asad or, para mandar 

e l  desplazam iento sim ultáneo de lo s  elem entos de lev a  arque­

ados, m ediante e l desplazam iento d e l mencionado órgano ar­

queado.

1 0 . -  Máquina, según la s  r e iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , en 

e s p e c ia l  l a  6 ,  c a r a c te r iz a d a  por e l  hecho de comprender; en 

corresp on d en cia  con cada tuda de, a lo  menos, dos p o s ic io ­

nes de a lim e n ta c ió n  a lq&enos un g u ia -h ilo  su p lem entario  pa­

ra  su m in is tra r  un h ila d o  añadido p a r ^ é o n s t itu ir  en un t e j i ­

do tubu lar^  un re fu e rz o  a p aren te  d estin ad o  a  im ita r  e l ta ló n  

y , eventualm ente, form ar e l re fu e rz o  de l a  s u e la ,  a s i  como
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una le v a  m óvil p ara  mandar e l desplazam iento r : ^<acia

e l in t e r io r  de l a  p la t in a ;  un mecanismo para determ inar en 

oada v u e lta  una a lim e n ta c ió n  su p lem en taria  en corresponden­

c ia  con l a s  ag u jas  de un mismo a rc o , llev an d o  una lev a  c i ­

l in d r ic a  r o t a t o r ia  con movimiento continuo y avanzando a x ia l ­

m ente, cuya lev a  e s tá  p e r f i la d a  so b re  la  s u p e r f ic ie  c i l i n ­

d rica  según e l p e r f i l  del re fu e rz o  ap aren te a co n se g u ir , un 

par de s is te m a s de le v a  cooperando con l a  c ita d a  lev a  p ara  

e l mando de lo s  g u ia -h i lo s  su p lem en tario s y de l a  r e f e r id a  

le v a  p ara  p l e t i n a ,  a f i n  de in s e r t a r  y d e s in s e r ta r  o i c l i o a -  

mente l a s  a lim e n ta c io n e s  su p lem en tarias del h ila d o  para e l  

re fu e rz o  a p a re n te , ouyos p ares de s is te m a s de lev a  está n  an— 

gularm ente defasad os con re s p e c to  a la  lev a  o i l in d r io a  oomo 

e sté n  defasados e n tre  s i  dichos g u ia -h i lo s  su p lem en tario  con 

re s p e c to  a l  c i l in d r o  de l a s  a g u ja s*

1 1 .  -  Máquina, según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 0 , c a ra c te r iz a d a  

por e l  hecho de conprender, para uno de diohos p ares de s i s ­

temas de le v a , un sop orte  r e g i s t r a b le  con r e s p e c to  a l a  e s ­

tr u c tu r a  del mecanismo de la  le v a  c i l i n d r i c a  r o t a t o r ia  y a x ia l ­

mente m ó v il, cuya e s tru c tu ra  forma so p o rte  p a ra  e l  o tro  de

lo s  c ita d o s  p a re s  de s is te m a s de le v a , p ara  r e g i s t r a r  e l  de­

fe  s a je  an g u lar e n tre  lo s  r e f e r id o s  dos p a re s  de s is tem as de 

leva$ estando combinado e l  prim ero de diohos p a re s  con me­

dios de tran sm isió n  por c a b le s  f l e x i b l e s  para e l  mando del 

co rresp o n d ien te  g u ia -h ilo  su p lem en tario  y de l a  correspon­

d ie n te  le v a  para p l a t i n a .

1 2 .  -  Máquina, según la s  r e iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , 

c a r a c te r iz a d a  por e l hecho de comprender un medio de e x c lu s ió n  

ú n ico , mandado por e l  tambor p r in o ip a l de la s  le v a s , p ara  e l  

s is tem a de le v a  de la s  le v a s  para  p le t in a ,  y medios de e x c lu -
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s ió n  actuando sim ultáneam ente, mandados por e l  r ^ t l l u i o  tamr- 

b o r , p ara  l o s  g u ia -h i lo s  su p le m en ta rio s .

1 3 . -  Máquina, según la s  r e iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , 

c a r a c te r iz a d a  por e l  hecho de comprender, en co rresp o n d en cia  

con oada uno de l o s  gu ia—h i l o s  su p lem en tarios p ara  sum inis­

t r a r  e l  h ila d o  añadido para e l  re fu e rz o  a p a re n te ; una bo­

q u i l la  de a s p ira c ió n  neum&tioa p re d isp u e s ta  por encima de l a  

t r a y e c t o r ia  de l a s  a g u ja s  e n tre  l a  p o s ic ió n  de a lim en tació n  

y l a  p o s ic ió n  de enm alladura, p ara  a s p ir a r  e l  h ila d o  su p le ­

m entario  co rta d o ; un órgano de c o r te  del h i lo  suplem entario  

p re d isp u esto  su b stan cia lm en te  en co rresp o n d en cia  con la  po­

s ic ió n  de enm alladura, inm ediatam ente p or encima de la  t r a ­

y e c to r ia  de l a s  a g u ja s , p ara  c o r ta r  e l  h i lo  que a l l í  se  a - 

c e rc a  con l a  e le v a c ió n  del g u ia -h ilo  su p lem en tario ; medios 

mandados por e l  tam bor p r in c ip a l  de l a s  le v a s  p ara  mandar

l a  su b id a , en p o s ic ió n  in a c t iv a ,  y l a  b a ja d a , en p o s io ió n  

de fu n cion am ien to , so b re  l a s  a g u ja s , de la  b o q u il la  de as­

p ir a c ió n , y para mandar e l  a le ja m ie n to , en p o s ic ió n  i n a c t i ­

va, y la  ap roxim ación , en p o s io ió n  de fu n cion am ien to , con 

movimiento su b stan o ia lm en te  en se n tid o  r a d ia l  con re s p e c to  

a l  c i l in d r o  de la s  a g u ja s , d e l órgano de o o r te *

1 4 .  -  Máquina, según la  r e iv in d ic a c ió n  1 3 , c a r a c te r iz a d a  

por e l  hecho de que e l órgano de c o r te  es una r e s i s t e n c i a  

e l é c t r i c a  ap ta  para  quemar, resp ectiv am en te  fu n d ir , e l h i lo *

1 5 .  — Máquina, según la  r e iv in d ic a c ió n  1 3 , c a ra c te r iz a d a  

por e l  hecho de que e l  órgano de c o r te  comprende un prim er 

órgano a r t ic u la d o  según un e je  h o r iz o n ta l  a un so p o rte  f i j o ,  

y un segundo órgano a r t ic u la d o  a l  prim er órgano según un e - 

j e  que en p o s io ió n  de fu ncion am ien to  es su b stan cia lm en te  v e r­

t i c a l ,  llev an d o  dicho segundo órgano l o s  so p o rte s  de con-
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e2áA ü o ld 2p i^ s^ta c to  p ara  la  r e s i s t e n c i a  y e^tgaaoRdXapiaas^e p -r a  despla­

z a rse  angularm ente en torno a l  e je  v e r t i c a l  de modo de a le ­

ja r s e  de la  t r a y e c to r ia  de l a s  a g u ja s  con movimiento concor­

de oon la  d ire c c ió n  de desplazam iento de la s  a g u ja s .

1 6 .-  Máquina, según las reivindicaciones precedentes, 

caracterizada por el hecho de que la boquilla esté formada 

alargada en la  dirección de la tray ecto ria  de las  agujas y 

presenta dos labios que se extienden hacia abajo a lo largo 

de los lados mayores.

1 7 * -  Máquina, según la s  r e iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , 

c a r a c te r iz a d a  por e l hecho de que un g u ia -h i lo  p ara  e l  h i lo  

su p lem en tario  es-té p r o v is to  de un apéndice a n te r io r  formando 

una h o r q u illa  apta p ara  e n c a ja r  e l  h i lo  que s o b re s a le  de d i­

cho g u ia - h i lo ,  para  d e f in ir  un prim er tramo de t r a y e c to r ia  

del h i lo  s a l i e n t e  del g u ia -h ilo  que es seguram ente asid o  por 

la s  a g u ja s .

18*— Máquina c ircu la r  para la fabricación  de medias,con 

cuatro alim entaciones.
Según se  d e sc r ib e  y r e iv in d ic a  en la  p re s e n te  memoria que 

co n sta  de c u a re n ta  y dos h o ja s  fo l ia d a s  y m ecanografiadas por 

una s o la  ca ra  y de c a to r c e  lám inas de d ib u jo s .

Madrid, a 8 de Abril de 1958*

G iorg io  B I  1 1 1 *

p* a*

' 3*



DON M 0331O B I U I Hoja 1914 Hoja¿,



Doy 9138310 BU M  14 Hojag. Hoja 2&.



NT^T-Ioagie B U  11 14 Hojas;. Hoja 3&,

^3* 

cys 

! !

3 CEÑEMOS!

Sacaba -nylabL



iOB GIORGIO B i n i .  14 H o ja a . H oja 4&.

Escala ^ariable



DON GIORGIO B I1 2 I 14 Hojag, Hoja

oO
o n

Kadrid,  a 8 de Abril  de 19 5 8 .  
JAiME !&EâM
^,e.

Hgcala ^ a r ia b l^





"a**,



Ho.

G! o o<=* 
1953





34Df'3 IIuRGIÜ BIHI
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