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Ha fabricación de papel ofrece e l problema importante 
de la  temperatura de secado por su relación  con la s  m aterias 
primas empleadas, puesto que a mayor tem peratura, dichas 
m aterias primas necesitan mayor re s is te n c ia . EL d e b ilita - 

5. miento producido per la  a lta  temperatura se ha procurado 
aminorarlo hasta ahora por la  in sta lac ión  de numerosos 
c ilin d ro s  secadores, pero dicho sistém a, aparte ds o tros 
problemas originados por la  gran velocidad que requiere 
coordinar, tie n e  e l inconveniente de su elevadisime coste.

10* Otra solución del problema consiste en in s ta la r  seca­
dores de gran diámetro, mas, en prim er lu g ar, a l  aumentar 
e l  volumen ds la  cámara, hay que contar con una mayor capa­
cidad o caudal de vapor, con e l f in  de mantener la  presión 
in terna sin  que se  o rig ine la  condensación expontánea en 

iy* v irtu d  de la  pérdida de presión a que da lu g a r una mayor 
amplitud de expansión? y , de e tra  p a rte , e l pese y masa 
de lo s  m ateriales, aumentados a l  subo do la s  dimensiones, 
m ientras que la s  su perfic ies lo  son respecto del cuadrado, 
llevan  consigo un considerable aumento de gaste da vapor 

20. para su propio caldeo, a s i como también de la  fuerza motriz 
para su a rra s tre .

La invención en cambio, tien e  por objeto un nuevo 
elatóma de secado continuo y a l vacio que perm ite independi­
zar e l diámetro de loe tambores secadores del volómen del 

2?* c il i ndro de vapor, propiamente dicho, y, de consiguiente,
que sea  fa c tib le  aumentar e l perím etro e x te rio r o superficie 
de secado sin  que e lle  suponga, proporcionalmente,  una neceeidad 
de mayor caudal de vapor, n i un menor rendimiento de la  pro­
ducción*



Seguidamente ae describe un ejemplo, no lim ita tiv o , 
de realización  p rác tica  de la  invención, e l cual ae ilu a tra  
een lea  dibujen anazca, que repreaentan:

la  Fig*^ 1 * ., un eaquema la te ra l  del nuevo eisténm. de 
secado.

la  Fig*+ 2 * ., una cocción fro n ta l d^L tambor secador.
De acuerdo con loa dibujen reaeñadoa, la  invención 

comprende:
Un tambor secaío r g ira to rio  que ae compone de un eje 

de acero (1 ) que llev a  eua entramen mentados aobre eo jine- 
— toe de broce o ro d illo n  (2) ,  sustentados, a  nu vez, aobre 

p ila ren  m etálicos o de hormigón, y eatá proviato , por cada 
uno de aun ladon, do un talad ro  a ñ il ( 3- 4) oon booan tran s- 
versaina (5-6) para la  entrada del vapor que ha do mantener 
l a  temperatura adecuada para e l aecado y  para l a  ca lid a  del 
agua de eondonaaoión, reapeetivamente; den pelean (7 -8 ), 

de fundición y del diámetro adecuado, que van a to m illad ae , 
reapeetivam ente, en le a  entramen del e je  ( l )  y sirven de 
soporte a una cubierta p e rifé ric a  compuesta de cé lu la s  o 
cajas huecas (9) cuyas extremidades van f ija n  en la s  H an- 
ta n  de lan  auaodlehan pelean (7—8) ;  un tambor in te r io r
(10) que van montado concéntricamente en e l  e je  ( l ) ,  entre 
la s  des poleas (7—8) ,  y  s irv e , de una p a rte , para re c ib ir  
e l vapor de caldeo a travérn de la  tu bería  de alim entación
(11 ) ,  p rov ista  de medios de con tro l, ta le s  como válvula de 
paso, manómetro, válvula de seguridad, separadores de agua, 
aislam ientos, etc* , y comunicante con e l  ta lad re  a x il (3)
y becas tran sversa les (5) y d is t r ib u y e  a la n  c é lu la s  (9) 
de l a  cubierta p e rifé ric a  por medio de tubos rad ia le s
(12) ,  y , de o tra , para la  evacuación del agua de condensa— 
edén, que es ex traída del propio tambor in te r io r  (10) con
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agrada de un d ispositivo  de noria (no ilu strad o  en lo s dibajos) 
por an purgador autom ático y a  trav és del correspondiente 
ta lad re  a x il (4) y becas la te ra le s  )6) del eje  ( l ) ;  y ana 
moda deengrane (13) que es so lid a ria  de ano de lo s  extremos 

65+ del e je  y recibe e l impulso de funcionamiento del tambor 
de un piñén reductor que va acoplado a un motor.

El tambor secador d escrito  va acondicionado de medios 
que aumentan la  capacidad de secado e incorporan w a  cámara 
W t3asS(14) que consta de tre s  redes de tubos (15-16-17)

70+ que reciben vapor d irec to  y  p o r en tre  la s  cuales c ircu la  y 
se seca ama banda o f ie l tr o  sin  f in  (16) que comprime a i 
papel hámedb (19) contra un ro d illo  in fe r io r  (20) por medio 
de otroe ro d illo s  a u x ilia re s  (21-22) y le  re s ta  p arte  de su 
humedad a la  entrada del referido  tambor secador; una cámara 

75+ (23) oon una red (24) de tubos de vapor que va montada en
p e rfie r ia  superio r del tambor secador de modo que la  t i r a  de 
papel (19) pasa entre l a  superficie  ce lu la r (9) de dicho 
tambor y por debajo do la  cámara (33) y recibe e l  calo r 
por ambos lados; urna banda o f ie ltro  sin  f in  (25) que acom- 

60. paña la  t i r a  de papel (19) sobre la  p e rife r ia  del tambor
secador; una cámara (26), que va montada horizontalm ente por 
encima de la  cámara p e rifé ric a  (23) del tambor y consta de 
dos redes de tubos (27—28) que reciben e l paso del vapor 
de caldeo y secan en su zona de retom o, a l  c irc u la r por 

85+ entre o lla s , la  banda sin  f in  (25) que acompaña la  t i r a  de 
papel (19) sobre la  superfic ie  o e lu la r del tambor secador 
y que a l  tomar nuevamente contacto oon e lla  le  absorbe hume­
dad; una bomba de vacio (29), especial para condensar a l 
vapor y de potencia equivalente a la  capacidad p rec isa  en 

90+ cada case, que va comunicada con la s  cámaras de redes
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tubulares (14-23-26) y absorbe y ac tiv a  la  evaporación que 
se produzoa en la s  cámaras; ro d illo s  da goma (30) que agüe- 
tan  herméticamente la s  entradas y sa lid as délas bandas o 
f ie l tr o s  sin  f in  (18-25) de la s  cámaras de vacío (14-23-26)
y ro d illo s  de a rra s tre  (31) de dichas bandas y da l a  propia 
t i r a  de pápela

la s  re fe rid a s  cámaras de vacie (14-23-26) van montadas 
sobre una armarán apropiada y constan, a s í como lo s  ro d illo s  
de a rra s tre  y  a u x ilia re s  de lo s  medies adecuados de comonica- 
d á n  con la  fuente de vapor y de transm isión de la  fuerma 
m otriz, respectivam ente.

El funcionamiento del nuevo sistáma de secado continuo 
del papel se deduce ya prácticam ente de la  descripción que 
precede. En esencia, l a  t i r a  de papel Rómedo (19), a la  
sa lid a  de la  máquina de predueeión, en tra  a l ro d illo  in fe rio r 
(20) y pierdo parte  do su humedad a l so r comprimido en la  
forma dicha por la  banda o f ie l tr o  sin  fin  (18), pasando 
luego a l tambor secador en cuya p e r ife r ia , por la  acción del 
caldeo ce lu la r, por la  del contacte con la  banda o f ie ltro  
ain  f in  (25) y  meroed a l caldeo de la  cámara de vacio p e iifá -  
rio a  (23), os despegada to ta l y perfectam ente de la  humedad 
para s e r  embobinada, por áltim o, a la  sa lid a  del pambor por 
medio de aparatos au x ilia ro s independientes.

Segón se deduce asimismo de l a  descripción, e l nuevo 
sistám a de eecadomofreoe, respecte de loa conocidos, la s  
ventagas siguien tes! mayar uniformidad de tem peraturas merced 
a la  p e rife ria  de caldee constitu ida por cá la la s  reducidas 
y  ds megor eq u ilib rio  tárm ico, reducción de la  páidida do 
ca lo rías por irrad iac ió n , a l desaparecer la s  su perfic ies 
la te ra le s  y aumentar en gran proporción la  zona de contacto
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con e l papel, menea carga sobre lo s co jin e tes con reducción 
de su desgaste; y  menor coste por la  reducción de engranes, 
tra sm isio n es , grupos reductores, r a i le s  de asien to , b a s ti­
dores de apoyo, válvulas de seguridad, manómetros, pulsadores, 

12$# n o rias, ro d illo s , rasquetas, cadenas, co jin e tes y  m etraje 
de pa&os.

Ofreee aán e l nuevo sistám a o tra  ventaja im portante, 
cual es l a  de que la s  céd u las m áltip les de la  cubierta 
p e rifé ric a  del tambor secador, además de se r caldeadas por 

130. vapor, podrían serlo  igualmente por medio de re s is te n c ia s  
e lé c trica *  en e l oaso de que a s í in te resa ra  s in  ten e r que 
v a ria r  sustaneialm ente su estru c tu ra .

Es obvie que lo s diámetros y  dimensiones de la s  partes 
componentes del nuevo sistám a de secado estarán  do acuerdo 

135. con la s  dimensiones y oíase do papel a producir y , p o r lo
ta n to , toda modifioaoián do acoplamiento o accesoria, en cuan­
to  no suponga una a lte rac ió n  su stan c ia l, se entenderá a l 
ampare leg a l de la  paten to .

NL 0 T A

140. B. 1 . PAümnS! M  miEMKm ro .M rá i . ,
reivindicaciones siguien tes!

1 .-  Nuevo sistám a de socado continuo y a l vacio para 
la  fabricación do papel, que comprende un tambor secador 
Integrado por un ojo que lle v a  sus extremos mentados sobro 

145. co jine tes sustentados, a su vez, sobre p ila re s  m etálicos o 
de hormigón, y está  p rov isto , por cada une do sus lados, 
de un talad ro  a x il con bocas tran sversa les, respectivamente, 
poxa l a  entrada del vapor que ha de mantener la  temperatura 
adecuada para e l secado y para la salida del agua de eonden-
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dos p o lea , da fbndiolén y del diámetro adecuado, 

que van ato rn illada*  en lo a  extremo. d^L e je  por .1  in te ­
r io r  da lo a  oo j in e te , y aireen de auparte a una cubierta 
p e rifé ric a  compuesta da c é lu la . .  .a j a .  h ueca, cuya. <33^  
n idada, van f i j a ,  en 1 . .  l la n ta ,  da l a .  au*m di.h.. p o lea ., 
mn tambor in te r io r  que va montado en a l e j .  concéntrieamen- 
t .  y entre l a .  dba p o le a , .irv ien d o , deuna p a rte , para 
re c ib ir  a l vapor da caldeo a tra v é . da una tdbería  de a l i -  
m entacié. p ro v ia t. d a  medica da contro l y comunicante e n  
a l  ta lad ra  amil y booae tra n a v e ra a i.. del e je  y d ia tr ib u ir-  
l a  a l a .  c é lu la , de la  cubierta p e rifé ric a  por medio de 
tu b o , ra d ía le ., y , d .  o tra  p a rte , para la  evaouacién del 
agam de oondensaoién que e .  ex traída del propio tambor con 
ayada de un diapoaitivo da n o ria , por un purgador automático 
y a tra v é . dal correspondiente ta lad ro  a x il y boca, la te r a le . 
4al e jay y una rueda de engrana que ea ao lid a ría  da uno da 
l o .  emtremo, dal o ja  y le  comunica e l lmpulao motriz, de % 
g iro  que recibe por medio de un pisón reductor.

2?.- Nuevo aietéma de aecado continuo y  a l vacio pata 
la  fabrioaoién da papel, aagán la  reiv indicaoién  1 ,  en e l 
qne e l tambor aecado. va adicionado de m edia, que aumentan 
la  capacidad de aecado y consisten  en una cámara v e rtic a l 
que consta de t r e s  re d e , de tu b o , que reciban vapor d irecto  
y de una banda o f ie l tro  ain f in , la  cual comprime l .  t i r a  
da papal eontra un ro d illo  in fe r io r  por medio de o tro s rodi­
l lo s  a u x ilia ra ^  rem ándele p arte  de su humedad: a la  entrada 
dal referido  tambor secador, y ee saca a l  c irc u la r luego 
por en tra  dichas red e . de ealdeo, una cámara con una red de 
tubo , de vapor que va montada en l a  p o rfia ría  superio r dal 
tambor mocador da modo que 1 .  t i r a  de papal pasa e n tra  la
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aap crfic is  c e lu la r d d  p a i t a d a  tambar secador y por debajo 
de la  cámara y recibe e l ca lo r por aaboe ladee! ana banda 
o f ie l t r o  ain  f in  que acompaña l a  t i r a  de p a p d  sobre la  
p e rife r ia  del tambor secador! una cámara que va mentada h o ri­
zontalmente por encima de la  cámara p e rifé ric a  del tambor 
y consta do dos redes de tubos de caldeo por vapor y secan, 
en su re c e ñ id *  de retom o y a l  c irc u la r por en tre  e llas^  la  
banda sin  f in  que aoompaña la  t i r a  de papel sobre la  superficie  
a d u la r  del tambor secador y que a l  tomar nuevamente contac­
to  oon d í a  le  absorbe humedad! ana beaba de vacio, especial 
para condensar d  vapor^ que absorbe y ac tiv a  la  evapoiacién 
de la s  cáparas de vacio! ro d illo s  e lá s tico *  do a ju ste  hermé­
tic o  de la s  entradas y  sa lid as de la s  bandas e  f ie l tr o s  sin  
f ín  de dicha* cámaras da vacio! y  ro d illo s  de a rra s tra  de 
la s  mencionadas bandas sin  f in  y de la  propia t i r a  de p a p d .

3*- "NUEVO SISTEME. DE SEGADO CONTINUO Y AL VACIO PARA 
LA FABRICACION DE PAPEL*.

Tal cerne se  describe austaacialm entc, se re iv ind ica y 
ae representa en c a ta  memoria, que consta de ocho hojas 
mecanografiadas por una sola ca ra , y dos hojas de planos.
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