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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un aparato para
calandrar materiales resinosos sintéticos, particularmente
resinas termoendurentes.

El mezclado de resinas en general y de polvos de mol-
deo en particular, generalmente es llevado a ¢cabo por loteg
mediante calandras o mezcladores provistos de cilindros gop-
figurados. |

No obstante, con el mezclado por lotes, a causg de

los intervalos de trabajo en vac{o,.la relacidn trabajo/tiem-

Po es demasiado alta.



Se ha propuesto métodos de calzndrado continuo en los
que l& mezcla de partida, en forma de un polvo, es alimentzda
a un par de cilindros cilentados en la parte central de la
vresa formada entre ellos, y el producto gue es empujado-del

5. centro hacia los extremos del cilindro de mando del par, es
extrefdo continucmente.

Con tales métodos, se monta arados o cuchillas, segdn
se los llama, 2 lo largo de un eje situado encima del eje del
cilindro 21 gue el material se adhiere a fin de mejorar el

10, grado de mezclzdo, No obstante, la duracidn del mezclado no
puede ger controlado con estos dispositivos. iidemds, ¢l pro-
ducto extraldo en los extremos del cilindro de mandd & veces
es heterogéneo y contiene una porcidn de uuteriales que no
estdn suficientemenﬁe mezclados, dzndo por resultado una va-

15, rizciédn de lus propiedsdes A¢l producto. Esto es cebido prin-
cipazlmente ¢l hecho de rue el materizl no es vuelto un ndaero
suficiente de veces y, por consisuicnte, no se pueﬁé obtsner

la perfecta homogeneidzd Jel producto gue es necesaria a fin

£

de conseguir la transformccidn sucesiva y rdpida del producto

2C, en cuerpos de varizs clases por aplicacidn de calor y presién.

e

1 pres:nte invento proporciona un zparato parz calan-:
drar meterial resinoso ¥ sintético, el cuzl comprende un par
de ciliniros cslandracdores girstorios & diferentes velocidades

vy sn direcciones opuestas, ¥y un tercer cilindro montado sobre

08 BN 11 517 ¢

25. el cilindro mds rdpido é¢ los dos cilindros calandracdores, con
su eje paralelo al eje de dicho cilindro mds rdpido, de manera

que gire en dirececidn opuesta al mismo, estando la superficie

L Sy —

de dicho tercer cilindro provista de salientes en forma de una
espiral helicoidal cuyos bordes topcn con la superficie del

3C. cilindro calandrador mds rdpido, y alinentdndose el material ;



i

S5e

10.

15.

20.

25.

%0.

.3
241§824
i
en la presa formada entre dicho par de cilindros.

Durante el funcionamiento, la hoja de material resino-
g0 formada sobre el cilindro més rapido es cortada por los
bordes de los salientes y vuelta simultaneamente mientras se
desnlaza a 1o largo del cilindro. Tal como se apreciara, el
nimero de veces gue la hoja es vuelta sobre s{ misma durante
el movimiento a lo largo del cilindro depende de la wvelocidad
de rotacidn del tercer cilindro y del paso de la espiral heli-
coidal, Asf{, como que es posible proporcionar una espiral gque
tenga un gran nimero de vueltas, se puede obtener un mezclado
perfecto y una mejor homogeneidad del producto.

Se puede prever medios para variar la distancia entre
dicho cilindro calandrador més rapido y el tercer cilindro.

Preferiblemente, dicho tercer cilindro es giratorio
a una‘velocidad mayor que la del cilindro calandrador més ra-
pido. En la forma més simple de la invencion, dichos salientes
pueden tener la forma de una espiral helicoidal contipua y
Unica, siendo el material alimentado en un extremo de la pre-
sa y descargado en el otro extremo,

En una formg alternativa, dichas proyecciones pueden
estar formades por dos espirales helicoidales dispuestas en
oposicidn, siendo la disposicidn tal que el material alimen-
tado en el centro de la presa es descargado en los extiremos
de la misma.

En une forma alternativa ulterior, dichos salientes
pueden estar formados por dos espirales helicoldales dispues-
tas en oposicidn, siendo la disposicidn tal que el material
alimentado en los dos extremos de la presa es descargado cen-
tralmente a la misma.

Lo que sigue es una descripcidn a titulo de ejemplo
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de tres realizaciones del invento. Se hace referencis a los
adjuntos dibujos en los que:

la figura 1 es una seccidn longitudinal esquematica
de un aparato calandrador de acuerdo con el invento;

la figura 2 es una seccidn en la 1ines II-II de la
figura 1;

la figura 3 es una seccidn longitudinal esquematica de
una forma alternativa de aparato calandrador, y

la figura 4 es una seccidn esquemdtica de otra forma
ulterior del invento.

Refiriéndose primero a las figuras 1 y 2, el aparato
consiste en un par de cilindros celandradores 2 y 3, siendo
el cilindro 2 giratorio a una velocidad mayor que el cilindro
3, Un tercer cilindro 1 estd montado encima del cilindro 2 con
su eje paralelo al eje del cilindro 2,

Sobre la superficie del cilindro 1 se ha previsto sa-
lientes 4 a modo de espirales gque tienen la forma de un filete
de tornillo,

Se ha previsto un dispositivo espaciador 5 para va-
riar el espaciado del cilindro 1 con respecto al cilindro 2
de modo que los bordes cortantes de los salientes exploran
la superficie del cilindro 2 cortando profundamente la hoja
de material resinoso que se forma sobre el cilindro 2,

Por un medio variador de velocidad adecuado (no re-
presentado), se puede comunicar a las espirales de tornillo
una amplia variacidn de velocidad de modo que dichas espira-
les giran en sentidos opuestos al del cilindro 2,

La hoja resinosa formada sobre el cilindro 2 es cor-

tada simultaneamente por tantos bordes cortantes como puntos

de contacto existe de los salientes con la superficie del ¢i-
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La velocidad de rotacidn de las espirales produce una
elevacion de la hoja y el desplazamiento del producto de uno
a otro extremo del cilindro 2.

De esta manera, en adicidén al desplazamiento de 1la
hoja calandrada sobre el c¢ilindro 2, siendo la velocidad de
este desplazamiento una funcidn de la velocidad de giro del
cilindro 1, se obtiene un efecto de vuelta simultdnea del pro-
ducto a calandrar. Esta operacidén corresponde al ndmero de
puntos de contacto o cortes de los salientes, multiplicado
por el nimero de revoluciones del cilindro 2 gque se produce
durante el tiempo necesario para calandrar segin el grado de
rlasticidad deseado.

Esto estd ilustrado por el ejemplo siguiente que se
refiere a un ensayo conducido con un material resinoso gue
requiere tres minutos de molido en un par de cilindros calan-
dradores de tipo promedio (400 de diametro por 1000 mm).

EJEMPLO

Utilizando un aparato de acuerdo con la presente in-
vencidn, el nimero de puntos de contacto de los salientes es
de 20, el cilindro 2 es hecho girar a 16 rpm. y el tiempo de
tratamiento es de 3 minutos.

El nlimero de veces gue elmaterial es vuelto sobre si
es ol producto de estas tres cifras, esto es, 960 veces duran-
te su paso & lo largo de toda la longitud del cilindro, 2,

Los sentidos de rotacidn de los tres cilindros estédn
indicados en la figura 2.

De esta descripcidn es evidente que el aperato de
acuerdc con la presente invencidn permite regular el tiempo

de calandrado que es determinado por la velocidad de rotacién
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del cilindro 1. También es de apreciar que se obtiene un gra-
do de mezclado muy alto y por tanto la homogeneidad del pro-
ducto calandrado a comparacidén con la del obtenido utilizando
aparatos conocidos es mejorada grandemente,

Como que el grado de condensacidn de las resinas ter-
moendurentas es una funcidén de la temperatura y del tiempo, el
procedimiento de mezclado estd sujeto a clertos limites. Ko |
obstante, segin la presente invencidn, trabajando continuamen-
te la operacidn de calandrado puede ser acelerada aumentando
el movimiento lateral de la masa plastica sobre el cilindro 2,
el cual puede ser calentado a una temperatura mayor de modo
gue el producto de los dos factores, tiempo y temperatura,
permanece constante. Por tanto, disminuyendo el tiempo como
resultado de la temperatura mas alta del cilindro, el producto
pueae ser desplazado a una velocidad mayor, con una produccidn
resultante aumentada.

Refiriéndose ahora a la fig. 3, se ha encontrado que
en clertos casos, y para mezclar ciertos materiales plasticos
sintéticos y natursles, es oportunc efectuar la carga de los
polvos a calandrar en el centro de los cilindros, teniendo lu-
gar la descarga en los extremos del mismo.

Para este fin, los salientes a mocdo de espiral 4 estan
previstos en dos espirales independientes simétricas con res-
pecto a la linea central del cilindro; tienen pasos iguales
pero estdn dispuestas en oposicidn. As{, el material alimenta-
do en el centro es transportado lateralmente y descargado en
los dos extremos de los cilindros 2y 3.

Lz realizacidn ilustrada en la figura 4 difiere de la

ilustrada en la fig. 3 tdnicamente en que la direccidn de las

dos partes de la espiral 4 estd invertida.
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Con este aparato el polvo es alimentado en ambos ex-
tremos de los cilindroe y el producto calandrado es descarga-
do en el centro.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
desarrollada en otras formas de realizacidn que difieran en
detalle de la indicada a titulo de ejemploc, a las cuales al-
canzaré igualmente la proteccidn que se recaba. Podrd, pues,
realizarse con los medios y aparatos més adecuados, por gue-
dar todo ello comprendido dentro delespiritu de las reivin-

diceciones.




NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, se declara nuevas
las siguientes reivindicacicnes, con prioridedes italianas nu-
meros 5.063 del 4 de Abril de 1957, y 13.201 del 1l de Septiem-
bre de 1957, existiendo en ellas unidad de invencidn,

5, 1. Aparato para czlandrar material resinoso sintéti-
co, que comprende un par de c¢ilindros calandradores giratorios
a velocidades diferentes y en sentidos copuestos, y un tercer
cilindro montado encima del més rédpido de los dos cilindros
calandradores con su eje paralelo al eje de dicho cilindro més
10. rapido, para girar en sentido opuesto al de éste, estando la
superficie de dicho tercer cilindro provista de salientes en
forma de ﬁna espiral helicoidal cuyos bordes topan con la su-
perficie de dicho cilindro calandrador més répido, alimentan-
dose el material en la presa formada entre dicho par de cilin-
15, dros.

2. Aparato segin la reivindicacidén 1, en el gque se
ha previsto medios para variar la distancia entre dicho cilin-
dro calandrador mas rapido y el citado tercer cilindro.

3. Aparato segun las reivindicaciones 1 o 2, en el

20, gue el tercer cilindro es giratorio & una velocidad mayor que
la del cilindro calandrador mds rapido.

4o Aparato segun cualquiera de las reivindicaciones
anterliores, en el que dichos salientes tienen forma de una es-
piral helicoidal continua y tnica, alimentandose el material

25, en un extremo de la presa y siendo descargado en el otro ex=-

tremo de la misma.
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5. Aparato segin las reivindicaciones 1 a 3, en el
que dichos salientes estén formados por dos espirales heli-
coidales dispuestas en oposicidn, siendo la disposicidn tal
que el material alimentado en el centro de la presa es des-

5. cargado en los extremos de la misma.,

6. Aparato segin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 & 3, en el que dichos salientes estdn formados por dos
espirales helicoidales dispuestas en oposicidn, siendo la dis-
posicidn tal que el material alimentado en los dos extremos

10, de le presa es descargado centralmente & la misma,

7e Aparato para el calandrado continuo de material
sintético.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
gue consta de nueve hojas, foliadas y escritas a méquina por

15, una sola de sus caras, acompafiadas de 2 léminas de dibujos.

Madrid, a 3 de Abril de 1958

MONTECATINI, Societd Generale per
1'Industria Mineraria e Chimica

Pelo

SATMAE 19Xt aitWALLT S

. PR

Aot o i e O Bt ¢ s e i R A

trs jpt
mO/mro




- A TS CIET L

- B& Monleealin, Soc. Len, per 2 Indisinis
Mieraniz £ [himica 2 hojas Hopa 7

2 Fig.1 24; !82

Fig. 2

Nadrid 2 Sbr! 7958
Corrne Lsern




vl T O sy

%% Monlecolin, Soc. Gen, per 1 Tndsling

Minerarmz £ [Timica

2 hojizs

1

A A//\ A

I,f 1// \\ ‘\‘

:/ / \“ \\‘

Y 7V
= [ —
]

Fig. 3 -~

7 241182
5

h : p—
y VvV ¥ Yy vV %
e Sowennnd
_";"_—T l— P—
A
2 Fig. & \
Hodriq - 2 Mbyi/ 7958
) orme Lsern
/," -
ol




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



