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Le invencién se refiere a dispositivos para suministrar materisl la-
minado de una pila, estando particularmente adaptada para el suministro de
dicho meterial, lémins por lémina, a intervalos de tiempo preestablecidos.

Ruestro muevo y perfeccionado dispositivo para msterisl laminado es-
t4 partioularmente adaptade pars su uso en conexidn con el suministro de -
plezas de cajas para el montaje en gerie de égtas, en las plantas dedlca—
das a tsl fin.

Otro objeto de la invencidén es la provisidn de medios dentro del die-
positivo para suministrar diversos espesores de material laminado y medios
pera suministrar meaterial que hallarse ligeramente desviado o encorvado.

Otra finalided de la invencién es separar enérgicamente las liminas
mlentras se suministran una por uhae

Otro fin de la invencién es poder suministrer un material laminado

| que puede veriar en espesor, compensgéndose automiticamente esta diferencia

en espesor con nuestra mueva y perfeccionada miquina.

Estos objetivos y otros mie circunstancieles quedarén evidenciados
en los dibujos, descripeién y reivindicaclones.

Con referencia a los dibujoss

La Fig. 1 es una vista en plano de nuestro nuevo y perfeccionado dis-
positive suministrador de léminas, con slgunas partes secclonadas a efec—
tos ilustrativos,

la Fige. 2 es una vista traneversal seccionada de un transportador de

material, con el nuevo y perfeccionado dispositivo de guminigtro montado

encims de aquél sustentando la pila de léminas, con algunas partes meccio-
nadas a efectos ilustrativoe, vista que esté tomada scbre la 1{nea 2-2 de
la Fig. 1.

la Fige 3 es igual & la 2, con la excepcién de que el dispositivo se
halla en posicién de suministrar una lémina de material.

La Fig. 4 ea una vista posterior fragmenterie y detallada del diasposi
tivo, tomada sobre la lines 4~4 de la fig. 1, mostrando las partes comple~
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tadas que la figura 1 no ofrece, ya que parte de la,fig'ura 1 estéd ~ccu.-t;ada.

La fig. 5 es una vista-perspectiva levantads de la zapata de separa=
cién y sustentacidén, que ilustra la forma en que pueden ajustarse para die
versos espesores de material,

La Fig. 6 es una vista~-perspectiva levantads de la zapate de suminis-
tro de las léminas, ’

Con referencia mis concreta a los dibujos:

El nuevo y perfeccionado dispositivo de suministro consta de conjun—
tos de suministre 10 y 11 opuestamente dispuestos, montados sobre un ade-
cuado miembro de sustentacidn 12. los conjuntos 10 y 11 coﬁstan de los ar=~
magones 13 y l.. Estos armazones constan de chapas verticales provistas de
bridas 15 adaptedas para sustentar los referidos srmazones sobre el miembro
de sustentacién 12 por medio de los perncs 16. Por ecualquier medio adecus-
do se aseguran las guias verticales 17, por eJemplo mediante los soportes
18, & los armazones 13 y 1. Estas guias estén adaptnda'a para mantener y
guier la plla de material 19, segfin puede verse en la figura 1.

El material descansa scbre los dedos de sustentacidn 20 y2. n
dedo 20 estd fijemente ajustado, mientras que el dedo 21 es movible, cuya
operacién se deseribe seguidsmente. El dedo 21 se extlende & travis de la
guia o soporte 22, con referencis a la figura 2, y su extremidad 23 esté
edapteda pars sustentar el material 19. Su extremo opuesto termina en un
brazo en éngulo recto 24. Articulado al armazén 13 eatd el eje 25, Calade
@ este eje hay una palanca acodada 26 de doble extremo. A un extremo de eg
ta palanca acodeda va conectado un eslabdn 27, enlazado articuladsmente en
28 a la referids palancé acodeda y en 29 al brazo 24 del dedo movible 21.

Una zapate 30 graduable de separacién del material va fijamente ase-
gurade a la barra de movimiento slternativo 31 por medio del conjunto de
ranrura en T 3la, quedando mejor ilustrads la gapeta en le figurs 5, Exten=-
dlendose hacia srriba en angulo recto, hay un braze 32 formado unitariamen
te con la barra 31. Una varillas 33 se hells fijade al extremo supericr del
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52, recibiendo las vilwulas su suministro de l{quido activador a través de

241 1

brazo 32 en 34, por cualguier medio adecuado. Fl extremc” opuestc de la va-

4

rilla pasa a través de una gula 35 que forma parte del armazén 13, sdeptén
dose un muelle 36 pars que presicne contrs la gufe 35 y contre el brawo 32,
tendlendo & forzer la barre 31 y ls zapate 30 hacia el extremo 37 del matg
rial 19,

Cuando el dispositivo se halla en la posicién mostrads en las figu-
rag 1 y 2, la zapata 30 es mantenids apsrtedamente del material por efedto
del perno 38, que estd ddaptedo para deslizarse dentro del soporte 22, Es-
te perno esté conectedo s la pelance acodada de doble extremo 26 por medio
del eslsbdn 39, que eaté articuladsmente conectado a la pelanca acodada en
40 y al perno 38 en 4l. La barrs movible 31 es mantenide en la posicién -
mostrada en la figura 2 mediante la accién del perno 38, spoyado contra el
tetén 42 vuelto hacia erriba, de ls barra 3l.

El eje 25 estd articulado dentro del soporte 43 del armazén 13 y
tiene una pslandas accdads 44 calada al extremo opuesto, al de la palanca
scodada 26 de doble extremoc. Aquella pelanca scodada esté edapteda pars ser
puesta en funcicnamiento por el eilindro de aire L5. El eilindro de aire
45 esté articulademente montedo sobre el armazén 13 en 46 y tiene su vari-
1lls de pistén 47 articnlademente conectada a la palanca acodade 44 en 48.
El cilindro 45 recibe su fliido ectivador de cualquiera de las élvulas 49

o 50 de control eléctrico, por medioc de las conexiones de manguerae 51 y

la manguera 53, Las vélvules son puestas en funcionemiento mediante sumi—-
nistro de energla eléctrica a través de los conductores 54, desde un apera-
to distribuidor de corriente adecuado, que mo se muestra aqui,

Segin queda ya dicho, el dedo 20 estd fijemente montado dentro de la
unided de soporte 55 medisnte un tornillo de fijacién 56. Dentro de dicho
soporte hey une barra 57 deslizablemente montada, que tiene agegurads la -
zapata 58 de suministro, como puede verse en la figura 6. Un perno o pasa-
dor 59 va deslizeblemente montedo scbre la barre §7 y dentro del soporte -
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60, Este permo o pasador estf conectado a la palance acodada 61 por medio
del eslabén 62, que esté articulademente conectado en 63 al pesadcr y en
6, a la palenca acodada €l.

' La palanca acodads 61 estf calada al eje 65, que esté articulado dep
tro del soporte 66, formando parte del armezén li. Calads al eje hay otra
palanca acodada 67, que esté conecteds por medio del eslabén 68 a la palan
ca acodada 44, antes descrita emn relacién con el conjunto 10. Este eslabdn
mentiene el conjunto 10 y el conjunto 1l en relacién reciproes sincroniza=-
da. Hemos ilustrado un transportador 69 por debsjo de la pila de material
19, Este transportsdor se halla adaptado para recibir las léminas de mate-
rial suministredas, en un momento en reladién sincronizada con respecto sl
movimiento de la qinta 70 del trensportador.

Ahora se describird el funcionamiento del muevo y perfeccionado dispp
sitivo pera suministrar material lsminedo. La pila de material laminado
19 descansa sobre los dedos 20 y 21. En las figuras 1y 2 el material se
halla en reposo, estendo aei de hecho todo el mecanismo. Cuando se desee,
mediante un dispositive regulador no mostredo aqui, desprender o suminis-
trer une 1lémina de materiel, se splica emergia eléctrica a la vélvula 50
desde el mencicmedo dispositivo regulador. Ello abriré le citade vilvula,
permitiendo la corriente del fliido accionador desde la 1ines de suminis-
tro 53 al extremo inferior del cilindro 45 por medio de la manguers flexi-
ble 52. Esto elevaréd la varills de pistén 47, moviendo la pslanca acodada
44 en la direccidén de la flecha, figura 3.

Con referencia ehorm a la figura 3, la palanca acodada 44 moveré a
1a palenca acodada doble 26 en la direceién de la flechs hasta la poeicién
mostrada en ess figura, forzendo al passdor 38 por medio del eslabdn 39
hacis la derochs, en la direccién de la flecha. El extremo 38A del pasader
entraréd en contacto con el brazo vertical 32 de la barra movible 31, mo—
viendo & la zepata 30 contra el extremo 37 del materiel 19, forzendo al
miesmo tiempo al dedo 30A de la zapata 30 entre la 1émine 19A y la lémina
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. quede sustentada sobre el dedo 304 mientres que la punta 23 del dedo 21

es movide en la direccién de la flechs por le palanca acodada 26 mediante
el eaiabén 27, solténdose as{ la punta 19C de la limina 194 de ls parte in-
ferior de la pila de material 19, _

Al miemo tiempo que esto ocurre, el eslabén 68 moveria la palands aco-
dada 61 girendo al eje 65 en la direccién de h fleche, moviendo el pasa—
dor 59 en la direccién de la flecha., Le punte 59A de este pasador entraré
en contacto con el reborde 57A de ls barre 57, ferzéndola hecia la izquier-
da en la direccidn de la flecha, haclendo que el dedo 58A de la zapeta 58
entre en contacto con el extremo 19D cie la lémine 194, forzandola desde le
parte inferior del listén 198 y la pila 19 de léminas, suministrendo la
nisme sobre la cinta 70 del transportador.

En el fltimo extremo del movimiento antes descrito, la sapata 58 en-
tra en contactoc con el extreme de la pile de material, como puede verse en
la figura 3, en cuyo momento todo estéd listo pera devolver las zepetes 30
y 58, incluyendo el dedo 23, a su posicién originel de sustentacién, como
quede ilustrado en las figuras 1 y 2.

El objeto del muelle 36 forzando & la zapata 30 hacla el material es
compenser el movimiento muerto que considéro necegario debido al hecho de
que la zapate se mueve en una distancis mis corte que la correspondiente al
movimiento del dedo 21, pero en el movindento finel del dedo 21 el extremo
38A del pasador 38 moveré positivemente le zapsta 30 de manera apretada
contra el extremo del material.

Hecha la descripeién que antecede hemos de afindir que los detalles

de realizecidn de la idea expuesta pueden variar, sin que por ello cembie

| le esencla de la invencién, que es le que se desprende de los pérrafos

. precedentes y le que se reivindies en la siguiente

N O T A

En resfimen: la Patente de Invencién cuyo registro se solicita recaeré
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_ iiminn, un expuleer de lémines adyacente a dicho miembro fijo de sugtenta-
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sobre las signientes reivindicaclones: %54 l 7 ; <
1#,~ Un suminietrador de materisl leminado, eal eberado porgue com-

prende un ermagén, miembroe verticales de guie del materiel fijados a di~
cho armezdén, un miembro fijo de sﬁstentacién del material en los extremos
inferiores de slgunos de dichos miembros de guia, un miembro mévil de sus-
tentacién opuesto a dicho miembro fijo de sustentacién, un segundo miembro
mévil de sustentacién eitusdo por encima del referido primer miembro mévil
de sustenkacién, medios para mover el citado primer miemhro mévil de susten
tacién hacie el exterior psra desprender agl el borde adyacente de la lé-
mina inferior, medios de funcicnsmiento eléstico dotados de movimiento ha=
cis el exterior del eitado primer miembro mévil de sustentacién para mover
ol referido segundo miembro de sustentacidén becia el interior y se acople
por debajo de la pemfiltima lémine sntes del desprendimiento de la filtima

cién y medios actiyoe con movimiento hacia el interior del segundo miemiro
névil de sustentacidn pars empujer la lémine inferior fuera del cltado
miembro fijo de sustentacidn. |

28, Un siministrador de material laminedo segfiin la reivindicacién
1a, incluyendo medics que efectian un movimlento muerto entre dichos medics
activos primersmente dencminados y el referido segundo miembro mévil de
sustentacién.

38.~ Un suministrador de material laminado, segin las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque cemprende un ermagén, miembros verti-
cales de gufa del material sustentados por dicho armazén, un par de miembrog
de sustentacién opuestamente dispuestos en los extremos inferiores de los
cliados miembros de guia, medios para mover uno de dichos miembros de sue-
tentacidn hecia el exterior haste une posicién desprendida con respecto a
12 18mine inferior, medios activos con movimiento hacla el exterior de dichg
miembro de sustentecidn pars sostener la perndiltima lémina, medios de expul-

sién de la $1tima 1lémine desde el otro mencionsdo par de miembros de sus—
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tentacién posteriormente el desprendimiento de la ﬂt%na Voms o MR o
por el referido miembro de sustentacidn.

4 o= Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el que hs de recaer
la Patente de Invencidén que so solicitas "UN SUMINISTRADOR DE MATERIAL
LAMINADO",

Todo conforme queda descrito en la presente Mamni:'ia, que consta de

ocho p&gﬂnaa escritas a mfquina por una sola cara, y dibujos adjuntos.

Madrid, 3 de abril de 1958
A;.mnso UNGRIA

;
;‘41‘}{;‘,1 aA
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