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LEMORIA DESCRIPTIVA

pare solicitar

PATENTE DE ., INTRODUCCION
en
EsPANA
por DI E Z afios

a nombre de EDMUND BORGARDTS, de nacionalided alemana, residen

te en Waldsaumweg l4a, Bad Sachsa (Harz), Alemania, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR YESOS DE DIFERENTE DUREZA".-

El presente procedimiento sirve para la obtencidn de ye-
so para moldear y para moldes duros, de diferentes grados de
dureza, y especialmente yesos, que se fabrican en un autoclave,

Han sido ye calcinados o caldeados yesos en bruto en un
recipiente de presién cerrado, generéndose la presidén en el re-
cipiente exclusivamente por el agua de cristelizacidén evaporada
y menteniéndose el grado de presidn durante la calcinacidn en-
tre 2 y io atm, abs., segin le dureza deseada para el yeso,

Una presibn del vepor més elevada proporciona en este pro-
cedimiento un yeso més duro, mientras que una presidén del vapor

mis baje, produce un yeso mis blando, y el tratamiento ulterior,

consistente en un secedo del yeso, se realiza dentro de la cal-
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dera del autoclave, prosiguiéndose el caldeo a presidén atmosfé-
rica, una vez gue se ha ido descargando paulatinamente la pre-
sién. A este respecto se puede introducir también el yeso en el
autodave, sirviéndose de recipientes mbviles con ruedas.

Se ha descubierto ahora que se puede abreviaer considera-
blemente el proceso de calcinacidn en el autoclave, obteniéndo-
se a pesar de ello un producto equivalente, si una vez estable-
cide una sobre-presién determinada en el primer proceso de cal-
cinecién, se deja escapar el vapor, prosiguiéndose entonces a
continuacibén el caldeo ulterior con el recipiente cerrado de nue
vo y el mismo tiewpo, bajo el aumento de presidn consiguiente.
wste proceso de caldeo por escalones y escape de vapor inbterca-
lado, puede repetirse varias veces,

#n el procedimiento seguido hasta ahora demostrd serun in-
conveniente el que pare la calcinacidn del yeso se precisaban 24
horas y el que durante el 60y% de este tiempo, el autoclave ini-
camente ere utilizado como caeldera para el tratamiento ulterior,

Con el fin de abreviar el proceso de calcinacidén y para evitar
el que los caros y valiosos autoclaves sean empleados también
pera el tratamiento ulterior -tratamiento que convenientemente
puede ser reaslizado por hornos de tratamiento ulterior, més sen-
cillos y més baratos- se propone shora, de acuerdo con el inven-
to, realizar el tratamiento ulterior en une segunda caldera, que
recibe forme apropiada. Bsta medida, muy conveniente, se simpli-
fice aln més por el hecho de que el yeso se encuentra ahora en
recipientes méviles dentro del autoclave, pudiendo asi ser trans-
portado cbmodamente,

Grgcias e esta medida resulta ehora posible, el emplear las
instalaciones de acuerdo con sus fines, a saber, el autoclave uni

camente como autoclave, y no como horno de tratemiento ulterior,
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Este medida, a la vez que el caldeo intermitente en el autocla-
ve, més arriba descrito, aumenta el rendimiento, preserve los
recipientes de presidn y permite en dltimo término tembién el
empleoc de yeso desmenuzedo bastamente,

Se ha comprobado, efectivamente, que al aplicar este tra-

tamiento escalonado en el autoclave, se puede emplear también

yeso en bruto o troceado bastamente, sin que por ello sufra la
calidad del producto definitivo, E1 yeso procedente del autocla-
ve tiene que ser sometido a un desnanuzémiento entes del trata-
miento ulterior en el horno segundo.

Esta medida, a saber, el desmenuzemiento del yeso entre el
primero y segundo proceso de calcinacidn, si bien es en s{ cono-
cida, se solia evitar gustosamente en un trabsjo por cargas, por
motivos bien comprensibles., Ahora bien, si se utilizan tambores
mﬁviles, con ruedas, en el interior del autoclave, y si ademés
se emplea este autoclave Unicamente como recipiente de presidn
pare la calcinacidn, entonces se puede desmenuzar el yeso a con-
tinuacién de dicha calcinacidén. En la anteriormente usuel utili-
zacidén del autoclave como horno de tratamiento ulterior, era més
conveniente una trituracidén previa del yeso en bruto. Ahoré bien,
si desde un principio se calcina el yeso en el autoclave dentro
de recipientes mbviles, y si de todos modos hay gue sacar a con-
tinuacidn este yeso y transportarlo a un segundo homo para some-
terlo e un tratamiento ulterior, entonces resulta mis convenien-
te realizar el proceso de trituracidn entre los dos procesos de
calcinacidn.

La caldera segunda que sirve para el tratamiento ulterior
del yeso procedente del autoolave, seréd explicada a continuascién
en todos sus detalles. #Zn el dibujo muestrans

la figura 1, una seccidn longitudinal a trayés de la cal-
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la figura 2, una seccién longitudineal awpliada & través

dera;

de uno de los extremos de la caldera, con la tuberia de alimen
tacién de vapor y de evacuacidn del condensado;

La figure 3, una seccidén longitudinal & través del otro
extremo de la calders, con la salida para la mezcla;

La figura 4, una vista desde arriba de la figura 1, a m=~
yor escala;

La figura 5, una vista de la figura 4 en direccidn al la-
do de las conducciones de alimentacidn de vapor y evacuacidn del
condensado.

Una calders cilindrica, que en la pared 1 del cilindro dis
pone de dos aberturas de carge y descarga 2a y &b, opuestas y
corridas entre si, estd provista de tubos 14 de curso longitu-
dinal, caldeadas por vapor. La entrada del vapor se realiza a
través de un tubo de entrada 8, que esté conectado & un tubo de
elimentacidén 3, Bl tubo 3, soportado rigidamente, estd unido a
través de un soporte tubular 6 & una pieza de empalme 5, solda
da fijaumente & la caldera, de modo que incluso al girar la cal
ders, queda asegurada la slimentecibn de vapor, De la pieza de
empalme 5 derivan varios tubos 9 para la alimentacidén del va-
por, que transcurren radialmente y que en el borde exterior de
la envolvente c¢ilindrica, empalmen con tubos calefactores 14
(figura 2). La evacuacidén del agua condensada se realiza a tra
vés de un tubo 4, gque estd insertado axilmente en el tubo 3 de
alimentacién de vapor y que por medio de un soporte esté a su
vez soportado de tal modo, que el agua condensada puede ser Ie
tirada de la caldera en giro, a través del tubo rigido para la
salida del agua condensada, E1 tubo 4 para la evacuacidn del

agua condensads esté4 comunicado con una tuberis curva 11, colec
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tore del condensado, situada en la pared frontal interior de la
caldera, la cual estd unida a través de un tubo l2a con un tubo
12 colector de condensado, que transcurre en forma de aro alre
dedor de¢ la celdera, por la parte de fuera de ésta. Este tubo
anular 12, colector de condensado, sirve para dar acogida al
condensado producido en los tubos calefactores 14, que fluye &
través de varios tubos pequefios de desaglie 13,

51 vapor para la calefaccidn penetra por 8, fluye a tra- -
vés del tubo 3 & varios (en este ejemplo, de realizacién, cinco)

tubos 9 alimentadores de vepor, que derivan en forme de estre-

lla de la pieza de empalme 5, montada en la superficie frontal .
de la caldera, y terminan en el extremo exterior de la pared oi
l{ndrica de la caldera, en los tubos calefactores 14, Una vez
que el vapor ha caldeado la caldera & través de los cinco grupos
de tubos de calefactores y que se ha condensado parcislmente, el
agua condensada pesa a través de los cinco tubos de empalme 13,
al tubo colector de condensado 5, de forwma anular y situado fue-
ra de la caldera, y desde allf a través del tubo de entrada l2a,
a la tuberia colectora de condensado 11, apoyada en la pared
frontal interior de la caldera, desde donde el agua condensada

se expulsa por la tuberia de desagile 4, Como toda la caldera gi-

ra lentamente, el liquido condensado se encuentra siempre en el
punto més bajo del tubo amular colector de condensado 12, que
igualmente gira & la vez. El condensado gue se encuentra en es-

te tubo, penetres en la tuberia curvada 11, colectora del conden-

sado,y situasda en el interior de le caldera, en el momento en que
ésta se encuentra con su tubo 1l2a en el punto més bajo. Al seguir
girando le caldera, fluye entonces el agua condensada desde la
tuberia colectora a la tuberfa de desaglie 4, (La figura 4 mues-
tra dnicamente un grupo de serpentin calefactor, visto desde
arriba; los cuatro restantes han sido suprimidos por motivos de

claridad).
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La salida consiste en un tubo 18, provisto de una caperu
za protectora 19 y que en el extremo opuesto de la caldera esté
comunicado a través de una pieze de empalme 15 y de un soporte
16, con la tuberia 17, de tal suerte que el tubo 18 para la mez
cle no se mueve a la vez gue gira la caldera (figura 3). La cal
dera estéd provista de soportes 21, sobre los que va montada una
corona dentada 238, por medio de la cual se provoca la rotacién
de la caldera,

La carga de la caldera con yeso desmenuzado, que ha sido
ya tratado previamente en el autoclave, se realiza por el agu-
jero de carga 2a. Una vez terminado el tratamiento ulterior, se
extree el material a través de la abertura de vaciado 2b. Estas
aberturas de carga y de vacfado pueden estar provistas de un
cierre rapido, que por motivos de seguridad no permite que se
abra la caldera antes de que se haya comprobado por medio de una
védlvula compensadora de presidn una posible diferencia de pre-

sién existente.

NOTA

Los puntos de invencién propia, no nueva, pero no estable
oida, practicada ni divulgada en Espafia que se presentan para
gque sean objeto de esta Patente de Introduccidén, por DIEZ afios,
son los siguientes;

12, - Un procedimiento para la produccidén a sobre-presién
de yeso para modelar y para moldes duros, de diferentes grados
de dureza, mediante calefaccidn indirecta en un recipiente de
presidén cerrado, generéndose la sobrepresién exclusivamsnte por
el agua de cristalizacién al evaporarse, caracterizado porgue

la sobrepresidn de anula una o varias veces durante el proceso
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de calcinacidn, dejando escapar vepor, & continuacién de lo cual
se prosigue el celdeo con el recipiente nuevamente cerrado y al
mismo tiempo con un nuevo aumento de la presidn.

22, - Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado porque el tratamiento ulterior del yeso a pre
sidén atmosférica, tiene lugar en una segunda caldera, caldeada
desde afuera con vapor, en la ocual se introduce sobre ruedas
el yeso pfocedente del autoclave,

38, = Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 6 2, caracterizado porque al utilizarse mineral de yeso
en bruto o triturado bastamente, éste se desmenuza en un moli~-
no de martillos aentes de su tratemiento ulterior.

438, «- Un procedimiento de scuerdo con las reivindicacio=-
nes 2=3, caracterizado porque para el tratamiento ulterior se
he previsto una caldera cilindrica, provista de dos aberturas,
de carga y descarga respectivamente, situadas en la pared del
cilindro, opuestas y corridas entre si, y que puede ser caldea

da desde afuere por vapor mediante tubos conductores de vapor

conducidos en la caldera en vaivén, y porque ademés el conteni
do de la caldera esté comunicado con la atmbésfera exterior a
través de un tubo de respiracidn, pudiendo ser hecha girar por
medio de una corone dentada a efectos de mezclar el yeso,

62, - Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 4,
caracterizado porque la caldera puede ser caldeada mediante va
rios grupos de tubos calefactores, cuya alimentacidén de vapor
se realize a través del correspondiente nimero de tubos conduc
tores de vapor, que parten radielmente de una pieza de empalme
situadea sobre le caldera, estando la pieza de empalme unida &
través de un soporte a la tuberfa alimentadora de vapor de tal
menera, que la alimentacién de vapor se realiza también cuando
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62, - Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-
nes 4 4 5, caracterizado porque sobre la pared interior de la
superficie frontal de la caldera va montada una tuberia para
el condensador, uno de cuyos extremos estéd unido él tubo de de~
saglle, situndo axilmente en la tuberia de alimentacién de va-
por, quedando asegurada por un soporte la unidén del tubo de de
saglle con otra tuberias de deseglle rigida al girar la caldera
Yy cuyo otro extremo estid unido a través de un tubo, con un tu-~
bo colector de condensado situado en el exterior de la caldera,

a la que rodea en forma de aro, y que es alimentadc con conden

'sado & través de tubos de salida de los diversos grupos de tu-

bos calefactores,

72. - Un procedimiento para fabricar yesos de diferente
dureza.

Tal y como se ha descrito en la llemoria que antecede, re
presentado en los dibujos que se acompafian ¥ con los fines que
se han especificado,

fste Memoria consta de ocho hojes escritas a miquine por

un&a sola de sus cearas,

Madria, 135 ABH 1958
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