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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial de -
26 de Julio de 1929, en su texto refundldo publicado el 30

de Abril de 1930, establece 109 caracteres de patentablll-

dad de las invenciones de tipo industrlal que tienen por
objet;»obtener ventajas’sobré 1o ya conocido,'admitiéﬁd9
por con81guiente como patentables las nuevas méqninas ‘a-
paratos, 1nstrumentos, procesos de fabricacidn, etc.'La an
plitud de _conceptos previstos como patentables, ha.ii;;;do
al 1eglslador a aclarar (ArtS, 46) que la enumer301on ¢on-
tenida en dicho cuerpo legal :es puramente enunciatl;é;;.no
11mitativa, haciéndola: extensiva incluso a los desc?brimien
tos 'de tipo cientifico (ArtQ 47) .. : if

- El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogIEndo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confzrma el criterio
~egel de que también serén p@tegtables los instrumentos, ¢db
Jetos, o partes de los mismoé, que apoften a la funcidn a
qQue son déstinados, un benefﬁcid:o efeéto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejora sastancial sobre lo ante
rlormente conocido.

Pues blen, a tenor de 1o expuesto, J en base al ar

ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-~

rarse, que la invencién a que se refiere la presente memo-
ria,‘copstituye‘una novedad.lndustrial, con caracteristicas
y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacidén exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la industria del pais una- me-
jore efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
da3 por la Ley como patentables. (Arté; 46Ay 47 en relacién
con el 1?1, en su nueva . redaccidn afectada por la Onden de

18 de Noviewbre de 1. 935)
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positivo de almacenamiento y.transferenqia automatica de

»p?oductos;_destinado préferentemente a productos farma-

'portante de una serie de bandas transportadoras tendidas
dlente banda dlspuesta en planos horizontales superpues-

.-de transporte de cada banda esta dividida en basilioé

v1sto medlos para transferlr d031flcadamente los produc-

tos a una c1nta ‘de transporte que envia el copjunto Sumi-

'se trate.iV

- La presente invencidn, segin se expresa en el

enunciado de esta memoria descriptiva, se refiere a un dis-

céuﬁipos yrdietéticos, con el fin de seleccionar_lo$§§9-
rrespondientes a cada pedido parévsu envio a las ofi?inas'
o déspachos de farmacia. o . - ..E:%
"El dispositivo que la invencidn pi'opone sg{f“con_s__
tituye a pﬁrtir de una armadura metélica como estructura
e
sin fln, en ejes montados solldarlamente ala cxta@a Har-

b
madura. Cada pareja de e¢jes:se halla..con su correapnn-

5‘ 4'3
tos.con una separacidén entre si gue estard en funcidn de

la altura de los productos a transportar. La superficie

longitudinales y paraleloé con ﬁna éﬁchura anadloga a-cada
sefie.de productos, es decir, que las bandas no necesaria-
mente han de tener la misma anchura, sino que cada una’se‘
aaustara al volumen del producto que ha de tran9portar.
 En una zona frontal correSpondlente a la salida

de cada una de tales bandas transportadoras se han pre-
nistbado pot el dispositivo al puesto de expedicidén de que
: Los mencionados medios de transferencia consxsten

en elementos retrictiles 1ns»alados en correspondencia con

;as bocas de salida de-cada uno de los pasillos longitidi-~
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nales establecidos en las bandas $in fin. La posiéidn

inoperante de los mencionados elementos retractiles hacen
~ductos almacenados en cada uno de 18s pasillos de las ban-

:nados medios de transferencia, accionamiento que puede ser

portadoras sin fin y,més ﬂoncretamente, a cada uno de los

bera efectuarse manualmente al objeto de ir rellenando los

'que el operario que realizaital funcidn no tenga que des-

plazarse continuamente,se prevé instalar cintas de trans-

‘su vez, ser alimentadas de forma ‘que se encuentren siempre

teristicas en base a las cuales se constituye el disposi-

'-crlptlva, formando parte 1ntegrante de la mlsma, un juego

- -

que éstos se comstituyan en'topes de retencién de los pro-

das. Por el contrario, con el'accionamiento de los mencio-
. 6‘ o.

mecinico o electromecanlco, se logra la liberacidén oqntro-
440 '

lada de los productos que, de esta forma, iran cayendo en
a-,

la menclonada cinta que ha de enviarlos al puesto de expe-

*re ib

dicién. , ) T

@

g *
R

La prov151on de los productos a las bandas Yrans-

’

!;'-

-

pasillos establecidos en talés bandas tran8portad6§as de-

espacios semivacios con.la'cﬁntidad suficiente de produc-
tos y, teniendo en cuenta'adgmés, la frecuencia con que se

viene produciendo el correspondiente agotamiento. Para

porte- de 108 productos desde:el lugar de almacenamiento,
procedentes del exterior, hasta la proximidad del dispositil

Tales cintas de movimiento continuo o sin fin, deberén, a
prov1stas en su tota11dad de 1os productos de acuerdo con
las previsiones globalesqpela demanda aconseje.

Para que Se comprenda mas facilmente las carac-

tivo que ‘nos ocupa, se acompafia a la presente memoria des—

vVo.
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‘bandas transportadoras de los productos a-sumlnxstrar. mar-| .
-cénd?se mediante trazo grueso los medios que establecen en

‘tales bandas los‘pasillos para distintosAproductds, por lo

diante correspondlentes flechas se indica el sentido de

Vhacia la cinta de transporte general. En este caso se tra;

’ ta de un émbolo neumatzco que en la posicién 1noperante

a el enfrentado.'

de planos en donde sin caracter limitativo dlguno, se re-

presenta lo siguiente:

Flgura 12,- Corr95ponde esquematlcamente a una k
secclcn en alzado 1ongltud1nal del dlSpOSltlvo de alma-”
cenamlento y transferencla automatlca de productos, aue
constituye el ob;eto de la presente invencién. Yedaéhée
flechas se 1nd1ca el sentido de caida y dlstrlbuCl&éaée
los productos sumlnlstrados por tal dlSpOSlthO h301§ ia

*e g

clnta de tranSporte que envia el conaunto suministralo al

puesto de expedlclon de que se trate.

L
“read
.- 3 " :

Fxgura 22 - Representa una v1sta en planba‘supe—.
rlor, asimismo esquematlca, del dlSpOSltlvo gue se€ déscr1~

be Medlante un ligero moteado se ha resaltado unéudé las

cual los menclonados pasillos. son de anchuras diferentes

acordes con los tamafios de los referidos productos. Me~‘
\

avance de las bandas transportadoras j en cpnsgcuéncia de
la direccidn de los producfos haciahla cinta de trénspor-i
te que Tecoge el pedldo sumlnlstrado. - _
Figura 2.~ Muestra un detalle a mayor escala
de»una-de las zonas de salida Qo:reSpondiente a una de las
bandaé transpoftadoras. En;egta ilustracién se observa ﬁﬁo

de los medios de transferencia dosificada de los productos

que reflega esta figura 33 implde la ca1da del producto
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rentemente de nylon, que a la entrada, y salida quedan rete~

'Figuré e, -
rlgura 5ﬁ, pero en este caso sustituyendo el émbolo neumi-
tlco como elemento retenedor de 1os productos por un Or-
gano retréctil dlSpuesto vertlcalmente en correspondencla

con la sallda de cada uno de los pasillos de las 01atas

transportadoras. EjerciendOfuna tracclon sobre. tal Jele-

mento retractll este se eleva para apartarse del producto

hasta ese momento retenldo.a s ' e

.. Por Gltimo, las rlguras Sé y 6#, muestran esque-

matlcamente como los medloSeque establecen los paszllps en

poéfe-

5#

cada wna de las - bandas transportadoras son hllos,
nldos,medlante la superposzclon de sendas parejas de‘ble-
tinas. - . : '

De acuerdo con 1o'nné'sekhg'dicho, y como'puede
comprobarse, el disPOSitivﬁfﬂe.almacenamiento'y transfe-
rencia automética de producﬁbs a que se refiere la presen-
te memoria, estd comstituido por una armadura metélica,
referenciada en éeneral con i en la rigufa.lﬁ,'éomo estrucH
tura portante de una serie de bandas transportadoras 2,
tendidas sin fin en ejes 3, montados solidariamente a la
armadura. . Estos ejes 3 eétén novidos ﬁor un motor eléctri
co, no representado, de pocas revoluciones al qué Sse le
ha acoplado una cadena “Gglle“,,teniendo cada eje un pi-
fibn de traccidém 4.

Cada pareja de ejes 3 con su correspondiente band
transportadora 2 se halla dispuesta en planos horizontales
superpuestos con una separacidn ehtfé s{ que estard en .

funcién de la altura de los productoéha transportar.

Muestra un detalle Similar al: de la

a
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En 1a~figuravza‘se mueséf; como la superficie de
transporte de cada banda 2 esta d1v1d1da en p3511103 lon-
gltudlnales ¥y paralelos 5 con una anchura también analoga
a cada serie de productos qne han de alojarse en los pasi- -

llos 5. E1 establecimiento de tales pasillos 5 se dehen

-a unas guias 6 conformadas, preferentemente, medlante.hl-

los, por eaemplo de naturaleza plastlca, que enlazan.con

la debida ten81on anbos extremos de dichas bandas trans—

cey
..

portadoras 2.
‘003.

"En las flguras 52 y 68 se muestra como para.la
sugeclon de los mencionados hllOS 6 se han prev1sto‘thpto
a la entrada como a la- sallda de cada banda transportddbra

2, paregas de pletinas 7 entre las que gquedan compréndldas

las extremidades:de los referidos hilos 6, todo ello -con

.Ia colaboracién de tornillos 8 roscados a las pleéina? 7

Se comprende.que .mediante este sencillo sistema, la susti-

tucién o tensado de los hilos € se efectiia de una forma
cémoda y rapida. Asimismo, la independencia de las pletinas
?'con respecto a la armadura general del dispositivo pera‘

mite a éstas ocupar aquella posxczon relativa que sea- de-

,term;nante de ampliar o disminuir el “ancho de los pasillos

en la medlda que sea necesario.

" En el frente de salida de cada una de las bandas

transportadorss 2 se han instalado medios de transferencia

dosificada de los productos a la cinta de transporte gene-

'i“ral 1ndicada con 10.

Tales medlos, ¥y tal como muestra la flgura ter-

: céré,~cogslsten en colocar una pletina 11 como elemento,de

- soporte para correspondientes émbolos neumiticos 12 y las.
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~ electrovilvulas 13 0 blen electroimanes.

" tractil 14 que supone la liberacién del producto 17‘ 'el

0 . . :
.enfrentado. S o S ’423.

»2 llenas de productos, claszflcados por nombre y taqaqp, a

ciona. simulténesmente a todas y cada una de.las bandas

eé%é acoplada al émbolo correspondiente al producto a su-

' deaar caer otro producto hasta que no sea mecesario.

‘pulsador, es decir, al cerrar el circuito eléctrico en la

Este medlo de retencidn de los productou puede
estar conformado mediante .un elemento retractll 14 que se
indica en la figuralhﬁ | En este caso, el elemento retrac-
tll 14 esté dlspuesto vertlcalmente y capaz de desléia;se

-h;

por un vastago, ven01endo la accidn de un resorte de expan-
¢¢ B
sidn’ 15. La referencla 16 indica el elemento capaz-de

producir en un momento dado la elevacion del elemento re—
3-

Lt Consmderando todas las bandas tran5portadog§s
traves de un mando mecanlco o electr1co se van a selecclo-
nar aquellos productos a sumlnlstrar correspondlentes a. ca-

da pedldo.

> Con la puesta en funcionamiento del motor que acH

. . s < :
transportadoras 2, se suministra aire a una presién deters
minada a 1los émbolos neumaticos 12 emplazados en correspon
dencla con el frente de sa11da de las bandas tran5portado-

rgs.z, y,accionando el pulsador de la electrovdlvula que

ninistrar, tal émbolo se. éontrae ¥ el producto 17 cae por'

gravedad, volviendo el émbolo a su posicidn nonmal para no

Los pulsadores de las’ electrovilvulas estén to;';
dos reunidos ordenadamente sobre un panel y conectados cgﬁ,'

las electrovdlvulas por hilo eléctrico. Al accionar el
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‘ 45) en lugar de los embolos neumatlcos 12, basta cdn,brac—

‘tra de la fuerza de expansiéé del resorte helicoidal 15,

fcon‘lo'cuéi tal resbalén se dpar#g del producto 17 que se

t15,“él resbalén 14 vuelve a.gu estado pf@mitivo para impe-

| dir que caiga otra unidad de.ese producto.

-

"t -

electrovalvula, se ¢lerra el conducto que sumlnmstra el
aire a’ preSLOn y se abre el conducto de escape de aire. -
Los electr01manes se colocan de forma que el vastago o

LY

nucleo 1mp1da que cazga nlngun producto, y al acclonar el

pulsador. esto es, al pasar corriente por el electrdlhan,f"

se contrae el vastago y es entonces cuando el produdtﬁ

”

pedido se libera. ° L L,
. ¢ . . -
Toda la instalacién eléctrica es igual que‘ka
nécesa:ié para el émboio neumético con la electrovéluuia.

En el caso de apllcar los resbalones 14 C{gﬁgra

cionar del hilo 16 para que la parte mbvil o resbakon.pro-

b

plamente,dlcho 14, se mueva en sentido ascendénte en con-

ve liberado y en'condiciones;'pues,'de caer hacia la cinta

transportadora general. Porgmedio'del mencionado muelle

" En la figura 18 se observa como tddos los pro-
ductos caen sobre los planos inclinados 9 que estan sus-
tentados por uncs perflles de tal forma que sobresalen de
‘los modulos o bandas transportadoras que forman el apila-
‘miento general del dlsp051t1vo,. Desllzandose los produc-
-tos por los mencionados planos 1nc11nados 9, caen en la
referida cinta. transportadora general 10 que transporta to~
dos. los productos de wn pedldo a un recipiente que es el

que se llevara 'al destino sollcitado.
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Hecha la descr:pcién a que Be refiare la memorla

que antecede, es preclso 1nsistir en que los detalles de’

ureallzacién de 1a ldea_expuesta,:pueden variar, es declr,'

que ppedén sufrir pequeﬁas alteraciones, basadas siempre :
en los'principios fundamentales de la idea, que son gh&vsqé '
cia los que quedan reflejados en los prrafos de la éégérip,'
cibn hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto viggnte

‘s

sobreJPropxedad Industrial, establece como no patentablas,

-en su.apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,

“01..

 proporciones y materias de un objeto ya patentado“ £ijgndo

L )

asi el criterio del legislador en el sentido de que, paten-
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad précyica
e indnstrializable, nadie podré apoyarse en ella paré"

'pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-

sentatla como nueva y propia.

"¢ . Este principio, en cuanto &l alcance de-la protec-

cibn del objeto patentado'se refigre.'se halla confirmado

§ por numerosas Séntencias del\Tribunai Supremo, ¥y entre -

ellas, como més terminantés, en las de fechas 16 de octubre |
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

Eatablecldo el concepto expresado, en cuanto & 1a . |

'amplitud que debe darse a la proteccién solicltada se re~

“dacta a continuacién la.Nota de Reivindicaciones, de acuer’

do con lo que se establece en el Gltimo pArrafo del apar;:

tado tercero del Articulo 100 ‘de la Iey, Sintetizandq asi

las novedades que se deéean reivindicar:

-NOTA DE REIVINDICACIONES
En resumen, el privilegio ‘de explotacidn exclusi-

va que se sollcita, recaeré sobre 1as reivindicaciones si-

- jgulentes'
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12,- DISPOSITIVO DE ALMACENAMIENTO Y TRANSPE-
RENCIA AUTOMATICA DE PRODUCTOS; que destinindose preferen-

temente . a Droductos-farmécéuticés”y dietéticos con el'fin

de selecclonar los correSnondlentes a cada pedido’ para 8u

envzo a las oflcznas © despachos de farmacia; esenclhlmen—

te se caracter;zauporque estd constituido por una armidura

metalica como estructura portante de una série de baﬁ&as

transportadoras tendidas 51n-f1n en ejes montados solnpa-

rlamente-a la armadura, hallandose cada pareaa de ejes , con

su’ correspondlente banda dlspuesta en planos horlzonta%es

;.

superpuestos con una separac1on entre 81 que estara en

'"r

funcxon de la altura de 1os productos a transportan?;egvi-

: - : : L Taa~
- diéndose la superficie de transporte de cada banda enipa-

sillos longitudiﬁales y paralelos con una anchura aniloga a

ceda serie de productos, y contando el frente de -salida de

‘cada una de tales bandas con medios de transferencia do- -

sificada de los productos a una cinta de transporte qﬁé

envia el conjunto sumlnlstrado por el dmsposmtlvo al pues—

“to de expedlclon.

2& - DISPOSITIVO DE ALMACENAMIENTO Y TRANSFE-
RENCIA AU”OHATICA DE PRODUCTOS, segun re1v1ndicac16n la,
caracterlzado porque IOS‘medlos de transferencla con81sten

en elementos retractzles 1ngtalados en correspondenc1a con

'7,'las bocas de sallda de cada uno de los pasillos longltu»

dineles establecidos en las bandas sin-fin; habiéndose pre-

”Visto que éﬁ 1a‘posicién inoperante tales elementos consti-
tuyan tOpes de retenc1on de los productos almacenados en
“cada uno de los paSlllos de las bandas, en tanto gque su

acclonamlenxo, blen mecanlco o0 electromecanico, supone la




10.

15

- =12-=

liberacién controlada de 1os‘productbs.
_3f - DISPOSITIVO DE ALMACENAMIENTO Y TRANSFn~
RENCIA AU”OHATICA DE PRODUCTOS, segun re1v1nd1caczon 12,

caracterizado porqne'los pasillos longltudlnales se esta-

- . - ~ »
-blecen en-cada banda sin-fin por medio de'guias conﬁ&éﬁa»

.das, preferentemente, medlante hllos, por eaemplo denna-

2

'turaleza plastlca, que enlazan con la deblda tensidn En-

£66

Mo

bos extremos de dichas bandas sin-fin. . ete -
»

48.- DISPO&ITIVO DE ALMACENAMIENTO Y TRAN§
RDNCIA AUTOMATICA DB PRODUCTOS, segun remv;ndlcacmog\Jq,

l“,C'

‘caracterlzado porque para la sujecién de los hllOS’ﬁe ﬁan

:prev1sto medlos tanto a la entrada como a la sallda.deicad

“C.

banda sxn-fln, con51st1endo tales medios en parejas de

>

'-pletinas, entre las que qnedaacomprendzdas las extremlda;
.,des de los hllOS con la colaboracién de tornillos rosica~
-dos a dlchas ‘pletinas. . SO o ¥

v : Sé.- Se reivindica por ultimo como objetq s0bre

'el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:

" DISPOSITIVO DE ALMACENAMIENTO Y TRANSFERENCIA AUTOMATICA |

' DE PRODUCTOS M

._Todo conforme queda descrito y reivindicado en

),

léqpresente memoria descriptiva que consta de doce piginas

mecanografiadas, ¥y dibujos adjuntos.
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