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& nombre de N.V. PHILIPS ‘GLOEILAVPENFABRIEKEN, entided holan-
deem, establecida en Fmemsingel 29, Eindnoven, Holsnds, por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE MOLDES DE FRENSADO™

La presente invencidn se refiere & un molde de prenééd:o
que ocomprende un oufio superior y un cufio inferior que tienen
assgurados a ellos matrices delgades, preferentemente eleotro-
depositadss, aop;brta.dm en toda su longitud, disefiado pare el
prensado de discos fomogréficoe que tienen una abertura cen-
tral formade por medio ds un perno separable que forme parte
de uno de los ocufioe y que tiene un coller de centrado para le
matriz, pero' que,_cuendo el molde de prensadc es cerrado, se
ajuste e unz abertura del otro cufio de modo gque el perno de~-
termine tanto le posicidn de las dos metrices como la posicion
de los dos cufiog entre s{. La manera de proveer un tal permno

y su construccién haste el presente involucrabs puchas difi-
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cultedes en la produccidn de discos fonog'i,éfl:mé.?ﬁn nétodo
concocido de hacer tales pernos estd ilustredo en le figura 1
de los dibujos acompafiados, en que la referencia 1 designa une
perte de un molde de prensado gue Boporta uns matriz 2 delgéda,
slectro~-formada, que por razoneas de claridad hea sido représen-—
tada con un espesor excesivo con respecto al cufio. Un perno 3
con un collar 4 es atornillado en el cufio f. Como regla, las
espesores: de una pluralidad de matrices 2 nunca son iguales
dentro de limites: estrecheé: en la prdctica, los mismos pueden
variar en a.proxmadamente 0,3 mm, A fin de que matrices de es-
pesores: diferentes sean retenidas sobre el cufio 1 por medic
del collar 4, se utilize un anillo: intermediario 5. Después:
de proveer el pernoc 3, el borde del anillo intemediéria.- 5 es
martillado en la matriz para producir una superficle substan-
cialmente uniforme sobre la parte superior de la metriz. Cual-
quier diferencia de espesor de la matriz que todavia exista
debe ser compensada mediante arandelas sobre el anille 5. En
la oconstruccién procedentemente mencioneda, sin embarge, se
ha comprobado que es necesario, cuando se prensan discos, usar
une. etiqueta protectora que es colocada sobre la matriz antes
de deslizar la etigueta del disco propiamente dicha sobre el
perno, & fin de evitar un surco indebido en el disco y el da~
fimdo de la etiqueta; Dicha etiqueta protectora que es hecha de
papel resistente, es guitada después del prensado del disco ¥y
es. desperdiciada, lo que involuera un costo considerable. Em.
le construceién entes eiteds, sin embargo el centfado del per-
no y consecuentemente de la abertura en el dissco, nunca es pre-
ciso con respecto al perimetro del disco, de modo. que diferen~
ciam de hastae 0,1 mm y afin mayores: pueden producirse, En otra
construccidn conocida, el collar 4 y el anillo intermediario
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5 son hechos en una sola pieza y un surco es torneado en la
matriz delgada, siendo nuévamsnte compensadas. las diferencias
de egpesor de la matriz por media de arandelas. Do esta mane-
ra se mejofa el centrado, es verdad, pero el torneado del sur-
¢o en la metriz delgada es dificil y costoso, siendo necesa~
ria tembién le etiqueta protectora adicional con las consigulen-
tes desventejas..

De acuerdo con la invencidén, todas las desventeajas pre-
cedentemente citadas son evitadas proveyendo un molde de pren-
sado del tipo desoripto con un perno con un collar, cuyo aié-
metro correaponde dentro de limites estrechos al didmetro de
le aberture de la matriz, poseyendo sdemés el perno un miembro
protector circular delgado para la parte central de la matriz,
miembro protector que tiene un tamaflo tal como pare sostener
la matriz en cooperacidn con el perno. La invencidén permite
que el perno sea ocuidadosamente centrado con respecto & lea
metriz: siendo superflua la etiqueta protectora, dado que el co-
rrimiento del material y los surcos indebidos resultantes de
esto, son evitados. Ademés las verieciones del espesor de la
matriz. ya no son importantes.

En una forme de realizecidn de la invencidn, el miembro
protector tiene preferentemente un espesor menor que 0,1 mm,
de modo que la presencie del miembro protector no es visible
sobre el disco prensado.

El miembro protector y el perno pueden ser hechos. en
una sole pleza. Sin embargo, esto es muy antieoondémico. En
una realizecidén preferida de la invencidn el miembro protec—
tor es hecho de hetal, preferentemente niquel, y unido al collar
por medio de una junte encolada, siendo luego atornillado el
perno sin el miembro protector en el cufio, centrando as{ ya
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le matriz, y luego el miembro protector es enizlzao al permno.
bajo presidn. Cuando se usa un tipo de cola gque se ablande ba-
jo ciertas condiciones, el miembro protector puede ser asepara-
do de la matriz, reemplazada esta Wltima por otra y el miembro
protector puede ser muevamente provisto, sin que el perno ten-
&8 que ser geparado. |

El miembro protector puede ser hecho de una lémina del-
geda. En otra forma de realizacién de la invencidn, sin ember-
20, el miembro ' protector es preferentemente electro-deposita-~
do, siendo entonces su cara inferior pléna perfectamente lise
y vineuléndose con le matriz. {ntimamente.

En otra forme de realizacidén de la invencidn, el miémbro
protestor es hecho aspero en el lado del disco, teniendo este
la ventaja de que una etiqueta es sujetada més firmemente. |

Si, antes de la operacidén de prensado, el molde de pren-—
sado es provisto con una etiqueta central por lo menos sobre
un lado, como es usual en el prensado de discos fonogrédficos,
el didmetro del miembro protector, en otra forme de realiga-
cidén de la invencién, preferentemente es subtancialmente igual
al diémetro de la etiqueta. Dado que esta etiqueta ya estéd
ubicada en una parte deprimida del disco, el disco prensado
no muestra ya la presencia del miembro protector y se evitan
con seguridad surcos en la etigueta.

A fin de gue le invencién puede ser fécilmente llevada
a la préoctica, a continuacién se describird un ejemplo deta-
liado con referencia a la figura 2 de los dibujos acompafizdos,
que es. una vista en corte transversal a lo lergo del centro.
del cufio inferior de un molde de prensado para prensar discos
fonogrdficos. La referencia 1 dewigna este cufio inferior que

soporta une metriz 2Q Por razones de claridad al espesor de
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la matriz es mostrado en proporoig exaggrjdulg respecto &l

espesor del cufio inferior. Actualmente, el espesor de esta ma-
triz verie aproximadamente en 0,3 mm y es aproximadamente 0,5
8 0,8 mm. E1 perno 3 con un borde de centrado 4 comprende aho~
ra un miembro protector 6 de niquel, gque es formado por elec-
tro-deposicidn y ouyo espesor es mostrado también en propor-
cidn exagerade en relacidn al de las otras pertes. Actualmen~—
te, el miembro protector ms de un espesor de aproximadamente
0,06 mm. Bl didmetro de este miembro protector corresponde al
didmetro de la esiqueta del disco fonogrdfico que debe ser
prensadc. E1 miembro de proteccidn es asegurado al collar 3
con la ayuda de una cola termopldstice. Se apreciard gue la
matriz 2 seré'ahora culdadosamente centrada con respecto al
collar 4 del perno 3. Ademfs, el espesor variable de la matriz
2 ja no es importante. Despuds de proveer el perno 3 y la ma-
triz 2, el miembro protector 6 es encolado al collar 3, y el
espesor del collar 4 puede ser elegido de cualquier modo para
ser menor gue el espesor minimo de la matriz. Sin embargo, el
collar 4 podria ser de un espesor ligeramente meyor qué‘la ma-
triz, esto no es ya de ninguna importancia, dado que el miembre
protector 6 es tan delgmado gue puede ser fécilmente doblado
cuando se le provee, puesto que los bordes descansardn todavia
sobre le matriz, El ledo superior del miembro p?otector 6 es
hecho aspero de modo que la etigueta quede sujetadé més fir-
memente. Se aﬁreciaré que ahore mo se formarén surcos indebi-
dos en el disco terminado, obviando as{ el uso de una etique-
ta protectora con el costo extra resultante.

La electro deposicidn del miembro protector tiene la ven-
taja que este miembro es perfectamente plano y liso sobre el
lado de la matriz y se vincula {ntimamente con ésta dltima.
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Esta solicitud que corresponde a la presentada en Holan-
da el 3 de Abril,de 1957, bajo el mimero 216.035 se &coge &
los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Praé-
pledad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencidén propia y nueva que se presentan
pare que sean objeto’de esta Patente de Invencién en Espafia,
por VEINTE afios, son los sigulentes:

12,- Mejoras introducidas en la construccién de moldes
de prensado que comprende un cufio superior y un cufio inferior
que tlienen aseguradas a ellos matrices delgadas, preferentemen-
te electro-depositadas soportadas en toda su longitud, disefia-
do pera el prensadc de discos fonogréficos, teniendo el dimco
prensado una abertura central formade por medio .de un pernoc
sepereble que forma paerte de uno de los cufics y tiene un co~-
llar de centrado para la matriz, perno que, estando cerrado
el molde de prensado ajuste en una aberture del otro cufio de
modo que el perno determina tanto la posicidn de las dos ma-
trices como ls posicidén de las dos cufios entre sf, caracteri-
gados por el hecho de que el diémetro del collar corresponde
dentro de limites estrechos al didmetro de une abertura de le
matriz, y el pernomsoporta un miembro protector circular del-
gado pare le parte central de le matriz, miembro protector
que ez de un tamafic tal como pars sostener ls matriz en coope-—
racién con el permo.

22,- Mejores de acuerdo con le reivindicacidn 1, con la
particuiaridad.de que el miembro protector tiene un espesor

menor gque O,l mm.
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32.- Mejores de scuerdo con la reivingigi ntoz son
la pertieularidad de que el miembro protector eaté hecho de
metal, preferentemente niquel, y asegurado al collsr per enco-
lado.
42,~ Mejoras de acuerdo oon le reivindicacidén 3, con la

particuiaridad de que el miembro protector ez formado por elec-

‘tro-deposicidn.

5%.~ NMejoras de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 4,
con le perticularidad de que el miembro protector es hecho
ggpero en el lado del melde, _

6%, - HMejoras de amcuerdo con cualquiera de las reivindi-
ceciones T & 5, en que el molde estd proﬁsto con une etique—
ta central oirculer por lo mence sobre un lado, antes de la
operecidn de premsado, con la partioularidaci de que el diéme-
tro del miembro protector corresponde substancialmente al did-
metro de la etiqueta; |

T2.- Mejoras introducidas en la comstruccidén de moldes
de prenéado.

Tel y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
repregentado en el dibujo que se acompefia, y con los fines
que se hen empecificado.

Esta Memoria conste de siete hojas esoritas a méquine
por une sola de sus cares.

Medrsid, 99 ABR 1958

P. A,
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