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MEMORIA DESCRIPTIVA

para una Patente de‘Invencién. Por veinte atios en Espafia, por
» UN PROCEDIMIENTO PARA EL FORJADC DE PISCS», a favor de D,

Pedro Zapata Cascales, de nacionalidad espafiola, residente en

Madrid, calle de Alejandro Rodriguez ndm. 24.

El sistems ususl de forjado de pisos consiste en la dis~
posicidn de viguetas,cubriendo el entrevigado por medio de
bovedillas, ya sean de cerdmica o de hormigén.

Tambidn se utiliza el forjado » in situ» que se obtiene
por colada de hormigdén dentro de unos eanales que existen -
entre bovedillas contiguas, en el fondo de cuyos canales se
han dispuesto armaduras de hierro con una secaidn gorrespon-
diente a la carza estdtica a soportar. En este casoc, es pre-
eisa una costosa operacién de colocacién de las plezas, sopor-~
tdndolas por alguna especie de plataforma o andamiaje, recu-

perable en teoria, pero no totalmente en la prdetiea.
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El presente invento parte de un concepto bdsico total-
mente distinto. Asi, mientras que los sistemas econocidos se
han ocupado, como saracteristica mds ventajosa de los mismos
de unir las plezas » en anchuraw, es decir, para obtener bo-
vedillas cuya anchura fuera igual al entrevigado, el presen-
te invento redne las piezas en longitud, para formar viguetas
armadas en fdbrica, obtenidas por la yuxtaposioién de, por
ejemplo, medias bovedillas gue, luego, no hay.més gue colocar
en obra soportdndolas en los apoyos eorrespondientes.

De esta manera, el invento logra una serie de resultados:
industriales: permite una mayor economia al aligerar oonside-;
rablemente el peso propio del forjado, economia que alcanza :
tambiédn al transporte de las plezas.Exige, por el empleo del
pretensado de las armaduras, una cantidad de cemento minima
para su fabricacidén. El pretensado permite un gran ahorro de
hierro cuando se le compara, por egjemplo, con el forjado ac-
tual. Otra de las ventajzs consiste en el gran ahorro de ma-
no de obre en la colocacidn del forjado puesto que, en una
sola operacidn, queda totalmente terminado el piso; en cambio !
con el forjado actual, con viguetas de cemento y bovedillas,
hay que éolocar primero las viguetas a la separaci&n adecua-
da, luego hay que colocar las bovedillas entre vigueta y vi-
gueta y luego hay que rellenar los senos., En el caso de la
la presente solicitud, que emplea vigas de cerdmica pretensa-f
da, por ir en la mayoria de los casos las vigas yuxtapuestas
no se necesita bovedilla ni relleno alguno.

El invento, con estos fines a la vigta, se caracteriza
porque se yuxtaponen elementos fraccionales de bovedillas,

haciéndose esta yuxtaposicidn en longitud, es decir, un ele-
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mento detrds de obtro, consiguiendose la reunidn de las dis-
tintas pilezas por colada de un aglomerante, como cemento, en %
canales longitudinales previstos al efecto en las caras su- ‘
peior e inferior de las pilezas, en el fondo de cuyos canales
se han previsto antes de la colada alambres de pretensado
que, simultaneamente, sirven para dar consilstencia a 1la pie-
za compuesta; obteniéndo de este modo viguetas de cerdmica
pretensada que se colocan lado a lado en el piso a forjar,
va sea en yuxtaposicidn directa, ya con interposicién de bo- E
vedillas cerdmicas sin armar y sueltas. ‘ »
Para la obtencidn de las viguetas cerdmicas pretensadas z
pueden emplearse medias bovedillas cuya estructura es pris- g
matica hueoca, con tabiques verticales gue separan los distin-i
tos huecos, dando ligereza y resistencia mecanica a la pleza 3
teniendo dichas plezas en sus caras superior e inferior oana—?
les ineclinados y, en los bordes inferiores laterales, salien-g
tes de tope que permiten la yuxtaposicién de las viguetas de-%
Jando canales entre ellas. ' 7
En estas condiciones, ya sea en fdbrica, ya sea en obra.f
los eiementos se yuxtaponen uno detrds de otro, hasta que se
elcance ls longitud dessada para la vigueta; se coloean los
alambres o cables de armadura en los canales superior e infe-
riores de las plezas, se tensan dichas armadures, o sea, an-
clando un extremo y sometiendo el otro a un considerable es-
fuerzo de traceidn, se rellenen estos canales con mortero:
une vez fraguado el mortero, se cortan los alambres que for-
man la armadura, pasando entonces el esfuerzo de pretensado
a la viga cerdmica gque adquiere las ventajosas caracteristi-

cag de resistencia é&e piezas pretensadas.
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Estas viguetas cerdmicas pretensadas, se pueden adosar
directamente, es decir, yuxtaponiendo una viga Junto a otra,
en ecuyo easo sélo es preciso disponerlas sobre sus apoyos,
obteniendose el forjado de un modo continuo y sin necesidad
del relleno con bovedillas.

0 bien, entre vigueta y vigueta colocadas a una separa-
ocidn determinada, pueden colocarse bovedillas sueltas,también
de cerdmica, para lo ocual sirven los sallientes o pestafies in- -
feriores de la vigusta { a gue antes se ha hecho referencia) ;
sobre las cuales se apoyan los elementocs de relileno,

La elecoidn de uno u otro sistema de colocacién depende- .
rd de la carga estdtica a soportar.

Bg evidente gque el invento, gracias a un procedimiento
genclllo de forjado, permite obtener pisos resistentes, cape~
ces de resistir perfectamenie las cargas ususles, lograndose
este resultado a través de una serie de economias que se han
dispuesto con detalle en lo que antecede.

N O T A

Deserito suficientemente el objeto de esta Patente , se
declaran de novedad en Espaila, las siguientes

Relvindicacionses

—— o D S > T W s Gt U D o e A e Gaa it D W G S SO WD A o s S

18,- Un prosedimiento para el forjado de pisos, caracte-
rigado por la serie de operaciones siguientes: obtencidn, en
primer lugar, en fdbrica o en obras, de vigas cerdmioas pre-
tensadas, para lo cual se yuxtaponen una tras otras las ple-
zas cerdmicas hasta alcanzar la longltud deseads para la viga
se disponen alambres o cables especiales para el pretensado
en canales provistos en dichas piezas cerdmicas, se tensan

estas amaduras, se vierte aglomerante en los canales, rodean-
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do las armaduras tensadas, se deja fraguar el aglomerante,
se cortan las armaduras, obbteniendo de esta manera viguetasv
cerdmicas pretensadas que, o bien se yuxtaponen directamen-
te en obra, colocdndolas sobre sus apoyos, o bien, se dispo-
nen a distanclas prefijadas, rellenando despuds este luz

con piezas cerdmicas sueltas.

28,- Un procedimiento para el forjado de pisos, segdn
gse reivindica en el punto 1, caracterizado porque las bove-
dillas cerdmicas de relleno se apoyan sobre pestafias infe-
riores previstas al efecto en las viguetas pretensadas.

38 ,- UN PROCEDIMIENTO PAKA EL FORJADO LE PISOS,

Todo segdn quede descrito y reivindicado en el trans-
curso de la presente memoria gque consta de cinco hojas es~
oritas a mfquina por una sola de sus caras.

Madrid, 29 de Marzo de 1.958
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