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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A ̂ ' ' '

¡ se acompasa a 7a soíicifut? Je
una P A T E N T E  D E  IRTRODUCCION p o t D I E Z  años, en EspañaL  ̂ ^

a áavor ufe

DON SEBASTI^ BOEDÂ  ALMA^ , de nacionalidad

áleqppñola.................. .... domiciliado en...3*3?.celoa*......................... ....

cálle de ...RAJC.Ín.. .̂... .................. rr.......................................númR5..........

por:

PROCEDI MIRNTODEFARRlCAulONDRíJEZASMOLDEADAS"*......- 



M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña a 

l a  s o l i c i tu d  de
una PATEATE de INTRODUCCION por DIEZ AÑC6 en ESPAÑA

a fav o r de
DON SEBASTIAN BORDA ALMARZA, de n a c io n a lid a d  espado 
l a ,  r e s id e n te  en B arce lo n a , c a l l e  P a r í s ,  ndm. 93t

p o r
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS MOLDEADAS".

Fuente de o r ig e n : E l t i t u l a r  de e s ta  p a te n te  explo­
t a  e s ta  misma id e a  en La A ig en ti­
n a .
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l a  in v en c ió n  a que se r e f i e r e  l a  p re s e n te  memoria, cons 

t i tu y e  una novedad i n d u s t r i a l ,  con c a r a c t e r í s t i c a s  y v e n ta ja s  
que l a  hacen m erecedora d e l p r iv i l e g io  de ex p lo tac ió n  ex c lu s i 
va que por e l l a  se s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  p re s c r ip c io ­
nes d e l  E s ta tu to  v ig e n te  de l a  p rop iedad  I n d u s t r i a l ,  de 26 de 
j u l io  de 1929, te x to  re fu n d id o , publicado  en 30 de a b r i l  de 
193o.

uomo es sab ido , uno de lo s  grandes in co n v en ien te s  que se 
p re sen ta n  en l a  a c tu a lid a d  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de p ie z a s  mol­
deadas, es  l a  n ecesid ad  in e lu d ib le  de f a b r ic a r  previam ente 
l a s  m a tric e s  o tro q u e le s  p a ra  l a  fa o r ic a c ió n  de l a s  p ie z a s  
que se deseen o b te n e r . E s ta s  m a tr ic e s , necesariam en te  son ca­
r a s ,  ya que c o n s ti tu y e n  un t r a b a jo  a r te sa n o  sumamente d e l ic a ­
do y de mucha p re c is ió n  y e s  l a  causa  de que en muchas o casio  
n es e l  c o s to  de l a s  p ie z a s  a f a b r ic a r  se  aumente c o n s id e ra ­
b lem ente .

E l o b je to  de l a  p a te n te  de in tro d u c c ió n  que se s o l i c i t a ,  
es p rec isam en te  e v i ta r  l a  n ecesid ad  de f a b r ic a r  l a s  m a tric e s  
a que se  ha hecho r e fe re n c ia , f a c i l i t a n d o  o tro s  medios p a ra  
l a  fa b r ic a c ió n  de l a s  p ie z a s  que se  desean  c o n se g u ir .

E l proced im ien to  c o n s is te  en tomar l a  p ie z a  o r ig in a l  que 
puede haber s id o  confecc ionada da c u a lq u ie r  m a te r ia l  s u f ic ie n  
tem ente r íg id o  como p a ra  cum plir e l  f i n  a que se  d e s t in a . El 
c ita d o  modelo se in tro d u c e  e n tre  dos d isc o s  o p ie z a s  de goma 
de forma c u a lq u ie ra  y de g ro so r apropiado  en lo s  que puede in  
c r u s ta r s o  l a s  p ie z a s  que se desean m oldear.

Las dos p ie z a s  de goma c i ta d a s  e s tá n  co locadas en una 
p lan ch a , l a  c u a l a l  a c tu a r ,  hace que l a s  dos p ie z a s  c i ta d a s  
a lberguen  en su  i n t e r i o r  l a  p ie z a  que se desee m oldear. En 
v i r tu d  de l a  tem p era tu ra  y d e l  grado de e la s t ic id a d  a que d i­
cha tem pera tu ra  someta a l a  goma, se consigue que l a  p ie z a
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co n ten id a  e n tre  l a s  dos p ie z a s  de goma, Quede in c ru s ta d a  en 
e l l a s  de t a l  manera que cuando a l  c e sa r  e l  c a lo r  Ha goma re ­
cob ra  su es tad o  h a b i tu a l ,  quede l a  forma de la  p ie z a  en naga 
t iv o  en l a s  dos m itad es formadas por lo s  t ro z o s  de goma e n tre  
lo s  que se p rensó  l a  p ie z a  o r ig in a l .

una vez conseguido de e s te  modo e l  n eg a tiv o  o mdüe p ara  
l a  fa b r ic a c ió n  de l a s  p ie z a s , se  procede a c o lo c a r lo  en un 
d is p o s i t iv o  de c e n tr ifu g a c ió n  en e l  que se  in tro d u c e  e l  mate 
r i a l  de que van a f a b r ic a r s e  l a s  p iez a s , de t a l  manera que, 
p u es to  en movimiento se consigue por e l  c i ta d o  p roced im ien to  
de c e n tr ifu g a c ió n , l a  fa b r ic a c ió n  de una s e r i e  de p ie z a s  
id ó n t ic a s  to ta lm e n te  a l  vacRdo d e l  m olde.

jsl m a te r ia l  de que pueden f a b r ic a r s e  l a s  p ie z a s  emplean 
do e l  p roced im ien to  d e s c r i to ,  ha de te n e r  como c a r a c t e r í s t i ­
ca  su b a jo  punto de fu s ió n , de t a l  maner% que a l  in t r o d u c i r ­
se en estad o  l íq u id o  en e l  molde de goma, no lo  queme.

una vez r e l le n o  d e l  m a te r ia l  empleado, e l  n eg a tiv o  o mol 
de conseguido en l a  goma, puede sa c a rse  fá c ilm e n te  de ó l ,  g ra  
c ía s  a  la  e l a s t i c id a d  d e l molde, de t a l  manera que, aun cuan­
do ten g a  s e c to re s  que no p o d r ía n  h ab e rse  conseguido en moldes 
r íg id o s  con una so la  matriz, a l  s e r  e l  molde e l á s t i c o ,  s a le  
p e rfec tam en te  de su a lo ja m ie n to , Es in d ud ab le  que e l  empleo dt 
e s te  p roced im ien to  ha de redundar en un gran ab ara tam ien to  de 
l a s  p ie z a s  consegu idas en v i r tu d  de e s te  p roced im ien to  y por 
e l lo ,  e l  s o l i c i t a n t e  desea o b ten er un p r iv i l e g io  de ex p lo ta ­
c ió n  e x c lu s iv a  que e v i te  f á c i l e s  im ita c io n e s .

Hecha la  d e sc r ip c ió n  que an teced e , hemos de añ ad ir que 
lo s  d e ta l l e s  de r e a l iz a c ió n  de l a  idea ex p u es ta , pueden v a r ia r ,  

s in  que por e l lo  cambie l a  e sen c ia  de l a  in v en ció n , que es l a  
que se  d e s c r ib e  en lo s  p á r ra fo s  que an teceden  y l a  que se  r e i
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v in d ic a  en l a  s ig u ie n te

N ,g . . T . A

En resum en: La P a te n te  de in tro d u c c ió n  que se s o l i c i ­
t a ,  re c a e rá  so b re  l a s  re iv in d ic a c io n e s  que s ig u en :

1 * .-  "Procedim iento  de fa b r ic a c ió n  de p ie z a s  moldea­
d as" , c a ra c te r iz a d o  porque c o n s is te  en tomar l a  p ie z a  o r i -  
gináb que se desee re p ro d u c ir , l a  c u a l  se  in tro d u c e  e n tre  
dos p lan chas de goma de g rueso  s u f ic ie n te  que e s té n  co loca  
das en una p lan cha  y en c o n ta c to  con c a lo r  producido por 
unas r e s i s t e n c ia s  e l é c t r i c a s .  E l c a lo r  p roducido  por l a s  
r e s i s t e n c ia s  ab landa l a  goma, y l a  p re s ió n  de l a  p lancha  
hace que la  p ie z a  co locada  e n tr e  l a s  dos p lan ch as de goma 
se in c ru s te  en e l l a s  de t a l  manera que cuando l a  tem peratu  
ra  desciende quede en d ich as  p ie z a s  de goma e l  n eg a tiv o  de 
l a  p ie z a  a f a b r i c a r ,  l a  c u a l se  co lo ca  en un d is p o s i t iv o  
de c e n tr ifu g a c ió n , en e l  que se  in tro d u c e  e l  m a te r ia l  de 
que van a  f a a r ic a r s e  l a s  p ie z a s  de t a l  modo que puesto  en 
movimiento se  co n sigu e , por e l  c i ta d o  p roced im ien to  de cen 
t r i f u g a c ió n ,  l a  f a b r ic a c ió n  de una s e r i e  de p ie z a s  id é n t i ­
cas to ra lm en te  a l  vac iad o  d e l molde.

2 - . -  Se r e iv in d ic a ,  por d itim o , como o b je to  sob re  e l  
que ha de re c a e r  l a  p a te n te  de in tro d u c c ió n  que se s o l i c i ­
t a :  "PROCEDIalíNTO DE FABRICACION DE PIEZAS MOLDEADAS".

Todo conforme queda d e s c r i to  en l a  p re s e n te  memoria, 
que c o n s ta  de c u a tro  p ág in as e s c r i t a s  a m áquina.

M adrid, 27 de marzo de 1958
ALFONSO UNGHIA
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