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MEMORIA DESCRIPTIVA

que

la

se acompaina &

solicitud de

una PATENTE de INTRODUCCION por DIEZ ANCS en ESPANA

a favor de

DON SEBASTIAN BORDA ALsiARZA, de nacionalidad espaiip

la, residente en oparcelona, calle raris, nim. 9%,

por

*PROCEDI wlENTO DE FABRICACION DE PIEZAS MOLDEADAS".

Fuente de origen: El
ta

na.

titular de esta patente explo-

esta miema idea en La Argenti-
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La invencién a que se refiere la presente memoria, cons
tituye una novedad imdustrial, con cargcter{sticas y ventajas
que la hacen merecedora del privilegio de explotacién exclusi
va gque por ella se solicita, de acuerdo con las prescripcio=
nes del Lstatuto vigente de la Propiedad industrial, de 26 de
julio de 1929, texto refundide, publicado en 30 de abril de
193u.

vomo es sablido, uno de los grandes inconvenientes que se
presentan en la actualidad para la fabricacién de piezas mol=-
deadas, es la necesidad ineludible de fabricar previamente
las matrices o troqueles para la fabricacién de las piezas
que se deseen obtener. Estas matrices, necesarlamente son cé-
ras, ya que constituyen un trabajo artesano sumamente delica-
do y de mucha precisién y es la causa de que en muchas ocasio
nes el costo de las piezas a fabricar se aumente considera=-
blenente.

bl objeto de la patente de introduccidén gque se solicita,
es precisamente evitar la necesidad de fabricar las matrices
a que se ha hecho referencia, facilitando otros medios para
la fabricacifn de las piezas que se desean conseguir.

£l procedimiento consiste en tqmar la pieza original que
puede haber sido confeccionada dm cualquier material suficien
temente rigido como para cumplir el fin a que se destina. gl
citado modelo se introduce entre dos discos o piezas de goma
de forma cualquiera y de grosor apropiado en los que puede in
crustarse las plezas que se desean moldear.

Las dos piezas de goma citadas estén colocadas en una
plancha, 1a cual al actuar, hace que las dos piezas citadas
alberguen en su interior la pieza que se desee moldear. En
virtud de la temperétu:a y del grado de elasticidad a que die-

cha temperatura someta & la goma, se consigue que la pieza
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los detalles de realizacién de laidea expuesta, pueden variar,

contenida entre las dos piezas de goma, puede incrustada en
ellas de tal manera que cuando al cesar el calor la goma re-
cobra su estado habitual, quede la forma de 1la pieza en nega
tivo en las dos mitades formadas por los trozos de goma entre
los gque se prensd la pieza original.

una vez conseguido de este modo el negativo o mcide para
la fabricacién de las piezas, se procede a colocarlo en un
dispositivo de centrifugacién en el que se introduce el mate
rial de que van & fabricarse las piezas, de tal manera que,
puesto en movimiento se consigue por el oitado procedimiento
de centrifugacidén, la fabricacién de ﬁna serie de piszas
idénticas totalmente al vacsdo del molde.

»l material de que pueden fabricarse las piezas emplean
do el procedimiento descrito, ha de tener como caracter{sti=
ca su bajo punto de fusién, de tal manerq que al introducir-
se en estado li{quido en el molde de goma, no lo queme.

una vez relleno del material empleado, el negativo o mol
de conseguido en la goma, puede sacarse fdcilmente de 61, gra
cias a la elasticidad del molde, de tal manera que, aun cuan-
do tenga sectores gue no podrian haberse conseguido en moldes
rigidos con una sola matriz, &1 ser .el molde eléstico, sale
perfectamente de su alojamiento. k8 indudable que el empleo dﬁ
este procedimiento ha de redundar en un gran abaratamiento de
las piezas conseguidas en virtud de este procedimiento y por
ello, el solicitante desea obtener un privilegio de explote=
cibén exclusiva que evite féciles imitaciones.

Hecha la descripcifn que antecede, hemos de afadir que

sin que por ello campie la esencia de la invencién, que es la

que se describe en los p&rrafos que anteceden y 1la que se rei
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vindica en la siguiente
NOTA

En resumen: La Patente de introduccidén que se solici-
ta, recaerd sobre las reivindicaciones qué siguent

1%.- *Procedimiento de fabricacibén de piezas moldea-
das*, caracterizado porque cnnsiste en tomar la pieza ori-
ginéb que se desee reproducir, la cual se intro duce entre
dos planches de goma de grueso suficiente gue estén coloca
das en una plancha y en contacto con calor producido por
unas resistencias eléctricas. k1l calor producido por las
resistencias ablanfla la goma, y la presién de la plancha
hace que la pieza colocada entre las dos planchas de goma
se incruste en ellas de tal manera que cuando la temperatu
ra desciende quede en dichas piezas de goma el negativo de
la pieza a fabricar, la cual se coloca en un dispositivo
de centrifugacién, en él que se introduce el material de
que van & fabricarse las piezas de tal modo que puesto en
movimiento se consigue, por el citado procedimiento de cen
trifugacién, la fabricacién de una serie de piezas idénti-
cas toralmente &l vaciado del molde.

?,~ Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de intmw duccidén que se solici-
ta: "PROCEDIwIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS MOLDEADAS*.

1rodo conforme gueda descrito em la presente memoria,
que consta de cuatro péginas escritas a méquina.
Madrid, g? de marzo de 1958
ALFONXO PNGBIA
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