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IIEFORTA DESCRIPITIVA

correspondicnte a una

PATE & Di TVl I00

por VuXTls afios
en BESDLLA

a favor de: Don anbonio ITUEL JaRTIN

de nacionalidad espaiiola

. ey . ’
residents en VALEICIA, Plzarro nuie 25—

por:

"PERFECCIONALITENTOS THTRODUCIDOS IZN L0S PROCEHDIMTIEN-
703 DE HILADO DE Lilh, ALCODON, FIERA SINTETICA, SUS
FDDOS ¥ REGLJERADOSY .
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Los perfeccionamien’os cuyo re;istro se so-—
licita, constituyen una Patente de Invencidn toda
vez que relinen las condiciones de novedad y utili-
dad que previene el articulo 46 de la Ley de Fropie-
dad Industrial vi_ ente.

Efectivanents, los perfecciocnamientos & gue
ge refiere la presente solicitud de Patenie de In-
vencidn, eporta a lo va corocido en materia de
hilaturas de lana, &ls0don, Fibras sintéticas ssi
como sus medos v regenerados una votal innovacién,
con lo gue con unsa ;sran gsencillez, se llega a eviter
las roturas o separaciones del producto a partir del
momento en ue se incorpora en el conjunto un hilo
cuia que traba con el rssto de las Tibras permitiendo
la obtencidn de un producto cuyas caracteristicas
mecénicas pueden ser preestablecidas, tanto en resis-
Yencia como en elasticidad e i, usldad.

Ello 1leva de la mano a la obtencidn de
nilos con nlnero de fibras mas reducido, sin detri-
mento de las ceracteristicas de resistencia, sino

todo 1lo contrrrio, esto es: para las mismas caracte-

’ . > -
risticas mecanicas, el hilo obtenido nor &l nuevo
- > - ~te > o S -~
procedimiento es mas fino ¥ con menos fibras por
.’
SeCcClols
Permite al mismo tiempo y por lo mismo, un
L - . . . 5 4
maximo aprovechamiento de uateria prime y reduccion
L | o) P4
en el costo de fabricacione
Aporta la posinilidad de obtener hilos de
A .
caracterissicas nuevas, pero gin ewbarso no se pre=

cisa nueva maquinaria, lue o es indiscutiblemente un
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perfeccionamiento en los procedimientos de hilado

actualmensie 8n USO.

1 hilaedo de fibras de las materiss ya indi-
cadas, ha l1leyado en la actualidad = seleccilonarse
por su rendimniento y‘précticamente se reducen a dog
los medios =zupleados.

o entraremos en estudio minucioso pero si
sefialareinos las fases principalss gue consigten en
le carda de la materia prima, preparacilones previas
v de lz uecha, estiraje, torsidn y bobinado.

Cada un:s de esvas operaciones yue sefialamos

e cowponen de Varlas operacionss

[ ]

comndo principzles

'

’r . N ..
necanicas conducentas al Tin para el gue i@ sido

i
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concebidas.

Lo gue se persi ue es 1la separacién de les
fibras, su ordenacion u orientacidn en sentido apro=—-
ximadamente parsielo al del hilado, aplanamisnto u
obtencidn de la mecha primer torcide ¥ estirado,
afinade de los uisinos 7 el tobinadoe.

Con esta serie de opsraciones las fibrilles
han sido tranando o mejor dicho entrelazindose aumen—
tando las supsrficies de contacto entre fibrilla y
£ibrillia lo gue las va sujetando mas y mas hasta
reunir las caracteristicas propias del hilo de que
se trate.

Con los perfecclonamdlentos gue se preconizan
ge lle.a a los hilos con las wismes resistencias
necanicas que 1los & conwocidos, perc con curacterige—

’

ticaz de L _uzldad, elasilcidad  resistsendis del hilo

«
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Dicho procedimiento se basa en la incorporaw—
cidn a los Ffibrillas de que se trate de un Liilo de
nateriel predeteridinado, en Tuncidén del fin para _ue
se destinee.

La incorporacidén de este hilo sufa, al hilado
deliaitivo pro@uce un nuevo kilo obknido por la
conduccidn de las fib-as orisinales a través del
hilo cufa, el cual sufre las mismas operaciones de
estirado, torcido y bobinado ¢ue resten por electuar
desde ol wouento de su lacorpeoracs .on lasia el manu-

facturado final del producio.

Ie naturalezs del hilo base, asi como 2l
srueso del @isno, vendré dado por lag czracteristicas
del pwoducto final & obtener, asy como por la de
la materia prima a utilizar, lana, gl;0d0n, etC.

Los perfeccionamisnios introducidos con la
incorporacién del hilo ;ula producen un eifecso que
trensforma el proceso de hilado en hilatura condu-
cidae

Ta iniciacion del nuevo proceso puede ser
ejecutada en cualguiera de las fases de hilado que

este objeto, pere

[

ya hemoz sgeiialado precisamsnte

el momento ele;ido no lo es caprichosamente, sino

- suvordinade a las caract sticas que se deseen

imprimir al hilo coupuesto obienido.

Descrito suficientszaence en ¢ue consisten
los perfeccionenisntos introducidos, esi como la
nenerea de llevarlo o la préctica, s8¢ hace constar
expresamente gue siempre gue no ge medifigue sustan—

. .’ - .
clalmenve su funcion caractsrigstica, es susceptille
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La presente Fatente de Invencidn, recaera

sobre lss particularidades de las sijuientes
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1%+~ Porfeccionaniasnios introducidos en los
procedimientos de hiludo de lana, al.oddn, Fibra
sintética, sus modos y re_enerados, caraclterizado
por la incorporacidn de un hilo sufe en les naqui-
nas de nilar, asocifndolo a las fibras textiles,
iniciado eventudmente a la salida de cardas, siendo
conducido & paritir de este Lomento el proceso ds
hilado al trober dicho hilo ,ula con el conjunto
de fibras gue se someten a las operaciones de tor—
cido e hilado en méquinas nornaleg.

22 . Perfeccionamiencos introducidos en los
procedimientos de hilado de lana, algodén, fibra
sintética, sus modos y regenerados, caracterigado
por la incorporaci5n de un hilo gufa en las magul-
nags de hilar, ssociéndolo 2 las fibras textiles,
iniciado sventualuente a la salida de dobladoras,
giendo conducido a partir de este momento €1 proceso
de hilado &l trabar dicho hilo cuia con el conjuato
de fibras que se someten a las operaciones de tore—
cido e hilado en maguinas normales.

38 .~ Perfeccionamisntos introducidos en los



procedimisntog de kilado de lana, algodén, Tibra
gintética, sus modos y reenerados, caraciverizado
por la incorporacidn de un hilo sufa en las mdqui-
120 .- nag de hiler, asociindolo & les fibras textiles,
iniciado eventualmente & la salida de manuares,
slendo conducido a partir de este momento el pro-—
ceso de niledo =zl Trabar dicho nhilo guia con el
conjunto de fibras gue se someten a las operaciones
125 e de torcido e hilado en maquinas normales.

42 = Perfeccionamientios introducidos en los
procedimionios de hilado de luna, algodén, fibre
sintética, sus modos ¥ rs_enerados, caracterizado
por la inoorporacién de un =ilo ;ui& en las méqai—

130.- nas de hilar, asociéndolo a las Fibras textiles,
inicisdo eventuzlmente a la salida de mecheras,
siendo conducide a partir de ecte momento el proce—
so de hilado al traber dicho hilo gula con el con-
junto de Tibras que se someten a las operaciones de

135 o~ torcido e hilado en miguings normsles.

2 o= Perfesccionanientos introducidos en los
procedimientos de hilado de lana, algodén, fibra
sintética, sus wodos y rerenerados, caracterizado
por la incorporacidn de un hilo suia en las méqui-—

140 — nes de hilar, asociféndolo a las Tirbras textiles,
iniciado eventuslmente & la selida de maquinas de
hilar, siendo conducido a partir de este wonento
el proceso de nhiilado &l truvay dicko hilo ¢uia con
el conjunto de Tibras que se someten & las opsra—

- . . N 4 .
145 e clonses de torcido e hilado en maguines nornalesS.
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68 o= WPLRPLCCTOUALTIIITIOS TMIMOJUSIDOS BI
L0S PROCEDIIII=ITIOS DE HILADO DE LAITA, ALTOD0M,
PIRRA STINTENICA, 3US MODOS Y REUEVERADOSY.

Todo ta2l y como gueda descrito y reivindicado
en la presente memoris gue consta de siete hojas
ezscritas & uléquina por una sola de sus cargse

tadrid 25 de larzo de 14,958
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