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por:

'TERFECCIONAHISNTOS DiTRODUOIDOS EN LOS PROCEDIMIEN­

TOS DE HILADO DE L ^ A . ALGODÓN,. FIBRA SDTTETICA. SUS

iDDOS Y RBlEirniADOS " .
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Los perfeccionamien os cu.yo re g is tro  se so­

l i c i t a ,  constituyen una Patente de Invención toda 

vez que reúnen las condiciones de novedad y u t i l i ­

dad que previene e l a rticu lo  46 de la  Ley de Propie­

dad Industria l v igen te .

Efectivamente, lo s  perfeccionamientos a que 

se r e f ie r e  la  presente so lic itu d  de Patente de In­

vención, aporta a lo  ya conocido en materia de 

h ila tu ras de lana, algodón, fib ra s  s in té tica s  así 

como sus modos y regenerados una to ta l innovación, 

con lo  que con una gran s en c ille z , se l le g a  a ev ita r­

las roturas o separaciones del producto a p a r t ir  del 

momento en que se incorpora en e l  conjunto un h ilo  

guía que traba con e l resto de la s  fib ra s  permitiendo 

la  obtención de un producto cuyas ca rac te r ís ticas  

mecánicas pueden ser preestablecidas, tanto en r e s is ­

tencia como en e la stic id ad  e igualdad*

E llo  l le v a  de la  mano a la  obtención de 

h ilo s  con número de fib ra s  mas reducido, sin d e tr i­

mento de la s  ca rac te r ís tica s  de res is ten c ia , sino 

todo lo  contrario, esto es: para las  mismas caracte­

r ís t ic a s  mecánicas, e l  h ilo  obtenido por e l nuevo 

procedimiento es mas fin o  y con menos fib ra s  por 

sección*

Permite a l mismo tiempo y por lo  mismo, un 

máximo aprovechamiento de materia prima y reducción 

en e l costo de fabricación*

Aporta la  posib ilidad  de obtener h ilo s  de 

ca rac te r ís tica s  nuevas, pero sin embargo no se pre­

cisa nueva maquinaria, luego es indiscutiblem ente un
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perfeccionamiento en lo s  procedimientos de hilado 

actualmente en uso.

El hilado de fib ra s  de las  materias ya in d i­

cadas, ha llegado en la  actualidad a seleccionarse 

por su rendimiento y prácticamente se reducen a dos 

los  medios empleados.

ITo entraremos en estudio minucioso pero s i 

señalaremos las fases principa les que consisten en 

la  carda de la  materia prima, preparaciones previas 

y de la  mecha, e s t ira je , tors ión  y bobinado.

Cada una de esmas operaciones que señalamos 

como principa les se componen de va rias  operaciones 

mecánicas conducentes a l f in  para e l que ha sido 

concebidas.

Lo que se persigue es la  separación de las 

fib ra s , su ordenación u orien tación  en sentido apro­

ximadamente parale lo a l del h ilado, aplanamiento u 

obtención de la  mecha primer torcido y estirado, 

afinado de lo s  mismos y e l bobinado.

Con esta s e r ie  de operaciones las f ib r i l l a s  

han sido tramando o mejor dicho entrelazándose aumen­

tando las su perfic ies  de contacto entre f i b r i l l a  y 

f i b r i l l a  lo  que la s  va sujetando mas y mas hasta 

reunir las  ca rac te r ís tica s  propias del h ilo  de que 

se tra te .

Con lo s  perfeccionamientos que se preconizan 

se l le g a  a lo s  h ilo s  con las  mismas res isten c ias

mecánicas 

ticas  de

que los  --a conocidos, 

jualdad, elás tic idad

pero con cu racterís—

c res istend ía  del h ilo

base,60.-
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Dicho procedimiento se basa en la  incorpora­

ción a las f i b r i l l a s  de que se tra te  de un h ilo  de 

m aterial predeterminado, en función del f in  para ne 

se destine.

La incorporación de este h ilo  gura? a l hilado 

d e fin it iv o  produce un nuevo h ilo  oWenido por la  

conducción de las  fib ra s  o r ig in a les  a través del 

h ilo  huía, e l cual sufra la s  mismas operaciones de 

estirado, torcido y bobinado que resten  por efectuar 

desde e l momento de su incorporación hasta e l manu­

facturado f in a l del producto.

La naturaleza del h ilo  base, as í como e l 

grueso del mismo, vendrá dado por las  ca racterís ticas  

del producto f in a l a obtener, así coaio por la  de 

la  materia prima a u t i l iz a r ,  lana, algodón, e tc .

Los perfeccionamientos introducidos con la  

incorporación del h ilo  guía producen un e fec to  que 

transforma e l proceso de h ilado en h ila tu ra  condu­

cida .

La in ic ia c ió n  del nuevo proceso puede ser 

ejecutada en cualquiera de la s  fases de h ilado que 

ya hemos señalado precisamente a este ob jeto , per# 

e l momento eleg ido no lo  es caprichosamente, sino 

subordinado a las  ca rac te r ís tica s  que se deseen 

imprimir a l h ilo  compuesto obtenido.

Descrito suficientemente en que consisten 

los  perfeccionamientos introducidos, as í como la  

manera de l le v a r lo  a la  p ráctica , se hace constar 

expresamente que .siempre que no se modifique sustan— 

cialmente su función ca rac te r ís tica , es susceptib le
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de cualquier M od i f icac ión  de d e ta lle .

IT O I  A

La presente Patente de Invención, recaerá 

sobre la s  particu laridades de las sigu ientes

R E I V  I I I  D I C  A 0 1 0  N E S
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13.— Perfeccionamientos introducidos en lo s  

procedimientos de hilado de lana, algodón, f ib ra  

s in té t ic a , sus modos y regenerados, caracterizado 

por la  incorporación de un h ilo  ¡gura en la s  maqui­

nas de h ila r , asociándolo a la s  fib ra s  te x t i le s ,  

in ic iado eventulmente a la  sa lida  de cardas, siendo 

conducido a p a r t ir  de este momento e l  proceso de 

hilado a l trabar dicho h ilo  ^uía con e l conjunto 

de fib ra s  que se someten a la s  operaciones de tor­

cido e h ilado en máquinas normales.

2&.— Perfeccionamientos introducidos en lo s  

procedimientos de h ilado de lana, algodón, f ib ra  

s in té tica , sus modos y regenerados, caracterizado 

por la  incorporación de un h ilo  guía en la s  maqui­

nas de h ila r , asociándolo a la s  fib ra s  te x t i le s ,  

in ic iado eventualmente a la  sa lida  de dobladoras, 

siendo conducido a p a r t ir  de este momento e l proceso 

de hilado a l trabar dicho h ilo  guía con e l  conjunto 

de fib ra s  que se someten a la s  operaciones de tor­

cido e h ilado en máquinas normales.

33.— Perfeccionamientos introducidos en lo s



procedimientos de hilado de lana, algodón, f ib ra  

s in té tic a , su.s modos y regenerados, caracterizado 

por la  incorporación de un h ilo  guía en las máqui­

nas de h ila r ,  asociándolo a la s  fib ra s  t e x t i le s ,  

in ic iado eventualmente a la  sa lid a  de manuares, 

siendo conducido a p a r t ir  de este momento e l pro­

ceso de hilado a l trabar dicho h ilo  guía con e l 

conjunto de fib ra s  que se someten a la s  operaciones 

de torcido e hilado en máquinas normales*

4-*— Perfeccionamientos introducidos en lo s  

procedimientos de h ilado de lana, algodón, f ib ra  

s in té tic a , sus modos y regenerados, caracterizado 

por la  incorporación de un r i lo  guía en la s  máqui­

nas de h ila r , asociándolo a la s  fib ra s  te x t i le s , 

in ic iado eventualmente a la  sa lid a  de mecheras, 

siendo conducido a p a r t ir  de este momento e l proce­

so de hilado a l trabar dicho h ilo  gu ía con e l con­

junto de fib ra s  que se someten a la s  operaciones de 

torcido e h ilado en máquinas normales*

5 - .— Perfeccionamientos introducidos en lo s  

procedimientos de hilado de lana, algodón, f ib r a  

s in té t ic a , sus modos y regenerados, caracterizado 

por la  incorporación de un h ilo  guía en la s  máqui­

nas de h ila r , asociándolo a las  f irb ra s  t e x t i le s ,  

in ic iado eventualmente a la  sa lida  de máquinas de 

h ila r , siendo conducido a p a r t ir  de este momento 

e l proceso de hilado a l trucar dicho h ilo  guía con 

e l conjunto de fib ra s  que se someten a las opera­

ciones de torcido e hilado en máquinas normales.
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63 .- "PEHFECC IOHAMIENIOS INTRODUCIDOS EN 

LOS PROOEDD-nENTOS DE HILADO DE LANA, AL IODO N,

FI3RA SINTETICA, SUS TDDOS Y RESEMBRADOS".

Todo ta l y como queda descrito  y reiv ind icado 

en la  presente memoria qu.e consta de s ie te  hojas 

escritas  a máquina por una so la  de sus caras.

Madrid 25 de llarzo de L.958
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