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TODC PARA FRCDUCTR PILLAS TUTDIDAS T e TALES

ROS QUE

TTCORYORAT TMEERDOS MLTALTCOS!.

[_J

La pressnte invencidn se refiere a ls produccidn de »iezas
furdidag en metsles ligeros 4ue iucornoran ingertos met4licos N

especialuente ol tr:temisnto de los ingertos metdlicos, particu-

ingertos de hierro y de accero, gue han de ser empotra-

dos en piezas fundid.g cn neteles lireros 7 en easpecisl en slu-

@ainio v sus zslesciones.

Poere arerurirse de cue tules Insertos estdn debidumente

soldados o wnides =l ameteriil de 1a pleza colzde, primsrasente
Se sumersen el wn baido de gluminio sonde reciben uns capa de
< i

aluminio, lz cual forma wic wnidn firme entre el inserto empo-
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trado eu la pieza ¥ el metal ligero que se cuels a su alrededor.

Unz caugz de incoavenientes Para llevor = csbo este nroceso

congisgte en cue 1: superficie de 1s cepa de unldn crenda por la
inmersidn cn el bafio de zluminio tiende s oxiderse, especicliente
& las elfes temper-turcs o las cusles el inserto es revestido de
sluninio, 7 asimismo en que esta pelfouly oxideds sparece inmedis—

tamente cusndo ¢l inserto es sacado del

2o de wluminio lfguido.
Diversos medios han sido propuestos para vencer ests dificul-
tad. Por ejenplo, se ha prosucsto sumergir, inuedistamente, los

-

ingertos retirsdos del bhaio de aluninio, dentro de un

- ous -

baflo de zine

lIguido y desnuds enfriarlos. Hin embureo, este procedimiento no

coneisue impedir ls= Fformacidn de uns pelfculz de &xido en la cups
sluninio zntes de cue el inserto o % sumers1do en el zesundo

ballo, 2 menos de que tods la operzcidn sea ejecutuda ¢ una atmés-

fere neubrs. gia cabargo, estn e uns overacidn complicuds y cos-
tosa.

resente invencidn ctacs desde obro fazulo el probleaa de
eliminer la nocive cupa de dxido de 1o guperficie del sluuinio de
log referidos insertos. ILe Fresente iavencidn presentz ls novedad
en la producecida de vieusss fundides en netales ligeros gue incor-
poren pesados ingertos metdlicos, consistente en gumersir los in-
gertog, pr*riammute tretodos su un beiio de aluminio (v por mucho
tiemco gue hayan podido esteor clmacencdos) en wn badio gue disueclve
1z Qelioul; superficiszl de drxido de aluninio, ¥ que =1 mismo tiem-

70 depositz una cupa metflics protestorsy sobre log insertos zntes

& gue gceunr copotrados en el metasl de las plezas furndidas, nogi-
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blemente despuds de hzber est-do almzcenadag por mucho tlenmpo,

Lste proceso descuella por =u cron ‘gencillez y economfa, v

asimismo ofrece 1u ventaja de peraitir cus trungeurra cuslouier
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intervelo conveniente do tilemno cntre 1o gpliczcidn de la capsg

original de sluminio 1fjuido, la eplicucidn de 1a copa proteacto-
re de metal y ¢l smpleo del ingerto en 14 pro&uogién de las vie-
Zo8.

A fin de disolver la pelfcula superficisl de 6xido de alumi-
nlo vy cdepositor ung cips mebdlics protectora, se dispone de va-
rios wétodos conocidos, zsi como los bailos correspondientes., Por
cjemplo, los ingertos cluminizados puedein ger trztados por el
procedimiento de contucto er wi bafo de ssoles netdlicas, gin ls
aplicacidn de uns corriente eléetricz, en soluciones que contie~
aen adecuados uwetiles para baflarlos, talez como el zine, cadmio
0 estalio en forma de cus gilico-fluoruros o Loro-fluoruros de
alta pureve, sin zdicidn de otros fcidos. Tembién puede depogi-
tarse una cups protectors de plomo, wor ejemplo, sumergiendo'a
fewpersturs ombiente el inserto aluminizsdo en una solucidn ncuo-
sa de gilico-fluoruro de plomo, con la nogible =dicidn de fluoro-
silicstos o fluoro-boritos de metoles glealino-tédrreos, liperos
o resadog.

Ceneralmente, debe derse nreferencis al zine, cadnio v egta-
o como metsles pura dichas Cspas protectorss, zorgue se disuel-
ven rapidieimémente cuando el metal de colads se vierte alrededor
del ingerto. Las pecuelfsimss cantidades de metal protector no-
czusan dificultades dursnte 1la operzcidn de la fundicidn de la
pleza vy asesuran ls formscidn de una capa de transicidn, cue ea-

t4 csencizluente libre de 8z1id0, entre la cipa de alwninio previa-

wente aplicads 2l incerto empotrido y el wetul de 1o colada.

De igusl maners se pueden emplear builos bdsicos de crbsnnato
v bzlios bdsicos de zincato prars formar lag capas Dprotectorcs.

%

Adends, los metzles protechores pveden depositursge electrollticg—
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mente sobre los insertos cubiertos de aluminio, en apropiadas
soluciones de sales metélicaa,‘mediante la aplicacidén de una
fuerza electro-motriz externa.

Puesto que los insertos que han recibido la capa de alumi-
nio dehen ser desengrasedop entes del nuevo tratamiento, especial-
mente si han tenido un almacensje prolongado, esto puede hacerse,
por ejemplo, cuando se emplean bafios bdsicos de zincato o de es-
tennato, en una operacidn en el mismo bafio protector. Alternati-
vamente, pueden emplearse bafios especiales desengrasadores antes
de depomitar la capa metdlica protectora y tal vez adicionalmente
antes de que los ingertos sean finalmente empotrados en la pieza
fundida.

REIVINDICACIONES

l).- Un método pare producir piezas fundidas de metales ligeroe
que incorporan insertos metdlicos, en especial de hierro y acero,
para piezas fundidaa en aleaciones ligeras, con arreglo al cual
los insertos han sido aluminizados por inmersién en wun bafio de
aluminio liquido antes de que el metal objeto de la colada sea
vertido alrededor de los mismos, caracterizado por el hecho de
que los insertos aluminizados, poeibleménte;despues de largo el-
macenamiento, son tratados en un befio en el cusl la pelicula su-
perficial de oxido de aluminio es disuelta y una cape metdlica
protectora es depositada sobre el aluminio, antes de que sean
incorporados a les piezas coladas ¥y poaiblemente despﬁes de nue~
vo almacenamiento.

2)+- Un método segin la reivindicacién 1), caracterizado porque

los insertos individuales sluminizasdos son tratados por el pro-
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3o =srles metdlicas congtituido, nor

=jemplo, nor goluclones ¢z zflico-fluorurocs &o zine, c:dmio, eg-
tuiio o plomo.

3)s~ Uz método mesdn lu reiviadicucisdn 1) a 2), curscterizado por-
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