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calentamiento sistemdtico y uniforme de las cucharas sobre lgs
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; La presente memoria descriptiva tiene como
Pin la declaracidn del objeto sobre el cual ha de recaer el pri-
vilegio de ekplotacién industrial y c0mercial} ekcluSiQo en el
territorio nacional dé un Mddelo de Utilidad de acuerdo con la vi
gente Legislacién sobre Propiedad Industrial, qué ¢omo el enuncia
d> indica, se trata de "CALENTADOR PERFECCIONADO DE CUCHARAS PA-
RA COLADAS DE ACERO Y FUNDICION",

Bl presente invento esti relacionad- con el

i . + 2o
cuales se efectuaré el vertido de la colada procedente dei,horno

. * »

de fusién., . e

El calentamiento sistemitico de estas cucha
ras, acarrea mGltiples ventajas, cuales son: oo nce

a) Disminucibén de la temperatura que debe
alcanzar el caldo para poderée efectuar una colada correcta, es

(XX 22

decir, coa suficiente fluidez.
b) Vvida mds dilatada del refractario™ju® re

viste la cuchara. “o.:

c) Disminucién de costos. oot
eyt

d) El calentamiento homogéneo de todo =1 re

fractario de la cuchara. |
~Bn las acerias'y fundiciones, rara vez se

procedfa al calentamiento previo de las cucharas cuando éstas
iban a ser gtilizadas,‘es decir, se llenaban directamente del cal
do procedente del horno de fusibén, por 1o que, era necesario que.
el acero calentado en el horno, debfa superar la temperatura necg
saria para poderse efectuar una colada correcta, por el simple he
cho de que el refractario que revestfa la cuchara absorbia una el
vada cantidad de calorfas.

. Por esta razbn, el acero fundido debia de
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ser sobrecalentado convenientemente para compensar esta absorcidn
de calorfas. La aportacién de estas calorfas suplementarias.al
acero a las elevadas témperaturas de fusidn del mismo daba lugar
a un costo bastante superiotr al necesario para precaléntar adecua
damente una cuchara, sin tener que sobrecalentar en este fltimo
caso el acero,

; La Industria Siderlrgica era consciente de
este problema, ¥y venia utilizando sistémas rudiﬁentarios, cual po
dfa ser; el introducir dentro de estas cucharas lingotes caligen-
tes, pero a veces suponian mis 10s problemas que 6casionaﬁ;:§ﬁe
las ventajas aportadas, fundamentalmente por-el hecho de que el
calentamiento no era totalmente uni forme, produciéndose con ello
variaciones'grandes de dilatacidn y que provocaban como conseyuen
cia Eracturés del refractario.,

Por todo 1lo expuesto,'es Picil analizar.el
hecho de qué si se obtiene un sistema tal que produzca un Egién—
tamiento homogéneo en la cuchara, con una distribucién de %éhée-

ratura en la pared de la misma, es decir con un gradiente tfrmi-
H .

co adecuado, obtendrfamos como resultado una gran reducciéy de
. s

costos al no tener que sobrecalentar el acero liquido. Ademgg"al
efectuarse el calentamiento de una forma homogénea y progresiva,
se consigue un aumento de la vida actual del refractario muy con-
siderable,. |

La solicitud presente, resuelve esta pro-
blemdtica vy aporta las caracteristicas necesarias para que se cum
plan los requisitos antes mencionados, cual es, la de producir un
calentamiento homogéﬁeo de una forma progresiva 'y aln partiendo
de bajas temperaturas; con un gradiente Optimo, y como resultado
final, una reducciénﬂde cOsStoOS por no tener que sobrecalentar el

acero, por aumento dé 1a vida del refractario de la cuchara y tam
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bién por ahorro en el;combustible utilizado para precalentar la
cuchara al procurar un sistema de combustién muy racional y ven-

1
tajoso. ;

Para comprender mejor la naturaleza del pre
sente invento, en el plano adjunto hacemos una representacibdn es-
quemitica deiSu utilizacién no siendo en absoluto limitativa vy
susceptible por ello de las modi ficaciones accesorias que no al-
teren las caracteristicas esenciales,

La figura 1, nos muestra de un modo-esqpemé
tico una cuchara seccionada sobre cuya boca se adosa una camgana
portadora de un quemador y los medios necesarios para cons&guir
1a evacuaC1én de los gases procedentes de la combustidn generada
en el quémador, a la vez que tambiéa se dispone de un intexcap-
biador de calor para conseguir un aumento del rendimiento té&rmico

A Bn la boca de la cuchara (1), se adosa una
campana (2) mediante la cual se consigue una hermetizacibn tbtal

- .‘.

para que entre ambos elementos se€ obtenga una célmara totalrfenire
cerrada, obteniéndose de ese modo un alto rendimiento en eVité—
cibén de fugas térmicas, asi como de gases indeseables que Rugdan

't 4

salir al exterior en 1a nave donde se vaya a producir el calen-
tamieato de la cuchara (1).

: Concéntricamente, en esta campana (2) se
dispone el quemador (3) que mediante un combustible adecuado pro
voca la llaﬁa dentroﬁde esta cémara conformada entre la cuchara
(1) vy 1a campana (2); calenténdola.

Una vez recorrida toda la cémara mencionada,
10s gases procedentes de la comﬁustibn, tienden a salir al exte-
rior a través del colector (4) concéntrico al quemador (3) y que
mediante una ramificacién lateral (5) seran expulsados al exterim

En esta evacuacidédn de los gases procedentes
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de 1la COmbustlén, en el evacuador o ch1menea (5). se intercala

un intercambiador de calor (7) para que a través de &1 se calien-
te convenientemente el aire primario necesarlo para producir la
combustién én el quemador (3). _

Este aire que atrav1esa el intercambiador
dé calor (7) es 1mpulsado por un ventilados adeciiado (6) y a tra-
vés del conducto (8) pasa al quemador (3) con 10§ dispositives ne
¢ésarios y convenientes para bfoduci?‘una combustidn correcta.

o Descrita. suficientemente la naturaleza'del
presente invento, asi’ ‘como su realizaclén industrial, sélo’ cqpe
afladir que én su éonjunto y partes constltutivas es p031b1é intro
ducir cambios de forma, materia y disposicién en cuanto tales al-
teraciones no supongan variacién sustancial'del mismo. ta oo

Bl solicitante, al aitparo de 1¢0s Convenios
Internacionales sobre Propiedad Industrial se reserva el dereché
de extender esta demanda a los paises extranjeros, si fuer%'égéi-
ble reivindicando la misma prioridad de la presente SOllCltuﬂt.

' ‘ NOTA . "o.f

"Bl Modelo de Utilidad que se sollc1ta-qb?o
nuevo en Espaﬁa, por veinte afios, de acuerdo con la vigente Zégls
lacibén sobre Propledad Industrial, deberé recaer sobre "CALENTA-
DOR PERFECCIONADO PARA CUCHARAS PARA COLADAS DE ACERO Y FUNDICION!
en todo de acuerdo c¢on las siguientes:’

REIVINDICACIONES

P 1= Caleﬁtador perfecqionado de cucharas pa
ra coladas de acero y fundicibn, caracterizado porque va dotado
de una campana adosable a la boca de 1a cuchara de Forma herméticy
en evitacibn de posibles fugas; comportando esta campana en su
parte central un quemador que produciré la llama dirigiéndola al
fondo de la cuchara.
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2.~ Calentador perfeccionado de cucharas
para coladas de acero y fundicibp, en todo de acuerdo con la pri~-
mera reivindicacibn, caracterizado porque péra su evacuacién, 1o0s
gases de la combustidn son recogidos por la campana, pasando a
través de un conducto. dispuesto concéntrico al quemador, hasta
una derivacién lateral, que los conduce ail exterior.

3= Calentador perfeccionado de cucharas
para coladas de acero y Eund1c16n, en todo de acuerdo con las rei
v1nd1cac1ones anteriores, caracterlzado porque sobre esta-den;va-
cién se instala un intercambiador de calor, por lo que se'hace
circular el aire primario para la combustién a contra corriénte.

4,=- "CALENTADOR FERFECCIONADQ DE CUCHARAS
PARA COLADAS DE ACERC Y FUNDICION”

0‘.‘0
Segfin’ queda sustancialmente descrito en la
presente memoria descriptiva, que consta de seis hojas mecanogra

'C.

fiadas por una sola cara, acompaﬁada de sus correspond1entes di-
bujos.

Madrid,

P.P
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