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' deo'y envasado donde wa plataforma recmbe las 1&minas fif

'ticulos son transportados awn ‘conjunto de corte que e- '

,produc1éndose v1braciones y roces. R DU

P

'~ MEMORIA DESCRIPTIVA
.El1 presente registro de Modelo de Utilidad

concxerne, como su enunc1ado indica, a wn d15poszt1vo
perfeccionado. para el moldeo y envasado al vacio. Mis.

.concretamente, el dlSpOSlthO en cuestlbn es de los del

tipo que comprende un grupo que. alzmenta léminas cartén

:portadoras de los articulos a envasar a un grupo de mol--'

y las eleva'hasta €1 lugar de trabajo de dlChO grupo des- -

de el que, después del envasado por. termovacio, los ar- -

fectﬂa eyl troceado de las léminas de cartén.
Como ‘es sabzdo, 1a perlferla del reborde su~

. *"P

perlor que circunda 2 la superfzcie de la plataforma re- -

ceptora de las lamznas de .cartén con.los articulos a en-" ;

. vasar y la superf1c1e o borde interior de la. abertura del -
'marco £ijo que recibe a 1a plataforma en 1a p651016n ele-

- vada de la nlsma son normales.a la superflcie ‘de traba;o
de la propia plataforma, debzdo a lo cual suele sucgder

€0 0 g

que el centrage de 1a fltima con respecto al marco fijo Z;
no se realiza correctamente, szno que el reborde de la A}?:

e

plataforma tropleza con la abertura del marco‘éa'bl MO i;
mento de llegar la primera a la segunda para eﬂséhcaae.?gf

.
*

Dicha de£1c1enc1a ha- 51do subsanada, ahera con o
el d13p031t1vo objeto de la presente 1nvenc16n por el he=

-cho de haber provisto a la perlferla del reborde de la

plataforma de un biselado que encaja.en un. biselado com-
plementario della abgrtura del marco, ‘cén 10 que se- Ob- .

" tiene.el autocentraje7per£ecto de la plataforma, comple=
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~aloja en wna renura de la plataforma alrededor del re-:3?'

© borde. R s

. Sa;".

tindose el ajuste con ayuda de uwna junta térica que se

. Por otra parté. el dispositivo de réferenéia'ﬁff

se dlstlngue ventaaosamente de 1as .conocidas del tlpo _i_
indicado por la presencia en ella de w dlspositlvo de :.
reloJ con el que es posible preestablecer en -el conaun-,;i
tq de corte las distancias entre los cortes de las’ 1ami= 7
nas de cartén para su troceado con arreglo .a las necesi—tg
dades. SR o L R
' También se caracteriza el dlspos1t1vo porque ;i;f

el grupo alimentador estd provisto de wna leva excéntr1-'i”
ca progresiva: que actia sobre los érganos de traslac16n’{i

. de las léminas de cartén con los articulos a envasar,

coordlnando el rltmo de avance ‘de tales 1ém1nas..
Para facilitar wna explicacién més de%&llada

-

v la comprenszdn de lo0 expuesto, se acompaﬁan‘uﬁbs dibu~"

‘jos en los que se ha representado wn caso practlco de
' reallzac16n de un dispositivo perfecc1onado Pa%3 ¢l mol- ﬂ

deo y envasado al vacfo de las caracteristlcas c1tadas,

- que se menciona tan 5610 a titulo de ejemplo. no §1m1ta¢‘;ﬁf

. fob e
tivo del alcance de 1a'invenci6n. N
* e

En dichos dlbuJOS . ¢
La figura 1 ilustra el dispositivo eﬁ°§erspec-

’o
‘o

»h

tiva, un tanto esquematicamente. ' I A
La figura 2 corresponde a un detalle en seccxon )
alzada que permite aprecxar como tiene efecto el autocen=

traJe de 1a plataforma elevadora de los articulos a enva-

La figura 3 muestra en planta el reloj de pro-




granaczén de las dlstanc1as de corte de las léminas de
cartdn portadoras de los articulos envasados. f
. La.figura g es una vzsta esquematica en alzado.{

de dlcho reloj. T B e

‘La figura 5 representa el contorno de 1a leva f
excéﬁtrica progresiva prevista en el grupo alzmentador. -

El d15p031t1vo para el moldeo y envasado al vapi
clo que se. descr1be consta pr1nc1palmente de wn grupo ap .
- limentador, desmgnado en general con -1-, d¢.léminas de ¥
cartén portadoras de articulos a envasar que, con medios
convencionales, son trasladados en avance hacia wi grupo o
de_moldeo y envasado, deszgnado globalmente con -2-, cuyo
avance, de acuerdo con la invencién, tiene efecto con ié?f
intervencién de una, eva ovalada progresxva -3~ que ac— :’
tﬁa sobre los 6rganos de traslacidn corresponé;entes, de.
manera que dicho avance tiene 1ugar convenlentgmﬁpte y es-
posible el arrastre de mayores cargas que las que puden o
transportarse con los alznentadores usuales, L

.E1 grupo de moldeo y envasado -2- compﬁénde una
plataforma -4~ que con los medios correspondlentes es des-
plazada verticalmente y se eleva para’ rec1b1r del} a;zmen-

Febatd

tador -1~ las 1émlnas de cartén con los articulos que se:

mmmeemae. o wg R %

-~

han de envasar. De conformldad con la 1nvenc16ﬁ"d1cha
plataforma =4= presenta un reborde =5- que clrchnda ala. %
superficie de trabajo de la misma y presenta unsbiselado
perlférmco -6= que encaJa ‘en un biselado correspondiente
=7~ del marco £ijo =8=, autocentréndose la plataforma grap
cias a la inclinacién favorable de_ambos biselados al ‘lle-
gar la platéforma al marco. La plataforma presentéAuné Yaw.

nura «% que aloja a wna junta térica -10- de ajuste.
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Una vez reallzadas las operaciones de moldeo y .

envasado e el grupo -2-, las léminas de cartbén con los -t

articulos se transporfan de la manera convenczonal hasta

de se ha dlspuesto segn la invencibén un reloj =12~ que l;

,comprende wna esfera discoidal -13- en la que se han re-~

el conjunto de corte, désignafdo en gemeral con -11- don- o

presentado unos puntos de referencia -14~ indicativos, con

signos numéricos, de dlferentes valores de dzstanczas de -

corte de las’ lé&minas de cartén. Sobre la esfera -13— estan .

dispuestas unas agujas -15- que se hacen girar sobre wn
eje -16- de manera que sus extremos se 51tﬂan~sobre los

' . puntos =14~ que convenga de acuerdo con las distancias at.

que se deban:cortar las citadas liminas. Después de esta -

preseleccién, se proyoca el giro de la esfera -13- sobre"

unos flnales de carrera 1nduct1vos -17-y, cuandq 1os pun-

' tos =14-. sefialados con las agujas -15- se 51tﬁan‘en coin-

c1denc1a con los flnales de carrera -17-, se phoduce el

“disparo de .éstos y su actuacién sobre 1a cuchilla corres*t
pondiente que corta a las dlstanc1as predeterwunaﬂas las .

léminas de cartén. )
' Por lo dem&s, debe hacerse constar qué los'&om~'
000 00

ponentes -de las disposiciones que mejoran los dl%pOSlthOS

de referencia se podrén fabricar en cualquier ciaSe de ma-

~ terial aproplado y en las formas y dlmen31ones‘nas conve= -
) nlentes, no existlendo sobre el particular ninguf limita-

oot

" lo, se hace constar expresamente que cualquier modifica-

Descrita suficientemente la naturaleza del Mode-

—————

cién de detalle que se 1ntroduzca en el.mismo se c0ﬂ51de-'~

rari zncluzda dentro de esta protecc16n. en tanto que no
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se altere esenc1a1mente su fmahdad caracteristlca.
V 0 T A

“Por. ﬁltn.mo, se declaran de novedad y utllldad
las 31gu1entes. '

.»
LEA X1
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REIVINDICACIONES - .  ~%

2.~ Dispositivo perfecczonado para el moldeo Q:-

y envasado al vacio, del tipo que comprende un grupo que :
alimenta l4minas de cartén portadoras de los articulos a -
envasar a un .grupo de moldeo y envasado donde una plata-ﬁ
forma recibe las laminas y las eleva ha ta el 1ugar de .-

‘trabajo de dicho grupo desde el que, después del envasado

por,termovacio,.los articulos son transportados a un con-
junto .de corte que efectfia el troceado de.las l4minas de’

‘cartén, caracterizado porque la plataforma elevadora de "

las léminas de -cartén con los articulos presenta‘en la:pef
riferia del reborde que circunda a la superficie de traba-
jo un biselado que ge corresponde con wn biselado de la’ -
abertura del .marco fijo, con 10 que, al 11egam lq pla.ta- 3

_ forma hasta el marco, se obtiene el autocentra;e ‘de 12

misma sin vibraciones, ni roces, completéndose'éi‘aauste

con wna junta térica alogada en una ranura que rodea al .

indicado reborde.- IV T esek '
23, Digpositivo, segﬁn la ‘reivindicacién ante--

rlor, caracterizado por el hecho de que el conauq;o de

.0...

‘corte est4 dotado- de w dlsp051t1vo de reloj cuygs agu;as:

se sitfian con sus extremos ‘sobre unos puntos de°re£eren-?f
cia que en wa esfera discoidal 1nd1can dlferentes valores
de dzstanczas -de corte de las laminas de cartdu, después

de 1o cual se ‘pProvoca el giro de la esfera sobre unos 51-_
nales de carrera 1nduct1vos, con lo que, al comncmdlr‘con.

~ellos los puntos de referencia sefialados por las agujas,
se produce el disparo de los finales de carrera y el ac-

cionamiento de la cuchilla correspondiente que corta las

‘l4minas de cartén a las distancias preestablecidas..
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35 - DlSpOSlthO, segﬁn 1a rexvznd1cac16n 1%,
caracterl.zado porque: tgomprende wa leva excéntm.ca pro—

Agresiva dispuesta en el grupo almmentador y que act@a so= -
" bre 10s 6rganos de traslacién de las 1l4minas dé cartén f{
‘con los articulos a envasar y agusta convenientemente el

ritmo de avance de las mismas.
48 - DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA EL MOLDEO

Y ENVASADO AL VACIO.

. Todo ello segﬁn se describe en el cuerpo de es-
ta memorza. se reivinca en su nota y se representa a ti--
tulo de ejemplo en 1os dibujos adjuntos. - Y

Esta memoria descr;ptiva consta de ocho ho;as
folladas y mecanogra£1adas por una sola de sus caras Y- a
dos espa.c:.os. ’ . . “ o, Ry
: " Madrid, de Diciembre*de 1978
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