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PATENTE DE INTRODUCCIOR

‘A por DIEZ eafios

cuyo privilegio se solicita para todo el te-

rritorioc nasionsl y sus colonlas, e favor de:

D. MIGUEL MARIN PATON

de neclonaelided espafiola, con domlicilio en
Castellar de Santisteban (Jaén) calle Gral.
Prim, n? 14, relativa a:

YPROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LAMI-
NAS A PARTIR DE DESPERDICIOS DE CUERO AGLO-
MERADOS CON LATEX".
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MEMORIA DESGRIPTIVA 26 0960

La presente Patente de Introduccidn se contrae, con= -

forme se indice en su enunciado, a un procediniento para
la fabricacién de léminas & pertir de desperdicios de cue-

ro aglomerados con léteXe = = = = = = = = = = - - & C w o

Como es sabido el cuero es piel animel que por la
absorcibén de substancias djversas, como curtientes vege~
teles, droges, grasas y obtras andlogas, se trensforma de
una substancia que entra fécilmente en pubtrefacecidn en
otra que presenta una gren estebilidad. Por el curtido
la piel experimenta una hinchazén mAs o menos acentuada,
gracias a la cual adgquiere mayor grueso, por 1o que la
seccién transversal aumente en realidead perb en cembio
disminuye el contenido de fibras por centimetro cuedrado

de seccidn y con ello la resistencie del cueros — — = = -

Ya, en los preliminares precedentes; se ha hecho
mencidén de que el cuero contiene fibras, y es asi, pues,
la piel de los animales estd formade por una serie de
fibrilles entremezcladas y aglomeradas por substancias
proteicas, todo lo cugl confiere al cuero les conocides
propiedadés de resistencie a l1e traccién, compresién,

abrasibn y dobladoe = ~ = — - - = - -

En las industrias de fabricacidn de articulos de
cuero, se producen grandes cantidades de desperdicios,
@ pesar de que siempre se estudie le forma de aprovechar
gl méximo las pieles; pero como éstes son de formas irre-
gulares resulta imposible el que no- se obtenzan recortes.

Por lo tanto ha sido una preocupacidn constante la que

. han tenido los industrislés pare conseguir un aprovecha~
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miento eficients de talesAdesperdicios, habiéndose ensayadoi

infinidad de procedimientos que en la préctica no han dado

el resultado apetecido; Asi se han aprovechado los recortes

relativemente grandes para la fabricecidn de pequefias pie-

zag de cuero como erandelas, topes, taquillos; etce.y pero
esta solucidn es solo parcisgl pues, ain as! sobran michos
recortes que son imposibles de emplear para ulteriores fa-
bricaciones. También pueden considerarsercomo desperdiclos
los cueros ye usadoa; que no tienen ningune utilidad préc-
tica pero que, en cambio, sus fibrillas estdn en perfecto

estado, como pueden ser correas viejas, zapatos, etce - — -~

Todos los desperdicios citados tienen que ser inde-
fectiblemente desechados perdiéndose con ellos una materia

prime de estimable valor; por 1o cusl seria de descar en-

- contrar un procedimlento Que permitiera aprovechar toda

clese de desperdicios y gue el mevo producto obtenido
tuviera unas caracteristicas semejantes y alin mejores si

cabe qUe €1l CUBTDe = = = = = = =~ = = = = = = = =~ - - - -

Con este fin se han ideado diversos procedimientos
Que no han correspondido a las esperanzes que se habian
depositado en ellos; no obstante el presente procedimien-

to cunple con todas las exigencias deseadas y en grado

Como fundemento del procedimiento en que se basa
la presente Patente; se ha seguido el de reproducir esen-
cialmente en ia fébrica los mismos procesos que sigue la
naturaleza en la formacién de 1a piel de los animeles,
eliminando "e priori® la condicidn de putrescibilided de

las mismas. Pare ello se separan de los desperdicios de
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cuero las fibrillas constituysntes del mismo y nediante
las operaciones y condiciones fisico-quinicas de trabajo
que se detellan mis edelante en la memoria se aglomeran
nediente 1étex. Hebiéndose comprobado gque el uso de létex
como aglomerante da lugar e un producto con idénticas ca-—

racteristicas esenciales que el cuero naturale = — = — - -

E1l objeto del desfibrado es la obtencidn de fibri-~

11las lo més larges posibles, 10 idesl es una longitud de

unos 3 mm. ¥ gue contengan €l minimo posible de polvo,

¥a que la calidad del producto obhtenido estéd muy afectada
por estos dos factores. 81 se tiene una fibrillas larga,
exehte de polvo, la trabezén de las mismes es muy buene
Y por tanto su resistencia a la traccidén sumenta; por el
contrario, sl hay polvo;.éste impide &l perfecto entre—
lazado de les fibrillas y disminuye su resistencia. Es
tembién comprensivle que cuande més cortas sean las fi-

brilles, menor resistencia presentaréd el producto acabado.

De acuerdo con estos principios fundamentales se
desarrolla el précedimiento 8 que se contrae esta Patente
de Introduccién; la cual se caracteriza esencialmente'por
comprender en combinacidn, las siguientes operaciones:
clasificacidn por tamafios y célidades de los desperdicios
de cueroj separacién de las materias extraiflas que acompa~
flan a dichos desperdicios; troceado de los pedazos grandes;
desfibredo del cuero hasta obtener una pepilla; @lcalini-
zado de dicha papilla con fosfato trisddico y/o silicato
g8dico hasta alcanzer un pH de 7'S5; agregado del létex
en proporcidn variable entre el 5 y el 40%, segin la

celided deseada; adicidn de sulfato de aluminio en pro
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porcidn del 1 al 8% sobreééeso de cuero, haciéndolo en
solucién diluida; lentamente y procurando no bajar de

un pH de 4'53 ligero agltado seguido dé un filtrado por
vacio de la papilla en moldes especiales, donde se obtie~
ne ya une place manejable; prensedo de las placas pers
consegulr las léminas; realizado en prensa hidrfulica

e 300 - 400 Kg/om2; secado de las 1éminas; y, finel-

mente, acabado de las mismas, = = = = = = = = = = = = =~

Tembidn es caracteristico el gue las operaciones
de clasificacién, separacidn y troceado ge rezlizan en
gseco, mientras gque €l desfibrado se realiza en himedo

en melino o pila holandesa, —~ = = = = = = = = = = « =

Bs caracteristico que el filtrado de la papille
ge efectle en forma continue en méguina redonda y se

prense en calandre de ¢ilindrog, = = = = « = = - - = -

Otre caracteristice es 12 de gue el desfibrado
ge prectica a fondo hasta obtener unss fibrillas de mé—~

xima longitud y exentas de polvoe ~ = = - - = - = -

Para facilitaer la comprensidn de las ideas prece-
dentes, dando & conocer al mismo tiempo diversos deta-
lles de orden especifico, se describe seguidamente un
posible procedimiento préctico desarrollado sezln la
presente Patente de Introduccién, el cual, dado su fin
primordialmente ilustrativo, deberd ser interpretado
como desprovisto de todo'alcance limitativo respecto a

la emplitud de la proteccidén legel que se solicita. — - —

Se partird de unos desperdicios de cucro de ori-

gen diversos, tales como recortes, orillas de pieles ¥
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los de cuero, y retazos de cuero viejos ya usados prove-

nlentes de traperos, etce = « = = = - ~ ~ - — = e = = -

Con estas materias primes se procederf en primer
Jugar a une seleccidn de cueros separéndolos en tres
grandes grupos, a saber: un primer grupo de pedazos pe—
quefios de cuero exentos de impurificaciones, tales como
clavos; pledras, etc;;Aun gegundo grupo de trozos mAyo-
res de cuero, completamente puro; y, finmlmente, un ter-
cer grupo de fragmentos de cuero de todos los tamafios

pero que vén.acompaﬁados de las impurezes antes descri—

De los tres grupos, se tola el tercero y se procede
g un clasificado o extraccidn de las impurezas; la cuel

se realizarf en estado seco para evitar ulteriores com—

plicaclones en las operaciones sigulentes. Une vez se-

paradas las impurezas del cuero, se seleccionarf &ste en
dos grupos correspondlentes &l primero y sezundo de la

seleccidn estableclda enteriormentes = — = = = = —= = = =

A continuacidn se procede &l troceado del cuero del
segundo grupo reduciéndolo & pedazos de temafic igusal al
del primer gruUpls = = = = = = = = = = = = -« = = = = - = -

En esta operacidn, que se lleva a cabo mediante unés
cuchilles giratorias o molino spropiado, se debe trabejar
el cuero en seco; puesto que siendo los elementos mecéni-
cos de hierro, este en contacto con el tanino del cuero
hémedo forme tenato de hierro de color nesro que resta

buenas cualldades a8l cuero ¥ le confiere un color nede
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de pedazos de cuero de tamafio pequefio los cuales se uni-

rén 8l grupo primero antes citado y juntos pasarédn a la
siguientes operacidne —= = = = - = = = - - 0 - L &~ & -

De este modo se tiene un producto finsmente trocea~
do con zlguna fibra suelta pere no totalmente desfibrado.
Como ya se ha dicho anteriormente interesa conseguir un
desfibrado completo para la buena consecucidn de 1las lé-
minas de cuero y para ello se tome el productoc troceado
¥ se 1leva a la "pila holandesal, semejante a 1aé usadas
en la fabricacidn del pavel o a un molino ®econdux" ade-—
cuado, forméndose en ambos casos una panille bastante ’
espesa con ggua en la cual se hallerén en suspensién

Jag fibrillas de cuero, = = = = — = = = - . - . - - -

Una vez el cuero totalmente desfibredo se procede
a orlentar las fibrillas obtenides y mezclarlas con un
a@aomerante; que gsea qulen le de fuerza al pro&ucto ter-
minadp pare resistlr los esfuerzos a Que posteriormente
gse le someterd; este aglomerante como ya se ha indicado
seréd el l4tex natursl. Dicho producto tiene la propiedad
de flocular a un pH inferior a 6'5, por 1o cual se es—
tabiliza con emonfeco, potazsa, etc. Pero nos encontra=-
mos congue la papllla de fibrillas de cuero tiene un pH
comprendido entre 4 y 4'5, pHe 81 cual €l litex flocule
répidamente sin que llegue a mezclarse con las £ibrillas;
Por ello se hace preciso el proceder por 1o menosg a un
neutraliéado de la papilla subiendo el tH & 7, o para
més seguridad a un alcaliﬂizado ligero a pH 7'5. Ahora
blen, esgte alcélinizado debe efectuarse de forma gue &l

egregar, posteriormente, & 1; pepille sulfato de &lu-
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minio, no se formen precipitados voluminosos que impidan

o dificulten el filtrado postérior de la papilla, ¥ para""f

ello se efectuarl con silicato sddido o con fosfato tri-
sbdico. En el caso de efectuarse con sosa o potasa cafls-
tica, se previpitaria el gel de hidrdxido de sluminio que
resulta de muy diffcil f11trodoe = = =~ = « — — — - - —— -

Una vez la papilla con el pH. conveniente se puede afia~ |

dir el 14tex con ebsoluta seguridad de que no se produciréd

‘su inmediata floculacidn. Seguidemente se adiciona sulfato

de aluminio en proporcidn Gel 4 21 8 % sobre peso de cuero,

haciéndolo en solucidn dilufda, lentamente y teniendo cui-

dado de que el pHe No baje del 4156 = = = = = = = = = = = =

A contimacidn y después de une ligera mgitacidn se
pasa 12 pepilla a unos moldes filtradores por vacio, en los
cuales se forma una placa manejable con la papille cuero-
1étex. En dichos moldes filtros Se consigue un secado par-
clal, que deja a la placa en disposicidn de ser pasada a

la sigulente operacidn del procedimientoe — = = -~ = — = = =

Pare consegulr uns mayor unidn entre el 14tex y las
fibrillas de cuero se procede &8l premsado de las placas
anteriores, pPrensado Que se verifica en prensas hidrduli-
cas donde se les somete a una presidn que oscila entre los
300 — 400 Kg./cmc2 o con esta operacidn se consigue ade-
wmés eliminer parte del agua que adn écompaﬁaba & las pla-
cag, quedando el ague residual que Se extrae por secado

posterior por eire caliente, sire libre u otro medio si-

DIIBYe = = = o e e e e o e e e . e -

Una vez las léminas obtenides en la prense se han

secado convenlentemente se procede a practicarles los

¥
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acabadds. oportunos como soxr un satinado, 14 jado, gofradoy

etc., resultendo ya el producto listo paras su empleo. =~ ~ .

En el caso de precisar léminas de longitud indefinida
se hace uso del filtredo en méquina redonde, semejante a
las usedas en la fabricacidn del cartén pero con la pecu~
liaridad de trabajar a veJocidad reducida, y posterior-

mente se prensa en calandraS,. = = = = = = « & - - - o~ =

Estas 1é4minas de conglomerado de cuero-l&tex, presen—
ten propiededes anélogas a las del cuero natural pudieﬁdo
veriarse sus propiedades especifices mediante cambios en
el porcentaje de létex que permite variaciones de 4 a 40 %,
siendo a esta proporcidn Gltime con la gue se obtienen la

Plenitud de resistencia al desgarro ¥ a la sbrasibn. — - -

La configuracidn geométrica de dichas l&minas permite
que su aprovechamiento sea el méximo. Como es de suponer el
temafio de dichas 1éminas serd variaﬁle, pudiendo incluso
fabricarse ocomo se ha indicado en forma continua con lo

cual se obtendrfen longitudes ilimitadas, — = = = = = - ~

Sus eplicaciones son las propias de¢l cuero natural
teniendo como eg naturel, dada su gran uniformidad; su
mayor aceptacién en le industria del calzado, en la que
son singularmente aptas para la fabricacién de suelas,

.plantillas; entresuelas, contrafuertes y punteras, = = — -

- Habiendo efectuedo la descripcidn que precede debe
hacerse constar que en la reelizacidn prictica de esta
Patente de Introduccidn por diez afios, podram aplicarse
todas 1és varientes de detalle que la experiencia y la

préctica puedan aconsejar, en cuanto a dimensiones; fa-
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ses operativas y tratamientos adicionsles, uso de aps~

ST e 2

' retos, tratamientos preparatorios de les primeres me- - .
teries, tratamientos adicionsles del pro&ucto'acabado; | ixi

y demés circunstancias de orden accesOrio,‘siempre que ;-

235 con ello no se desvirtle su esencialidad; que es la que’ se ]
resume y concreta en la primera de les reivindicaciones s

que siguen; ye sea considerads eisladamente, y2 sea consi-

derada junto con una o varias de las reivindicaclones reg

g B tantes en sus combinaciones técnicamente posibles, - - -

240 . B O T A

Se declaran de novedad, utilidad y propiedad para
todo el territorio espafiol y sus colonias, las sigulen-—

[N . FEB: = = = = e e e e e = e - - = - -

REIVINDIGCACIOKES

245 18,~ Procedimiento para Ja favbricacidn de léminas

a partir de desperdicios de cuero sglomerados con 1létex,

MY L o e

caracterizado por comprender en combinecidn las siguien-—

v

tes operaciones: clasificacidn por tamefios y calidades de

B S

los desperdicios de cuero; separaclidn de las materias ex—
250 trafiags que acompéfian a dichos desperdicios} troceado de
los pedazos grandes; desfibrado del cuero hastahobtener una §
papilla; elcelinizado de didhe pepille con fosfato trigé= |
dico y/o silicato sédico hasta elcanzar un pH de 7'5;' |
agregado del lédtex en proporcidn variable entre el 5 y el
255 . 40%, segfn 1a calidad deseadm; adicidn de sulfato de alu-

minio en proporcidén del 4 ol 8% sobre peso de cuero, ha-

ST Y AN S

ciéndolo en solucidbn dilufda, lentamente y procurando no

bajar de un pH. de 4'5;'1igero egitado segzuido de un fil-~
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trado por vacfo de la papilla en moldes especinles, donég;*

se obtlene ya una placa manejable; prensado de las placag
para conseguir las 1éminas; realizado en prensa hidrfu~
lica a 300 - 400 Kg/cm.zg secado de las léminasg; y; fiem

nelmente, acabedo de las MismBSs — = = — = = = = = — =

28,~ Procedinmientoc para 1a-fabricaci6n de léminae
a partir de desperdicios de cuero aglomerados con 1étexi
segin la reivindicacidn anterior, carescterizado porque
las operaciones de clasificacién, separacidn y troceado
se realizen en seco, mientras que el desfibrado se rea-

liza en himedo en molino o pila holandesa, — — ~ ~ -~ —

| 3%.- Procedimiento pare la fabricacidn de léminas
e partir de desperdicios de cuero azlomerados con 1é¢ex;
segfin 12 reivindicacidn 1, caracterizado porque el file
trado de 1la pepilla se efectia en forma contimuae en mé-

quine redonda y se prensa en calandra de cilindros, = — -

48,~ Procedimiento pera la fabricacidén de léminas
a partir de desperdicios de cuerc eglomerados con létex;
segin la reivindicacidn 1, caracterizado porque el desfi=-
brado se practica e fondo hasta obtener unas fibrillas

de méxime longitud ¥y exentas de p01VO. -—— e — = e = -

58,- YPROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LALTITAS
A PARTIR DE DESPERDICIOS DE CUERC AGLOMERADOS CON LATEXW,

Todo ello conforme se describes y reivindica en la

presente memorie que consta de doce hojes folladas y me—

s
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canografiadas por una sola de sus cares, - = = = = = ~ -
BARCLLCEA, 4 § MAR 1958.
P. A. .
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