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La presente memoria descriptiva sa refiara a una par 

taRta da invención cuyo objeto es un procedimiento da sapa** 

raoiÓR da lo s  iones Ijg a partir  de una sal dobla que ooRtan­

sa tonas K y Mg ta l como, por ejemplo, la  carnalita, an la  

que a l  magnesio presante an la  primera materia es separado 

bajo forma de un producto valioso. La cnrnalita está gene­

ralmente considerada como una fu anta de potasio y la  ma** 

yor parte de los procedimientos efectivamente empleados pa** 

ra l a  extracción de este metal e l magnesio queda en estado 

da cloruro de magnesio que constituye su subprochoto casi 

sin valor. Una de la s  ventajas importantes del procedimiento 

que constituye la  invención consiste en va lorizar e l mag**
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nea&o recuperandolo en forma de magnesia hidratada o de car­

bonato de magnesio.

3B estado naturai, igs sales doblas coni guadoras de 

potasio y magnesio están generalmente mezcladas, ademas,oon 

otras sales de magnesio tales como e l sulfato,con cantida­

des relativamente importantes da sales de sodio y, en parti­

cular, con cloruro de sodio; ios minerales carnali ticos, por 

ejemplo, contienen frecuentemente hasta un 30 o un 40 por 

ciento de cloruro da sodio.

NI procedimiento tue constituye la  invención presenta 

la  ventaja esencial de permitir e l tratamiento de tales mi­

nerales constituidos por mezclas más o menos rtc^s su sales 

sódicas.

3n la  patente '235.531 de 6 de dici-ambre de 195 5, de 

la  solicitante fue descrito un procedimiento en el cual, por 

tritumi ente de la  carn a lità ,en medio acuoso,por medio de una 

amina a li fa t ic a  y de gas carbónico, en oantidad correspon­

diente sensiblemente a la  ;s s t aquí ornetrica, se precipita,con­

juntamente el potasio y e l magnesio bajo la  foana de una 

sal doble, IhDüg.mgC0 .̂411^0, denominada sal de gngel.

Se ha descubierto asimismo que se puede separar e l po­

tasio del magnesio en una sal doble que las contenga y en 

particular, en la  carnalità, mediante una amina a li  fatica o 

un carbonato de amina a li  fatica  operando en condiciones per­

fectamente determinadas ta l como se describirá más adelante. 

Durante e l tratamiento da un mineral carnalitico que conten­

ga cloruro de sodio, es posible efectuar l s  separación de 

los iones ya sea precipitando únicamente e l magnesio en fo r -
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ma de un compuesto ínsolubla,quedando e l sodio y a l potasio 

an solución, ya sea precipitando a lâ  vez e l magnesio y el 

sodio, quedando solo en solución a l potasio. Tal procedi­

miento, según la invención,permita rea liza r  uno y otro de es­

tos modos de separación.

Bar tratamiento an medio aouoso de un mineral c am a lí-  

tioo que contenga una proporción cualquiera de sodio por una

cantidad de amina a lifa t io a  o de carbonato dt* amina a l í f á t í— 

ca que no sobrepasa un 20 por ciento de exceso en relación  

a la  ástequiometria o#* respondiente a l magnesio puesto en 

función, se precipita por lo menos un 98 por ciento de mag­

nesio en forma da magnesia hidratada o de carbonato de mag­

nesio según se u tilice  la  amina o e l carbonato de amina, 

mientras que e l potasio y e l  sodio piedan en solución. Las 

reacciones se efectúan ya a la  temperatura ordinaria pero 

son favorecidas por una elevación de temperatura lo  cual per­

mite obtener un producto más puro y de buen filtrad o ; para 

la  obtención de magnesia en condiciones óptimas, es p re feri­

ble trabajar a temperatura superior a 60 grados centígrados, 

en Particular entre 6o y 8o grados centígrados, y para la  

obtención de carbonato de magnesio^con los mejores resulta­

dos, se opera ventajosamente a las proximidades de 8o gra­

dos centígrados y por encima. La separación d e l compuesto 

de magnesio de La solución ca li ante se efectúa seguidamente 

por filtrado  o por cualquier otro medio análogo.

Operando según este primer modo de separación, es de­

c ir  precipitando únicamente e l magnesio bajo la  forma ae un 

compuesto insoluble, es posible tratar un mineral carnaütico



-*J.ua crnrt.-jng  ̂ unas proporciones cualesquiera da cloruro de 

sodio; sin embargo, para fa c i lit a r  la  r.-'iouperación u lterio r  

dal potasio, ¡g px-.-f-^ribie escoger este modo oporntoHo para 

e l tratamiento de productos carnaliticos prácticamente exen­

tos do sô -Ll̂   ̂ peores en cloruro do sodio .̂ue agoi, después 

do la  separación del compuesto magnasisno, una solución con­

centrada de potasio y que no contiena o que tan solo contie­

ne un poco de sodio. A títu lo  de ejemplo de productos sus­

ceptibles de dar resultamos particularmente interesantes me­

diante la  nplioaoion do este modo operatorio, se puede c i­

tar la carnal!ta "artiáLcíaL* obtenida como producto interme­

dio en el curso del tratamiento por disolución de minerales 

o a r n a L i t i c o s  en v istas a la  extracción de l cloruro de- pota­

sio .

Sí se trata un mineral cornal i-tico contenedor por lo  

manos de un áo por ciento de cloruro de sodio por cantida­

des da carbonato da omina en exceso importante sobré la  asta- 

quiomatria con relación al magnesio íexceso superior a i ¿o 

por ciento) sé precipita una sal compleja de sodio y de mag­

nesio que es e l olorooarbon&to Ka01.Pa.,OOg.IlgOO^. po­

sible a.i precipitar bajo esta forma por lo  menos e l 98 por 

ciento del magnesio y más del 8ü por ciento d e l sodio pre­

sentes inioiáimnite utilizando proporciones convenientes 

de enrbc-nat. o de amina, cuto es, por lo  menos iguales m la  

cantidad cstaqui ometrica o o rr e sp ondi ent e a i sodio y a l mag** 

nesio pusst os en función. Como en el caso precedente, se 

efectúa ventajosamente la  reacción en la s  proximidades de 80 

grados centígrados y por enoima, y se separa el p recip ita -
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l o d ò  la  solución  ca lien te  qua ooR.tii.jaa todo a l potasi a 

iatotalm ente presente y solamente d éb ile s  cantidadas de 

sodio. Sogna la  riólas za ali sodio da ia c ^ i 'n a i i t a  emplea­

da, sa c i t i  me a l ciorocai'bonato da sodio y da magnesio so­

lo  o ma30lado con una cantidad más o monos importante de 

c-orbonat c -La magnesio.

aste nagunmo meólo de m.vibración os p ?.ìT t i otilara ente 

oonvin iinte para las mesólas r icas  en cloruro de sodio.

A p a r t ir  d e l clorocarbcnato de sodio y de magnesio p rao i- 

Ptt'-.do, "e coti-me fá c i Impute e l  jiaa-uoto va lio s o , os ma- 

o ir  a l compuesto magnesiano: osta recuperación se e fectúa  

d e l modo conocido* por ejem plo, por ex tracción  c.o la s  sa­

les  sódicos por modio agua ca lien te  .ud'a obtener o l car­

bonato oLe magnesio* o por calentam iento a l r o j o  y lavado 

con íg;ua para oot^ner la  magno3im*

Cualquiera 11c s^a ci modo operatorio empleado*las 

r .¡accionas mei procedimi 3i¡to según la  iiN*ención se efec­

túan en medio acuoso y la s  cantidades de agua intro-duoid^-s* 

qiM d-̂ sempCi¿an un papel importante en la  marcila -io la  upe-

'mo ion* nai .r compren Lidas ntro limites bien meter—

mintii es para obtener las me jor es r-^3u.itad -os en oapdicioiiea 

económicas s ;tisfac 'tcrias, dn -fecto* para p .rm itir una 

recuperación económica me las soles stmidos en solución, 

después de la  separación mei compuesto magüestuno insalubia 

las aguas madres no daban n ..r demasiado d ilu í las. de otra 

parte, ai se emplea una cantidad da agua escasa* se obtienen 

mezclas muy viscosas* d i f íc i le s  me agitar y en las cuales 

la  reacción se efectúa mat^ además una ptute me las sales
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solubles no quadai; disualtas y son n-ip.p'.-¡.das con d p *'' o i-

p it ad o magna si ano, lo .̂ ue ac­,rr'na perdioLas en potasió duran-

te e l  tpvac.# de ta pracip i t,ad

Se iia incontr ad o Lue p *,rá c e l ocal"sei en las c s) .'Lie iones

mas favorables. en ncccs&ri o 0 )arer cr r . s .sucia. <-̂'.-i c f Utl'-a-

d 3 S com )r ..udìdas cutr 3 00 y 110 partes en jp (.u

Rgua Por ICO p jr-has en peso de V a .rnaitt... a :ai # Á.ig

01 * . ) * conteni-ua ^n ^1 producto que sa me tratar^.

Si ,= Rt,= u-ùL.uct o in ic ia l  esta constituido poi* un- c;...r:- ,̂lita 

, ug cout.an¿*;a ":oeo o no ocntanga cloruro de sodio, sa traba- 

i/*—2 t ; a pi-antmru-, .̂d ì- irmite, ii^r .r ior aci

int --rvalo, por ajcmplb cutre 8o y 95 pantos en poso da agua 

por loo paPt-ns de c-.m  lita# Por al c&ijtì'...rio, si la  mezcla

15

c a t a l i t i c a  in ic ia l  es r ica  ¡n aloruro 1-c sodio (per ájemelo

dal 30 a -IO 

una cant i-ad

or oi onto do InC l), cs preferib le  operar cn 

io ,-„,gu.a coupr^niida entro 9o y I lo  partos en pe

so por .100 partes do carnalità.

La puesta en practica de l procedimiento según la  inven­

ción os dat'.rminada principalmente por la, calidad de l produc­

to magues tan o úa se desea obtener. T;n efecto, ciertos em­

pleos p^irtíoulures da la  magnesia o del carbonato de magne* 

sio exigen que estos productos sean muy puros, mientras que 

para otros empleos, una cierta cantidad de impurezas (como 

por esempio e l esleto} es perfectamente admisible.

i i  procedimiento según la  invención presenta la  ventaja 

usencia! de adaptarse a la s  condiciones del mercado de los  

oompuest oe magne siano a* permitiendo fabricar ya sea prodi otos 

muy puros, ya sea productos de calidad mas ordinaria#
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Para la  obtención de un ^ruductu L-u.ru ui müiaral car- 

nalitioo as puesta ^n solución en a l agua antes de l a  reac­

ción, lo  que permite eliminar* por ejemplo por filtraotón , 

todas las  impurezas insoluoles. Se a^d e  seguidamente e l 

8 reactivo ami nal o constituido* de ¿refero noia, por amina prác­

ticamente exenta de agua* sea so la  s<*& con adición dv gas 

carbónico o por un carbonato de amina en estado sólido con e l 

f in  de no d i lu ir  exageradamente e l medio. La adición da ami­

na o da carbonato da amina an solución acuosa puado sar sin  

10  embargo a saojida en al caso que se desee prepara? un compues­

to magnásioo de muy elevada pureza pues an astas condicio­

nes* al trabajo an medio más dilu ido no presenta inconvenien­

te, siendo la  extracción de l potasio* más costosa, compensa­

da entonces por la  recuperación de un producto magnesiano da 

15 mayor valor.

La fabricación de ios compuestos magnasi anos en los cua­

le s  se puede to lerar una c ierta  proporción da impurezas sa afee  

túa por adición, en una o varias veces, de l producto sólido  

que se ha de tratar a una solución de amina o de carbonato da 

20 amina.

B1 títu lo  del reactivo aminado pueda ajustarse exactamen­

te a l valor deseado antes de la  introducción de l sólido; se 

pueda igualmente introducir a l principio da l a  operación un 

reactivo aminado más concentrado que será ajustado a l títu lo  

¿¿5 deseado por una o varias adicionas da cantidades determinadas 

da agua efeotuadas durante la  reacción. Rl ajuste del títu lo  

de l reactivo durante l a  operación presanta un interas parti­

cular para e l  tratamiento de minerales orrnalíticos pobres en
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1^01 pie tienen tendencia a dar mezclas más viscosas ouando 

sor introducidas qn un reactiva aniñado rclatiVEmsnta diluido.

después da habar realizado la  mezcla rsacciohai según 

uno u otro de los métodos descritos# se man tiene la  temperatu­

ra deseada agitando durante un tiempo suficiente para que 

la  precipitación d e l compuesto insoluble sea completa^ e l 

precipitado es seguidamente separado de l a  solución caliente,

Por ejemplo por filtrao ión  o por cualquier otro medio análo­

go. Por enfriamiento del filtrado# el cloruro de potasio se

separa da l a  solución: enfriando hasta la  proximidad de la

temperatura ambiente ( aproximadamente 30 grados centígrados), 

se recupera d e l 8o a l 85 por ciento de l KDl puesto en funaióny  

a temp eratura in ferio r (entra 0 y 10 grados centígrados) del 

85 ai 9Q por ciento del XB1 introducido.

Según una variante del procedimiento# se puede en friar

la  mezcla reacciona! antes de ia  separación de l compuesto

magnesiano tnsolúbie: se praoiptta así e l  cloruro de pota­

sio o la  mezcla de do raros de sodio y de potasio presentes 

en la  solución. Según esta variante, se puede operar en pre­

sencia de una cantidad de agua relativamente déb il puesto que

no es ñecocari o disolver el o lo s  cloruros a lca linos presen­

tes en la  primera mat ¡r ía . Se lia comprobado que, en estas 

condicionas es posible disminuir la  cantidad de rgua emplea­

da hasta 45 partes en peso uo agua por luí) partos de carna- 

25 l i t a  sin perjudicar la marcha de l a  operación.

La mezcla -o lid a  obtenida después de l enfriado ea tra­

tada, artes o después de la  eliminación de la  solución,para 

separar los diversos constituyentes^ se puede operar por cual'

quier medio conocido, por ejemplo, por flotación.



La solución rcsiL<.ual obtenida después j.-cul^iucion

do i  cloruro do potasio ss tratada del modo oonooido para re -  

Separar la  a¡niim que es scguidam'ante reincorporada a l c ic lo . 

Cor e l  fin  do -lúe la  .regeneración de l a  amina se pueda efec­

tuar en condiciones intcrcsnntcs, bago e l punto de v ísta  

económico * so empican para la  puesta en practica del proce­

dimiento según la  invención, aminas de bajo peso molecular 

cuyo punto de ebu llic ión  es rotativamente bajoi se emplead* 

de preferencia la s  aminas u lifá t icas  primarias, secundarias 

o t-re  tartas cuyo ?.*a l̂ioai hidrooarb onado cuntida de i  a 4 

atamos Le osrbono ímctilamüTas, a t i  lamí ñas, pr opi laminas, 

butilauinas) y cuyo punto de ebu llic ión  ss in f ¡ríor ti. 100 

grados centígrados a l a  presión atmosférica.

Se describen, seguidamente a t ítu lo  no lim itativo, al** 

-gunoa modos de puesta en práotioa del procedimiento sagun 

la  invención.

n J d r  1 o n

Se aniden a ál6 partas en poso de una solución  acuosa 

de carbonato neutro de d ím etiíam in^ t itu la d o  ei-t So,5 por 

c ien to  de carbonato de amina# 143 partes de una ca rn a lità  

sódica (i,ig = 5,95 por c ien to , K = 9,65 por c ien to , = Id  

par c ie n to ).  Sa c a l i  anta esta  mezcla n ac í* 80 grados c e n t í­

grados y sa manti ene esta  temperatura agi tanda durante aproxi­

madamente dos horas, Se f i l t r a  en ca lien te  la  mezcla r ¡a c e to  

nal y se separa as í e l  p rec ip itad  o da la  solución  contenedora, 

del p o tas io ; después de un lavado sumario d e l p rec ip itado , se 

obtienen 65 partes d* sólido t itu la d o  en ia  = 18,0 por c ien to
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Lig =  I b , O  por  o t a n t e  Oi =  8,95 p e r  eig a t o *  ÜOg =, 49,4 p o r

otante, 0,4 p o r  o i  a n t e .  J e t a  s o l i d o  a n t a  o one t í t u í d o

por un 66 por o tonto da cLorocarboaat o !aOL.Pa,,OOg.l^OOg, y 

un 55 ar c iento da onrconato basteo 'La magnesio. Por catan* 

tamianto sd- ro jo  ¿La ceta sóLtdo y lag lvpdo con -,.gua, sa recu­

pera La magnesia. Ji-t selución c ontanadoru d e l  potasio es 

unir Luía musta la  proximidad da í) gramos cantigred os y 

recupera -. ni ( í  o ioruro da potasio prácticamente exento ma 

so-dio con un r-andimi ^nto ma 88 por (.siento en r .dación -.1 c lo ­

ruro da potasio introducido íR ic ia lm cntá . después da La 

npgp-roíÓL ¿ci po- -cipítcdo$ ia  seiucLÓii re sí-mal - s rorouia 

md i.i..- - o om.nocido per...-, r . j .m **. -r ip . ¿m-.-tm L-cina.

d J 8 m d L O 8:

g,'t ii S-;. n.eu.

m .* nta  e l  id  c r  c j 

 ̂g a 4. .. l.t O,  ̂L -<, *" .*

lt O

( no ¿tea _ua C".ijt-Ji^ aproxim^ido,- 

ú :-ruro r.e cedí o (llg = 7,60 por

neto neto} So ¿L-p-.on

, a . u t a  c n r n ^ l i t a  -  'LtO P a r t e s  -.'-o c a r b ó n  uto  da

d i J t i l . m i n a .  rúe c o n t e n g a  un 47 por  c i e n t o  c a r b o n a t o  ¿c 

amina.  Le. m esen*  se o ^ i i e n t u  e n t r a  8o y 85 p r e d a s  c e r t i g r a -  

m e s y e s  m J e t c n d u  a  ̂e t... tcmp'.'-rr; t u r a . - n j o  r g - t p c  nuR, u m n *-  

gp te  jipi-exim: - . ia j i i t c  Les h e r u s  y Luego as  d i i t . r c .d a  ,-n c.-. t i e n d e .  

Se r b t i  . n a n  s s i  47 - r t : s  *n j e s o  da s - i í d o  c o n s t i t u i d o  por 

c:-rPennto d-psñoo m mu¿jncsio pnc tntula e l  ^3,9 i- .-'.* cierto ---e 

tjg y e l 47,8 por ciento ua OOg. e l nd.ttr.-.me ca ^do  ¿le**

o í a  Los 15 e d a d e s  c c n t í g u r d o s  p r e c í p í t á n d o s a  a s í  e l  8*  por 

c í e n t e  dad c l o r u r o  da p o t a s i o  a m p l iad o  an i a  r e a c c i ó n , ,
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da por 100 partes en peso de cnrnclita que titu le  un 0?, 0 

poí* ciento da I32i#I.jg0îg6H.,O disualtas on 94 partes le  agua,, 

a 80 grados centígrados, se in tru seen  47 partes de isopro- 

pilamina -ua contengan e l 98,7 por ciento c.R amina,. Se agí** 

ta esta mezcla, manteniéndose la  temperatura entre lo s  75 y 

80 grados centígrados* durante nprHKlmauamante doa horas# Se 

f i l t r a  la  solución ca li inte para separar la  magnesia firmada 

durante la  operación ^después de lavada y "^ouda, se ob­

tienen g. partas de sólido contenedoras de l 39*7 por ciento

de Hg.PoP ^nfr i amiento ^-el '-iltrad * : ,m.oximi .̂^d de -*0

gradea ocntígr p ^ s , se "ccupera un 85 por ciento de cloru-

d J P ñ< O 4

^  .,,, solución ,c c .rdonmtn neutro lo

..,, nr 6d ci<*:nt c tmin-n* se in** iíe t ílcm ín a  que contenga ui. o., ..
 ̂ se-.-" tt-. uc t itu le  = 5 ,i  

educen 157 part is me - " "*"** *" ^
. - r,- i  85 por ciento# ds-

to.
o ** t *̂3 i*^"¿̂¡1 O JJiT*
ii&ra.3

;.) {̂ y - j __

Û l iíí# ^

dur-pnte qp=r oxims u.m^ntc

du 1-. . '.. n me so lú - 3 jt n fr
Ja SjU i s í r.. cerón,

mi de 17 ."tllP-d'dO'3, gr.a-oa 0 ^ '"**^
Se f i l t r e  m

. .rtc una solución r i
ra %r f** í V ^ . bti nen de u^-- ---

temr par:.. . .... g-, amina, yPaOU.i . i'.m
,.c tr.. P'd'

un s l i d  0 ,Û  titu lé *
por c i-i 10

o pinto* Ol = dû, 9 por et 
I'a = '1,5 por o*- '

nto, OOg =
ciento



por atento, ¿¿ate sólido que esta couBtítaido por una mezcla 

de cloruro de potasio y da elorocarbonato de sodio y da mag­

nesio, contiena un 92,5 por ciento del KOI puesto en reaooión 

que se recupera, de modo conocido, por flotación* Después 

5 de la  separación del cloruro de potasio, a l oiorocurbohato as 

tratado para obt3ner carbonato de magnesio.

P o T A

Por la  patente de invención a que se re fie ra  la  presen** 

te m-aiorla descriptiva se PUlYIJ-.'JiCA la  propiedad y la ex­

plotación exclusiva de;

10 i * "  Un procedimiento de separación de los iones Y y Hg

en una sai doble contenedora ds* ios mismos, oventualmentc 

mezclados con sales sódicas y en particu lar con ios minera­

le s  carnalítioos que contengan proporcionas cualesquiera de 

cloruro de sodio, caracterizado por e l hecho de que e l magno-  

1 5  sio es precipitado bajo na forma, de un compuesto insolubie

(carbonato o hidróxidoí por noción en medio acuoso de una ami­

na a lt fá t ic a , eventualmente en presencia de gas carbónico# 

en cantidad correspondiente por lo  menos a l a  ustequtometria 

establecida con reino ion a i ion ug, m. nteniéndose e l ion K 

20 en solución, efeotuanlose oon preferencia la  reacción a u&t 

temperatura superior a 60 grados centígrados*

<j*- Un procedimiento de separación de loa iones K y Ig  

a p a rtir  de una sal dóble que los contenga, ta l como e l es­

pecificado en i ,  caracterizado por e l hecho de p a rtir  de una 

¿i5 mezcla carnalitioa contenedora de proporciones cualesquiera 

de cloruro de sodio, y precipita?el magnesio en forma de



magnesia hidratada por acción, en medio acuoso, da una amina 

a lt fa t ic a , -nadando la  sa l de sodio en solución con el ion 

Potasio.
3.  -  un procedimiento de separaotón da io s  iones IC y 

a p a rtir  de una sa l doble que ios oontenga e%^entualmante 

mezclados con sales sódicas, ta i como el especificado en 1  y 

<̂ , oaract rizado por e i heoho de que a partir  de una mez­

c la  carnaiitioa contenedora de proporciones cualesquiera de 

cloruro de sodio, se precip ita  e l  magnesio en forma de oar- 

bonato de magnesio por acción, en medio acuoso, de una ami­

na a it fa t io a  en fonna de carbonato, siendo la  cantidad de 

este último por lo  menos igual en estequtametría con re la ­

ción a i magnesio, p^ro in fe rio r a un ^0 por ciento de exce­

so, quedando ^1 cloruro de sodio en solución con el ion po­

tasio.

4 . -  Un procedimiento de separación d^ tos tunes K y Mg 

a partir de una sa l doble que ios contenga eventualmente 

mezclados con sales sodtoaa, ta l como e l especificado en

1 a 3, caracterizado por e l  hecho do que a p a rtir  de una 

mezcla car na lit io  a que contenga mas de un ¿0 por ciento de 

cloruro ds) sodio se precipitan OA magnesio y e l sodio en for­

ma de ciorocsrbonato de magnesio y d . sodio, por acción en 

medio acuoso de una amina a li fa t ío a  en f  pana de carbonato, 

siendo la  cantidad de este último por lo  menos igual en este- 

qutomotrla a la  correspondiente a l magnesio y a l sodio.

5 . -  Un procedimiento de separación de lo s  iones K y i!g 

a partir  de una sal doble que los contenga eventualmente 

mezclados con sales sódicas, ta l como el especificado en
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1  o 2, cr .r- eterizado por ai hecho de que ia  precipitación

de da magnesia hidratada se efectúa a una temperatura su­

perior a 60 grados centígrados, de preferencia entro 60 y 

80 grados centígrados.

5 6. -  Un procedimiento de separación do lo s iones K y ííg

a partir  do una sa l doblo que lo s contenga* eventuaLment* 

mezclados con sales sódicas, ta i como e l especificado en 

i ,  3 y 4, caracterizado por ei heoho do que l a  precipita­

ción de l carbonato do magnesio y de oloroc: rbonatc de mag- 

10  nesto y de sodio se efeotua, de preferencia, a una tempera­

tura igual o superior a 80 grados cen tígrada .

7 .- Un procedimiento da separación de lo s  iones K y ng 

a partir de una sa l doble que los contenga, aventualo&nte 

mezclados con sales sódicas, ta l como e l especificado en 1 

15 a 6 , caracterizado por al hecho de que después de l a  sepa­

ración del compuesto magnastano insoluble de l a  solución 

madre, se en fría esta solución hasta una temperatura igual 

o in ferior a KO grados centígrados para precip itar e l  c lo ­

ruro da potasio.

HO 6 .— Un procedimiento de separación d* lo s  iones K y ijg

a P artir  de una sal doble que los contenga, evantualmante 

mezclados ooa sales sódicas, t a i  oomo e l especificado gR i  

a 7, caracterizado por a l hecho de en friar la  suspensión del 

compuesto magnasiano insolübie en la  solución madre hasta 

h5 una temperatura igual o in fe rio r a 20 grados centígrados 

y tratar seguidamente la  mezcla sólida obtenida para se­

parar los diversos constituyentes de l a  misma.

9 . -  Un procedimiento de separación de lo s  iones x y ;
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a partir de una sal doble que ios contenga, evantualmenta 

mezclados con sales sódicas, t a l como el aspecifioado en & 

a 8 , caracterizado por al hecho da que para poner en prac­

tica  e l  laísmo se emplea, de preferencia, una amina a l i f á t i -  

5 ca primaria, secundaria o te rc ia ria , cuyo rad ical hidrocar- 

boRado contenga de 1  a 4 átomos de ca rbono y cuyo punto de 

ebullic ión  sea in fe rio r a 100 grados centígrados a la  pre­

sión atmosférica.

10.- Un procedimiento de separación de los iones K y ijg 

a partir de una eai doble que los contenga, eventuaimante 

mezo lados con sales sódicas".

Consta la  presante memoria descriptiva de eatoroe ho­

jas fo liadas, escritas por una sola cara.

"Barcelona, IB de garzo da 1958 .

y. P. da S00 3393 D'3TUD8S CdniIQUSS POUR L'IKT0$93IN

)iT L*A0RI0UL9URJ

/


	Bibliographic data
	Description
	Claims



