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PATENTE DE INVENCION

a favor de
D, Santiago ILLAMOLA PIRRETAS - de nacionalidad espaficla — domi-
ciliado en Carretera San Pedro 8/n.— TORELLO (Barcelona).
por:
"Procedimiento para el montaje de la punta de apoyo en los huse-
tes de soporte de bobinas en las filetas ».

Y, P —

Memoria Desgcriptivoa

Como es sabido, los husetes o0 ejes empleados para
soportar las bobinas de mechas textiles en las filetas de las
de las mAquinas de hilatura, suelen hacerse de madera torneada
y provistes en su extremo inferior de una punta de una madera

5 més dura, por ejemplo de boj, con el fin de aumentar la resis—
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tencia al desgaste de esta punta producida por su continuo

rozamiento sobre la rangus de la fileta en la que se apoya
el husete con la bobing. .

Generalmente, esta punta de madera dura suele montarse
empotrando en la base inferior del husete, antes del torneado
de la misma, una pieza de madera de boj, o de otra clase de
dureza apropiada, que se fija por encolado, ¥ a cuyo extremo
se le d& la forma apropiads por terheado durante la misma
operacién de tornear dicha base. Este sistema usual, ademis
de resultar laborioso, presenta el inconveniente de que cuando
llega & producirse el desgaste de la punta, & pesar de su
mayor resigtencia, el husete gueda inutilizable.

El procedimiento objeto de esta patente, solucionsa

estos inconvenientes simplificando el montaje de la punta y
permitiendo ademds que cuando ésta ha experimentado un desgas-
te excesivo, pueda ser cambiada fécilmente por otra pﬁnta nue-
va, con lo que el husete puede continuar utilizéndose indifi-
nidamente, con la consiguiente ventaja econémica que ello
representa,

Segin este procedimiento, los husetes se construyen

~en varias piezas por separado, que forman el cuerpo o véstago

del husete y la base inferior del mismo, y previamente al mon- é
taje del cuerpo del husete en la base, se practica en ésta
una perforacidn axial cilfhdrida, por cuya boca superior se
introduce la punta ya construfda, por torneado o por moldeo,
de maders dura, de material pléstico, o de otrp de dureza
apropizda, formando una espigs cilfndrica de didmetro corres-
pondiente a la citada perforacién de la base del husete, y

terminada en una cabeza de mayor seccién provista preferible-~

mente de aristas o de éngulos vivos que se clavan por percusid

en la madera relativamente blanda de la base,quedando asi soli -
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dgrizada con la misma y asegurada en su posicién después del
montaje del cuerpo del husete que impide su desprendimiento
accidental, el oual se fija a dicha base de cualquier manera
apropiada que permita desmontarlo con facilidad cuando sea
necesario.

Como se comprende, cuando la punta ha sufrido un
desgaste tal que hace necesaria su sustitucidén, ésta puede
efectuarse con facilidad desmontando el cuerpo del husete y
desprendiendo la punta gastada, por simple presién o percu-
8ién sobre su extremo sobresaliente, dejando asi lidbre la
perforacién de la base en la que puéde entonces montarse una
nueva punta de la manersa indicads anteriormente.

Para facilitar su comprensién, el presente procedi-
miento se describe a continuacién con mayor detalle y con
referencia al plano adjunto, en el gue se representan varias
Tagses sucesivas de la ejecucién prictica del mismo,

La figura 1 es ung vista de la punta utilizada en
este procedimiento.

La figura 2 representa la manera de construfr el
husete en varias piezas separadas, y la disposicién de las
mismeas. _

La figura 3 indica el montaje de la punta en la
base del husete.

La figura 4 representa el husete completamente mon-
tado. | |

Segiin este procedimiento el husete se construye en
varias plezas separadas, constitufdas por el cuerpo -l- del
husete formado por un véstago cilfindrico de madera torneada
que presenta de la maners usual su extremo superior -2- adel-
gazado para su introduccidén en el anillo superior de guia de
la fileta. Lea segunda pieza la constituye la base -3 del

husete que se construye también de madera torneada, en cuya
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caia superior‘se practica una cavidad -4~ de didmetro corres-
pondiente al d&i cuerpo -1l- y de profundidad conveniente pars
que el extremo del cuerpo —l- pueda encsgjar en unsa cierta
extensién en el interior de la misma, gsi como una perforacién
exigl -5~ desde el fondo de la cavidad -4- hasta el extremo
opuesto de’la base., Por d¥ltimo, se construye la punta del hu-
sete formando una espige cilindrica -6-, de dimensiones co-
rrespondientes a las de la perforacibén -5- de lg base, con su
extremo inferior -7- gpuntado, gque constituye la punts de apo-
yo propiamente dicha, y el extremo superior formando una ca-
beza -8- de magyor seccibén provista de aristas vivas -9-,

Esta punta -6- se construye de un materiel duro,
pudiendo obtenerse por torneado de una barra de madera de boj
o de otra medera de dureza apropiada, de seccién cuadrada co-
rrespondiente & la de la>cabeza -8-, dejéndose sin tornear
uno de sus extremos para que quede asi formada dicha cabeza
-8~ con sus aristas ~-9-, 0 también puede obtenerse por moldea-
do de un material pléstico de dureza conveniente.

La punta -6- asf{ obtenida, se introduce en la perfo- -
racién axial -5- de la base -3- del husete, por el extremo co-
rrespondiente g lg cavidad -4-, y se percute g continuacién
sobre 1a cabeza -8~ de manera que las aristas -9- de la misma
Se hinquen en la madera més blanda que constituye la base -3-,
sobresaliendo su extremo apuntado -7- por el extremo opuesto
de la base, tal como se representa en la figura 3.

A continuacién se encsja el extremo inferior del
cuerpo ~l- del husete en la cavidad ~4- de la base -3- y se
sujeta convenientemente a la misma, para que gueden asf las
tres piezas -l1-3- y -—6- mutuamente solidarizadas para consti-
tufr el husete. Esta fijacién del cuerpo -l- puede efectuarse

por simple encolado, pero, preferiblemente se lleva a cabo
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Be manera qgue en caso conveniente pueda desmontarse con faci-
lidad dicho cuerpo ~l-, Esto puede conseguirse efectuando el
acoplamiento de ambas piezas a roscas o por otro sistema se-
mejante, pero de una menera més sencilla se consigue por me-
dio de una clavija o elavo -10-, que atraviesa la base -3~y
el extremo del cuerpo ~l-, ¥y que puede retirarse con facili-
dad cuando convenga desmontar el husete.

Cuando el extremo apuntado -7- de la punta -6- ha
experimentado un desgaste que sobrepasa el limite admisible,
después de desmontar el cuerpo ~l- de la manera indicada se
procede g desprender la punta -6-, simplemente percutiendo
¢ presionando sobre su extremo -7-, procediendo luego a mon-
tar una punta nueva de la manera ya expuesta, operacién que
puede repetirse cuantas veces seg necessrio pars poder con-

tinuar utilizando el mismo husete.

mzmz===! N O T A ======

'Se reivindica como objeto de esta patente:

l.~ Procedimiento para el montaje de la punta de
apoyo en los husetes de soporte de bobinas en las filetas
construfdos en varias piezas separadas, caracterizado por
formgr el cuerpo © véstago ¥y la base inferior del husete de
madera torneada, y la punta inferior de apoyo torneada o n
moldeada de un materigl de mayor dureza, practicando en el
extremo superior de la base, ademds de la cavidad destinada
a recibir el extremo del cuerpo, una perforacién axial entre
el fondo de dichg cavidad y el extremo opuesto de la base,
en la que se encaja a presién la punta introduciéndolsa por
el extremo correépondiente a la cavidad, antes de montar
el cuerpo en la base.

2.~ Procedimiento seglin 1la reivindicacién anterior
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caracterizado por construfr la punta de un materiel duro,
segin una espiga de dimensiones correspondientes a la perfo~
racién axial de la base, con un extremo a puntado y el opues-
to formando una cgbeza de mayor seccién provista de aristas
-5 vives, y encajar esta punta en dicha perforacién de la base
por la parte correspondiente a lg cavidad de alojamiento del
extremo del véstago, percutiendo sobre la cabeza de la punta
< de manera gue las aristas de la misma se hinguen en el mate-
rial de la base,
10 3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado por fijar el cusrpo en el alojamiento de
M la base, después de empotrar la punta de material duro, por
medios que permitan su fécil separacidén para cambiagr la punta
en caso necesario.
15 4.~ Procedimiento para el montaje de la punta de apo-
yo en los nusetes de soporte de bobinas en las filetas.
Esta memoria consta de seis péginas escritas por una
sola cara.

BARCELONA, 11 de marzo de 1958
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