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La invención tiene por objeto un procodiwiouto de fabrica­
ción de piacaa o piezas de foraa constituidas por nao «asa de li­
bree minerales, especialmente de fibra» de vidrio, aglomeradas por

; S

on aglutinante que presentan, a la ves, un alto poder aislante y 
ana gran indcformabilidad.

Segón una earactorístiea do la invención, estes *pi«¿cea o 
pionas de forsa obtenidas por el procedimiento catón constituidas

o

por »m enrejado de fibras, unidas entre sí por un aglutinante, y
• • o o o

por partículas sólidas o iadef«retablos bajo lerna do granos «Bita*
o

rioa que catón encerrados por separado on las mallas dpi enrejado
’* * • e o o

y repartidos do loma honogÓnoa en este ¿Itias. • .
♦ o• o ••

Scgüa otra característica de la invención, las partículass •* e • • *utilizados son a la vo?.i sólida», meólas* o indeformables* *.
♦ o
• o o oLa solicitante ha comprobado que.tales productos, al mia— 

«o tieapo que presentan muy uóbil aptitud a las deformaciones, es— 
pocialrneuto a U  compresión, observaba» sensiblemente el alto po­
der aislante inherente a la estructura fibrosa de lo masa de ma­
teria» Minerales* Esta conservación del alto poder aislante eo de­
be ni hecho de que no estando en contacto las partícula» con las 
fibras do isa mollas que las eneierran más qnc «n puntea e lfaoan 
de escasa longitud, prácticamente no se forman puente» térmicos 
catre dichas partículas y las fibras*

U1 hceho de que estos productos posean une aran indeforma- 
bílidad, es debido a que cada partícula impida la deformación lo­
cal de la malla on la casi «e encuentra encerrada y que, en rosón 
de la repartición homogénea de las partículas en teda la pulso, la 
deformación del coajante de esta óltima ee encuentra impedido por 
la presencie de todas «atas partícula.*»

i)o un nodo general, conviene escoger la granuloneirfa na­
die de lea partícula* utilizadas ea fnació» do la, nasa vcluaínioe
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aparente do la atuja fibrosa* Kn todo caso» la diatosiió do las par» 
tí calas debo ser tal que í#taa se encuentren encerradas on ol dato» 
rior do las sallas del enrejado formado por la sosa fibrosa* Si-os» 
tas mallas sor muy finas» so utilizan partí calas de pequeño gran»» 
losetría; si catas sallas son gruesas» se utillsas p&rtícftie» do

• O • o
fuerte granúlenlo tría. !( .* ;

o
Según ana característica ventajosa del {ireeeiliafMo de 1«

invenoión» las fibras constitutiva» del enrejado tieso» s á  Ai ¿ostro
nadie «emprendido entro 3 y 16 mieras; la ansa voluaínica ¿párente
do este enrejado está comprendida entro 25 y 200 kilogrsqa.a¿per no»
tro cúbico» de preferencia entro 35 y ICO kilogramos par.^atr® cá»
bieo; la granulómetría de las partículas sólidas» maoissV»* ̂ ndefer»
faables» es del orden de 0,10 a G,$ milímetro»; y la propwrcúÓn en

• • •#
volumen de la masa do partículas es «íel orden del 2 al 20 por cien» 
to» y» de preferencia» del 3 al 1S por ciento del volumen total del 
producto.

Según otra característica de la invección» la esas volutaí- 
ni«A aparente del enrejado fibroso «ató comprendida entre 35 y 100 
kiiofprasies por aetro cúbica» y las partículas encerradas en los na—' 
lias de «ate enrejado satán constituidas por grano» de arena do ana 
grana,loaetría dol órden do 0,10 a 0,45 otí lfsaetro».

Kn lagar de arena *>e pnádes utilizar partículas constitui­
das por ejemplo por vidrio molido» rocas aoiidas» cenizas do car­
bón fundidas» etc. la condición que deben cumplir esta» par icolos 
«s la de ser siempre sólidas e itidef amables*

La invención tiene igualmente per objeto» on procedimiento 
que permite obtener las piscas o piases de forma de alto peder ais» 
lente y gran indeforwabilidad definidas «aterioreente*

£ste proo«dlaicato consisto en introducir de forme bomegó— 
neo» en toda la masa de fibras» las partículas sólidas e indeforna»30
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bles* haciendo pasar dichas partícula» y proyectándolas en la Es­
es por la acción do una corriente gaseosa, y en reducir el yola­
ñen de dicha aa«A He foros que la» partículas «« encuentran coople 
tácenlo encerradas entre las fibras después que han tomado el aglu

etinento. La redacción de yol amen puede ser vente jesaacath* Wall se-
♦ o ♦ ♦

da por espiración a través de la naso de fibra». *. .* t
Según otra característica del procedimiento, se*{rftrodaee 

todo o parte del aglutinante con las partíoslas.
Se obtiene asi una mejor repartición Hel agíonenamie en 

Isa fibra». Le Solicitante ha coaprobado que el agí omer ante/, in tro— 
dacide con las partículas »e va de la superficie de estas .ffrtisa*•se
hacia las fibras y asegura la unión de «ata» fibras en bóVpantos 
de craznsionto, sin que el agloísersntc quede en coataetq* Odtre p&r— 
tí cillas y fibra», evitándose así iede puente térmico entre estas 
¿1 tinas.

Se kc jimiat#, c«af«i»e a la invención, hacer variar le 
cantidad de partículas iñtrodaeidas en la ae»e de fibras, según 
lea característica» mecánicas a coai'eris al producto.

Le invención tiene igualmente por objeta lee dispositivos 
par» la reali»ación d© cato procedimiento.

Setos dispositivos comprenden un distribuidor donde las 
partículas se vierten por gravedad, y órganos tales come tobqrae 
que producen chorree gaseosos que acidan sobro las partículas para 
proyectarlas en la ansa do fibras y repartirles de formo homogénea 
en esta ditima.

iiegún la forma de realización, la proyección de les partí­
culas tiene lugar «obro un lado de le anea de fibras.

Según otra formo de realización, el distribuidor y los ór­
gano» dé soplado sstóa dispuestos alrededor do la «n*» de fibras que 
sale del. aparate de producción y »e preveo por debajo de los órganos

■ faaw V uacáaAVáwfe»'*. «•
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de soplado una tobera oscilante Ir que paaa la masa de fibras eea 
las partículas que le han sido incorporadas; laa oscilaciones de 
dlcUa tobera peraltan obtener una repartición regular de las fi­
bras sobre la cinta sobre la cual se proyecta la »aea para la fcr-e
Melón de un colchón.

» e • «• ♦ *tina as jora sobre el procedimiento tiene per objfeto la >eb»
e

C a otención de productos en les anales las partículas solidas•lndefor-
enobles, encerradas en lae malina del enrejado. Iteran cotírigo huecos*

e
Según otra característico particolármente ventajean de la 

invención »e útilisan partículas as aeróles alveolares, en •especial 
per lita y r o m  íeuliia.

• otoLee productos asó obtenidob presentan la ventajando tener 
tmu gran ligemt» poseyendo na alto peder aislante y nao* gran in— 
def orsiabi 1 idad .

La solicitante iin comprobado que en el case de raaaus fi­
brosas que presentan una densidad específica poee elbrado la pro— 
acacia de estas partículas, es pe ci alúcete lo perilla, permite obte­
ner una fuerte resistencia a las deformaciones, particularmente a 
la compresión.

Según uno característica ventajosa del procedimiento, obje­
te de lo invención, lae fibras constitutivas del enrejado tienen an 
diámetro «adío comprendido entro 3 y 16 mieras, la moca velumínica 
aparento decato enrejado cató comprendida entre 8 y 80 kilogramos 
per metro cúbico, de preferencia entre 8 y 88 kilogramos per netro
cúbico, la gramil emetría de los partículas es superior a 0,1 mili-

(netre, y de preferencia comprendida entre ü,S y 3 milímetros, y lo 
proporción en volumen de la nasa de partículas es del órden del 3 
al 80 por elento, y prof«rentemontó entre 10 y 30 por ciento del vo­
lumen total del producto.

La cantidad de partículas s utilisor en el procedimiento50
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por unidad do volasen del producto final depende de lo masa voluaí 
nica de) predacte y de los propiedades accaniea», que ee (leseen ob­
tener. i igualdad de propiedades aeeénicas, por ejemplo a igualdad 
de resistencia al aplastamiento baje carga, conviene que la preper-

n a n a s

cida de partitalas s«a teste mayor cuánta menor es la castidad de*■ . .
b» * o'constituyente fibroso per unidad de volumen. Per otra parte pora osa
e o s

signa cantidad de fibras por unidad de voleaos, ee utilizas tastaza «
M ft o » g í,mas partículas enante mayor resistencia nocnnica se desee obtener.

vC O eSegdn tute característica de la inveseidn, se lleva una
a

napa de partícula» qu« salea de fama homogénea y enastante, a
• >*,* elas eorr lentes gaseosas que iutroduoos loa partí cal os «if «lú masa

• « # n ©o 9de fibras. ’
f> * * c

Segdn otra caraeteríatica de la inven*ida se llovía las 
partículas sobre nao superficie distribuidora que redea la masa 
de fibras, dichas partículas salen» ce forma homogénea y coactan­
te, de esta superficie distribuidora, en usa capa que está someti­
da la accián de las corrientes gaseosas.

Sogdu otra característica de la invención, las partículas 
ee mueven libremente sobre le superficie distribuidora femando un 
vertido natural.

Seg6n otra esraoterfetica de la inveneida que so aplica - 
al cese en <;u« las fibra» constituyen una naso de fórme tértca api. 
nada de na movimiento de rotaeifiu, se proyectan los partícula» en 
dicha ansa cómanleándeIsa un movimiento qn» tiene una componente 
dirigida en el sentido inverso al movimiento da rotación do la 
ansa do fibras.

La iaveneidn tiene igualmente per objeto un dispositivo 
que comprende uo árgano distribuidor cu forma de coreo» que r«4*i 
la masa de fibras que provien» del aparato t e produceida y do loe 
irgonos que llevan 1as partíeules «obre 1» coros» bajo fera» de
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hiles, la corona prestoia ana inolinaeión por lo nonos igual al te» 
lod do salda de Ico partícula»f de tal señero ¡sao ella» farsea ca­
pa* que ae deslicen sobre la corona y, en remide do lo posición de 
loo puntos de fluencia do las partículas, ae poeten es contacto uaas 
cea otros sobre el borde de le corone constituyendo así una caps 
continué Uooegónén de espesor constante que es despaje proyectada 
eobre la mase de fibras por lo*díganos do soplado.

o♦ o o # e.
Segdn otra característica dé la i arene ion, lo» árjoBoe que

* e e
lleven las partículas sobre le corona están constituidos pVr 'con-

♦ e e
*!netos que canonicen coa un dispositivo de aportación do pártículea

t •
por orificios «obro los.euales el e»pesor do la cepa dé partí fe ule»o
es seneibleaoate el aisuo para todos loa orificio*. «*

" e
íie$&> una foraa de realización de la invención, *¿I *dlepo— 

altivo de aportación está constituido por tubos psr«tloloa*»4n* 1°» 
cuales «alia previatoa husillos que hacen circular las pejqhíiuia» 
y l«a llevan en cope de espesor prácticamente coustanto y,/o^led» 
por cáelas de los erlTic ios que alimentan loe conductos. Esto» di— 
tinos están ventajosamente constituidos por escalones. Con ol fia 
da permitir la regulación del candel de partículas que pasen per 
los conductos o canalonce, se puede disponer alrededor de los tu­
bos de traída, órgano» tales cono pantallas perforadas, que peral­
ten modificar a voluntad los oriflotos de paso do los partículas.

'legón otra foraa do realización de la invención, el dispo­
sitivo de apartación c*tó constituido por u$ tubp de forme tórica 
dispuesto sobre la pared inclinada de la cereña y qeo conporta aber­
turas por las cuales las partículas se deslizan sobre dicha pared, 
asteado previsto en el ta’uo un órgano en foraa de hóllce para trans­
porte de les partículas.

Otras características y veatqj&a de la invención se deduci­
ría de la descripción que siguí, bisa entendido quo los dispositivos
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r‘ t|«9 vas a ser descritos do roo dados más qoo & título de ejenploa 
no limitativos»

La figura 1 nuestra una yerto de un» baso de fibras X

5
obtenidas mediante el procedimiento, que, coso es sabido, estás

•

soldadas entre sí «a los postes de cruzamiento, por na aglutinante.
Cuatro de estos puntea do eramieste están refereselados

* por ti, <;, £. Si se soneto esta mase a un esfuerzo mecánico, tal0
cerne por ejemplo, una eoaprcsiáo (figura 2), se re que el*‘espesor0 ♦ O 0# e edel enrejado disminuye y quo el cuadrilátero ABC3, se reduce para

IO dar ol cuadrilátero a'B'C'JIÍ ♦

15

La figure 3, muestra la mióme estructura f ibrosrr %»sre la de
•

la» figuras 1 y 2, pero or. la enal se has introducido lad psrtícu-
4

las súlidaa^aeizas-indef(tratables ©aserrada» entro lao «tollas.
Los puntos vio cruzasientó precedentes astea re presentados. *oa fose»acuosa .<ten.«ibi escote las miastas pesieioneú relativa*. 
Si eo solete la masa al ¡siaao «afuera© de compresión citácté*»aat8S•eos
{figura 4), so ve que la presencia do cada partícula impide la de- 
forjación de la malla en la cual está «acerrada, los puntos 
A'**B00éC*••■$*•* quedan en la Risas posición ana loa puntos

20 C ^ V ' ,  y que el conjunto sufre una disminución de espesor auobo más 
reducida que en el eaeo de la figura 2.

La figura S nuestra una primera forma da realización de un 
dispositivo según la iatreaeió g.

Lao filtras 2, por ejemplo, fibras de vidrio, sos producidas
25 por ua aparato ji, tal coras por ejemplo, ua cuerpo que gira a gran ve­

locidad qué tiene ana banda periférica provista de agujeros a travás 
de los cuales sen proyectado» por aeciíi» eeatrífuga bilillo» de ma­
teria, que han oido estirado» 0» fibras.

Las pistola* proyectan el. aglutinante sobre la mar.a do
30 fibras y  as coodacta ¿ produce un chorro de aire que actúa sobro dicha

_ . .. ..V---- -------=1_1— __ _______ ■ _w _ ̂
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«usa pora dirigirla hacia la ¿oua de introducei6n de lee ptrtin» 
la» 12.

Loe partíoulaa estén contenidas ea en recipiente S cayo 
fondo llera loa postigo* ¿  coa dispositivo do reguleelén de eaadai 
3. Loa partículas que salea de eeio recipiente pasea a un tanber 
retai ira ir que asegura ua caudal de salid» regular de lee partiese» 
les.

Estas partículas se vierten por gravedad eo IQ«*Ueá*o varías
• e « •

teteras proyectan un chorre da aire taje presida sobré, jlaji por»
tícul&a para dirigirlas hacia Xa sasa de fibras. Actuando¿sobre la
fuerce y la orienlacié» del «herró ¿e aire» so asegura 1a  tribu»
cié» espacial hestegéttea de la totalidad do las partícula» ja» la asea

♦

de fib ra s . -

lina pietelna 12 proyectan un o^luli&eate sobre ̂ jye •pertleu» 
las salea de su introduceien la nasa do fibras, »****,

La sasa óe fibras a Is cual estáa incorporadas ie»> partícu—
• • o o •

les paaa después sobre una cinta siu fia 14 per dob&Je de la anal 
está dispuesto u» arcéu de ¿spiraeiéa 1-1 para f oraar ua. colché» ¿5 
que teogaael espesor deseado». El pase de esto colché» o nos estufo 
asegura lo poliaoriaoeié» del agloaorante y la eebseiéa do dicho 
colché».

S» lo loma do real izas i 6a del precediaiento representada 
en las figuras 6 y ?, loa partículas J¿¿ so» distribuidas a partir 
.te un recipiente anclar 1¿S coaxil a la nasa de fibras ¿  que prorio, 
nea do un aparate ¿7 . £1 cendal do salida de ««tea partículas es» 
té regulado per los irganos do regulación 18. bes partículas que 
salen del orificio anular 10 del distribuidor seo senetidas a le 
Mcoién de un soplete circular 20 que asegura au diatribueién capo» 
eial koaegéaea en toda la aa&a de fibras»

Debajo del soplete circular 20 esté dispuesta una tobara30
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almiar 21  ̂a travós ¿a la cual pas« la masa ¿o fibras, 7  que e#tá 
anisada da on aoviaiento oaciluate. üsts tobera peralte obtener 
ana distribución regular de las fibras sobre la elnts íoe airee 
para la formación del colchón.

# El aglutinante se latrochaos 00 la aasa de fibras por sodio,
do las pistólos 22.

Ea la forcea det-real i ración representada oa la figura 8,
las fibras sao producidas por eatirade de loo bllillos 4 0 0.balen
foora do loe orificios fijos do la hilera 23. Satos hllfilos traaü-

19 formados oa fibras son dirigidos si interior do- la eaapaflá.2¿. o\ *
impregnado» do aglosorsAte por aedis do pulverizadores 25. .para
sor recogidos sobre el órgano transportador 28. baje el casi oatá

♦
colocado na areón de aiapiracióa 27. .

y ■ ♦ • # 00

Las partículas sólidas indeformables que previeaan. do na
v...

15 aparato, tal cono el representada en la ¿figura 5, son distribuidaso •
#o o ♦ •

o« ol interior cié la campana 24 donde ell a o caen, sn eai<hi .libro,• o• o o opara sor repartidas por sodio de una corriente gaseosa que proviene 
do una o verlas boquillas de soplado 23.

Se.don a continuación ejemplos do productos de fibras do 
29 vidrio obtenidas segón la invención, así oooo datos comparativos en­

tre estos producios y los cúsaos productos que no contienen partí­
culas sólidas mocitas « lndeforaabiee. desdo el punto de vista, de 
peder aislante y resistencia a la deformación,
?rlater ejemplo.-

2S a) Ceapasición del vidrio : 3i02 s ú6,3 per ciento

•^«^3 0• 3,0 por ciento
V «0. 2 3 t 0.4 por 0iente
CaO t ?.6 por ciento
SígO 00 3.4 por eieatp

. .. 33 - s»ao •o 14,0 por ciento
' m'  . n ̂
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h ° : 1,1 per ciento

B2°3
ee 1,6 por eiénte

B a O ♦o 2,0 por alentó

F2 : 0,8 per ciento

Y
e) Natural osa del aglutinante: res loa fenol-fomol
d) Haturalesa de lúe partículas: arana
e) Di ¿ostro oadle de lee granee: 0,2 oilljnetr.o»

e e ♦ •

Producto Coaposieión 
del producto

Coeficiente 
dactividad

do eon- 
tárales

4o ♦ O
.S*rgn para 
rodueir el 
espesor del 

• 'producto al 
25 por eioatoa — m

Producto Fibras: 38 Kg/a^
*»

0
o V

• » • *»sin 28,7 Xeal/m 470 K¿/n
arena Resina: 2 i ig/a •V...

O o o 0♦

Producto Fibras: 38 £g/uu .
*e ♦ ♦ *
/ * * * oeon

arena
Realas: 2 £g/su 
Arena : tíO Kg/ia

30,2 Kcal/a se . 880 .Kg/»

Se obaervarí q m , al aisoo tirapo que ee «enseres eon» ibleee¿ 
te el b Isibo poder aislante, se ausenta aenalblesente al doble la car­
ga necesaria para obtener la sisan reducción de espesor.

9

Segunde elenplo.-
o) Composición del vidria
b) Diámetro medio de las fibras
c) Naturaleza del agloaeranto
d) Naturalesa de los granea

Idóntioea a lea del 
princr ejemplo.

ví&*sí?-

e). Diámetro medie de les granes )
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Producto Coisposieidn 
del producto

Coeficiente de con* 
dúotividad térmica

Carga para 
reducir el 
espesar del 
producto al 

26 per ciento

Produote
sis
arena

Fibras* 54,& Kg/«£ 
Resina* 5,5 Kg/sr^

25,0 Keal/ra ÍC. 1510 Kg/ar^

10
Producto
con
arena

Fibras* 54,5 Kg/a| 
Resina: 5,5 Kg/urr 
Arena * 90 Kg/'m—

21,0 Kccl/a ?C.
O S O ♦ O

eáoo Kt/n^
e

e s e
s

Tercer «.ieaelo.» e
♦ • e o s

s) Cmposicils dol vidrios BI02 j
♦

P®r ciento
> - Al2°3 s «3f8¿»g>or ciento

19 Va !
# e

®»*A*P°r ciento
CaO i .♦ ♦ ♦ o

*7/íVP°r eionte
%0 : •*3,i’.por ciento♦ o se

Na20 : 13,0 per ciento

V * 1,9 por ciento
20 Va * 2,9 por ciento

9e0 $ 3,2 por ciento
b) Oi&aotre Hedió de Isa fibras* 1 2 ^  

e) Naturaleza del aglutinaste* íiesina fenol-foreoi
d) Naturaleza de loa greuos: Arena

a

25 / e) Di¿metro aedle de lee granos* 0,2 milímetros.

30

Prodaeto Composición del producto Carga para redaeir el 
espesor dol producto 
al 25 par ciento

Frodno te
sin
arena.

Fibras* 
Oesinas.

99 Kg/rn̂  
11 Ks/ bt-

9000 Kg/an"
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Producto Fibras} 99 Kg/n~ 9 
con lies 1 nos 11 Kg/o| 16000 gg/n» 
arena Arena t 90 Sg/sr*

5

20

So dan a continuación otros dos ejemplos de productos do 
fitefi» de. vidrio con perlita y venaiculita, según la invención* Es­
tos ejenploe traestrun, coaparativamcntc, las diferencias desde «1 
punto do vbta del poder aíslente y resistencia a Is deí'opwación, en­
tro esto» productos y los aisaos <jue no ceaprondon tales‘‘partículas.

*. • .

Frisar el «salo.- . *.
1 0 n )  C o m p o s i c i ó n  d e l  v i d r i o t Si02 oo 6 9 , 0  p g r  c i e n t o

• • O 0 0

^ 2 ° 3
} 2 , 3  p o r  o i o n t o  • ♦ 0

- /

e
0 , 4  p o r  c i e n t o

• • # oo

CaO } 9,0 p o r  c i e n t o  
* ♦ #

U g fi> o0
* o ♦

2 , 9 . p p r  c i e n t o
. o o

18 ■*
N a „ 0 ,

•+
0o

*o • • *
e U t t t o

O •

K  0  2
oO

• O O c
0 V 8  p o r  c i e n t o

B 2 ° 3
} 1 , 7  p o r  c i e n t o

r 2
* 0 , 5  p o r  c i e n t o

b) Siónetro oedio do las fibra»} 0yk-
c) Naturaleza del aglutinante; Resina fenol—fomol
d) Naturaleaa de lea granos; Porlita
d) Piáseiro do los granos; 0,1 a 2 mil {esotros.

Cotapoeición Coeficiente do coa- Carga para re*'
del producto duetividad tiraica ducir el eapo*'

29 eor del pro dos i
te al 25 per 
ciento

Producto Fibras; 39 Kg/ r  nsin .. 28#7 Soal/a SC. 8 0 Kg/nr=-
30 perlita Resina} 4 Rg/sr*



Producto fibras/ S$/ar s 
coa Rocinas 4 Kg/ci— 30,0 Koal/n fC. 2.200 Kg/o— 
perlita Perillas 18 Kg/ar

G

10

10

20

28

Se observará que, conservándose sensiblemente el aiaac pe* 
der aislante, ae anísenla casi al triple la carga necesaria para ob­
tener la ai sea redacción del espesor.
Segunde el estilo.—
«) Composición del vidrie 
b) Pióaetro asilo de las fibras
e) K&turalo^o del aglutinante 
d) Naturaleza de lea graneas VCrnieulita

Odóntica. a* *4
loe del Ijírinor

• e e

ejeaplo.

e) Diámetro de lea graneas de 3 a § silfetetros. e » *
»

e
• • • e ce

Coaposieión Coeficiente de «on­
de! producto doetividad téreiea

*. .***CsrgC «para reducir 
el posesor del ¡so 
docto *>1 25 per
ciciii».

e e • c e *

Products
sin
vermlculit»

Fibras3 38 Sg/tA
a 28|7 K c t C »  

Resto»» 4 K*/*n
800 Xg/m—

Producto
esa
veraieulits

Fibras: 38 Kg/a|
Resina: 4 Kg/« 28,5 Keal/a tC 
Varaiculitas 10 Xg/*r

. 1.400 Kg/â .

U  invención preveo igualmente la utilización, como partícu­
las sólidas Indeformables encerradas en los Bellas del enrejado fibro­
so, de vidrie o«púsose triturado.

Otras características y ventaja» del objete de la invención 
se deduciría de la descripción «ue signe y que es relativa a las for­
ase de reeliMOiia de los dispositivos segóo lo invención dados s tí­
tulo ¿«ejemplos uo limitativos,

Sn esta descripción, ae.bace referencia a los dibujos «djun—30
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tos (jao sucfltran:
Figura 9, una vista ea perspectiva de cas prinora farsa de 

reclinación.
Figura 10, vista en sisado relativa a este dispositivo»
Figura 11, una vista ea planta que nuestra la disposición 

do los conductos do aportación do loa partículas.
Figura 12, vista ca detallo que nuestra la calda de loa par* 

tíoslas sobro la superficie distribuidora» * * * **
o e o o

Figuras 13 « 18, vistas ea detalle relativae a ón.eóndocte
* *

de traída (figura 13, y a una pantalla perforada (figura 1$* y lo).
Figura 18, una vista en perspectiva do otra forno.do reali­

zación» . * *' 0
Figura 1?, Meta ec detallo en «eeeión vertical. rel'pMva a 

este dispositivo. *» /**
• o o*

Sobro loa dibujos, se be representado en 17* el**ápareto do
producción de fibras y en 2^ la nasa de fibras. Dicho apftiñafóp está

♦ ♦ • ♦

constituido por un cuerpo que gira a gran velocidad, que lleva una 
banda perif¿rica,provista de agujeros a travóa do loa cuales con pro­
yectadas por la acción centrífuga hilos de asteria que son estirados 
en fibras»

En la Torna do realisaclÓn de loo figuras 0 a 13, las partí­
culas do sutorio, por ejsoquo do areno, a introducir en lo nasa de 
fibras son llevadas a dos tolvas 30 de donde pasan o loa conductos 
tubulares 31. Ea cada uno do. satos conductos está provisto un hu­
sillo transportador £2 cuyo diósotro oo inferior al dióeetro inte­
rior del conducto. Loa dos husillos 32 est$n movidos sincrónicamente 
a partir de un actor-reductor 43.

Los conductos tubulares 31 comporten los orificios 33 (figu­
ra 13) dispuestos segón su goueratrls inferior y por los cosí*a salen 
leo partículas transportada* por7loe .husillos £2* Frente a cade ort-
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¿icio 33 e«tl! dispuesto oa canalón 34. Las psrtieolta salen a le lar* 
ge de cade canalla para aer llevadas bajo forma de chorres sobre la 
corono distribuidora 35. Sato cereña está dispuesta eosxilmente al 
enerpe que gira 17*. Presenta baela el interior una pared eblieun 
36 cuya pendiente ea tal que «a per lo sene» igual al talud de cal­
da de la» partículas•

bes canalones 34 satán dispuestos áe tal forran que las senas 
de lapso te 37 ds las partíanla» sobre la pared oblicúe 36* •de>tla ee#»—

» e 4 *
no 38, sean tales* que las partícula» se deslicen libresróf^b‘acbrc

*
esta pared* ¿orneado los capes que se extienden pare r«asirse a 
lo largo de la arista inferior 39 de la pared 36* dando as(.úna napa 
homogénea y continua. Ea sobre esta napa que oe hoco acinc* .«l «borrob
gaseoso que «ale de un orif icio circular 46 previsto en jábase del
distribuidor 35 el cual lleva una cámara anular 41. El gdp/*ce iatre—
duto en esta cámara per los conductos 42 dispuestos eblidd^dpnte de** * * ♦
tal manera que las partículas sean proyectadas ea la guisa«d» fibras*

♦  *  « «

en el sentido isvorse.de rotación do dicha ossa.
La masa do fibras on la cual las partículas sea aoí distri­

buidas de ferua homogónea pasa después a una tubería 44 aniñada de un 
movimiento oscilante 48» Esta tubería peralte obtener una repartición 
regular de la» fibras por encima do ana cinta de recepción cobre la 
cual se f orna un colchón. Estas fibras están previamente impregnada» 
de aglomerante por ¡sodio de pistolas de pulverización.

La figuro 11 maestra la disposición de loé canalones 34 cuya 
inclinación «até determinada dé asnera que su pendiente peralta la 
cuida natural de las partículas (pendiente de* por le senos* 30 gra­
des en el caso do la arena) y que su dirección se» tai que las senas 
do impacto 37 conduzcan a la obtención do una napa continua y homogé­
nea como ao ha descrito anteriormente, tatos canalones estén montados 
sobre los esportee 48 dispuestos a ploae do la corona distribuidora
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de forma qaa aa llalla al mínimo le abstracción dal «UipaaltlTa.
La disposición de loe husillos transportadores 22, 7 n  

velocidad de rotación son tales q«a se forma una cepa de partícu­
las de espesor sensiblemente enastante «obre el conjauto de lee 
orificios de nal ida 3J de loa conductos tubulares 31. Sin embargo 
par* obtener los caudal as convenio»t*a 4e o ado canalón 34 alimen­
tado a partir do «Ada trae do eatos órifleies, ae prevean las pan-4««MI
tallas 47 provistas de agujeres 48 da dilerentea iliiseiro8f> estas

* * »

pantallas catín montadas sobre los canalones de forma que*J»c*las puo—
4 ♦ ♦

da hacer girar y  llevar frente a loe orificios» de salida 33 «l age»
♦

joro que conviene al eosaom a obtener. Uu saliente 49 previsto «o-4
bra ceda pantalla jr qne coopera con las muescas 50 del consueto 3 .̂
peralta la pacata en posición correcta de la pantalla para* ¿ada agu-

** ,*4‘jaro encogido. *****
Con el t í u «lo permitir la evacuación de Isa partículas

en. exceso, y evitar el tusca tonas lento en ios coadacto», jjVevoe en 
cíestreme || de estos últimos las abortara* S]̂  que permiten la eli­
minación «le dichas partí cal as.

La castidad de partícalea calida» del distribuidor ee 
función del diámetro de les agujereo.de leo pantallas jj y de la 
velocidad de rotación del husillo, esta última está adaptada para 
que tedee los ag-joros suministren con lo excepción de las abertu­
ras M  del rebosadero. Metas últimas no consumen alo que en el caso 
de obstrucción de los agujeros o de una falos maniobra y permiten 
evitar la rotura del husillo.

En la variante representada en las figuras 10 y  17, las 
partículas llevadas a una tolva 93 sea transportadas a «n conducto 
54 4c forma tóriea por una hélice ¿5. sin alma, anisada do un tac— 
viniente do rotación n partir de an «oior-redaetor £6. Este «oadneto 
oató dispuesto eoaxilmente al cuerpo giratorio 17* y sobre la pared
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inclinada ¿H5 do la corana distribuidora 36 dispuesta de la cúeaa aa- 
aera qne s« ha descrito antea» £1 conducto G4, coaporta orificios 57 
por loa cuales las partículas se dedican sobre la pared 36 formando 
igualoeute sobro la arista 39 de la corono distribuidora una napa . 
continuo de espesor constante.

K 0 T Á
En reatasen esta patente de invención ae contrae a lao si»

guientoe reivindicaciones: ,
• • « ! « »

ll.« “Procedimiento de fabricación de placas o piezas áe(f « m  a
*♦ • ♦

bate de fibras ai&eriles, «?a particular fibras de vidrie y 

dispositivos para su realizacióa", caracterizados porque las fibras
* d *  i ♦

se agíosera» por un aglutinante y que presenten a la ves «asalte po—
• * f

i«r aislante y  una gran índef amabilidad, y  se eons ti tuyos per un
•  *  »V

enrejad» de fibras unidas entre ai, y  per partículas sólidas, «? inde—
\* *foraablea, baje farsa ¿e granos unitarios que cotón oncerradoa separa,

t * *dasente sn. las malla» del enrejado y repartida» de foros bbaogónea
» *  •«

♦ •ea úate último. •...
22.- aProcedimiento de fabricación de placas o piezas de fama a 

base dé fibras minerales, un particular fibra» de vidrie y 
dispositivos para au realización*» según reivindicación 19 caraota­
ri sedee porque las partículas sólidas e indeformables sea sdenós 
sute! zas.
31.- "Preeadiniento de fabricación de placas o piezas do fonos e 

base de fibras mineralo», en particular fibras de -vidrie y 
diapeeiti-vcr: pera su reallaación*, según reivindicación 22, caracte­
rizados porque el dióaetre nodle de las fibras asió «esplendido en­
tro 3 y 16 atieras» la nasa volunfniee aparente del enrejado fibroso, 
eeti comprendido entre 25 y 200 kilograaoa por «otro cúbico, y de 
preferencia entre 36 y ÍOG fe11ógranea per i»etro cúbico, la granule—
aetría do las partículas sólidas aseisas icdeforséblea es del orden 
de 0,10 a 0,60 oilínetros y la proporción en voltean de la masa de
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partículas» «a ¿el orden del 2 al 20 por ciento y de preferencia, del 
3 al 15 por eionio dol t oIqbob total del producto»
4».- "trocadtalento do fabricación de placas o piezas de torea. a 

base de flbrae minerales, ca particular fibras do Vidrio y  

dispositivos para su realización"» segdn reivindicación 3i, coracto» 
risadas porque la nasa volualaiea aparante dol enrojado fibroso cató 
sorprendido entro 35 y  1 Quilogramos por vetro cibica, las partículas 
satín constituidas por arena de una srauul oes tría del erdp&Ae 0,10
a 9,40 ai 1 lastros» •* V i

* »  *  *

B§*« "Preeedlaieat.- de fabricadla de placas e piezas de.tersa a
base de fibras niñeralos, en particular fibras de vidrie y

dispositivos para en realización", caracterizados porque consiste
♦

en introducir de forma benogínes, «a tocia la nasa de fibras», partí- 
cnlaa sólidas e indeformables, dando salida a dichas partíqa|as y

% 9 ,

proyectándolas en la masa de fibras por la acción de una .«acusrieute
í * «*é Ó d *

gaseosa, después reducir el volasen de dicha nasa, de fotpjp»4que las
• «

partículas «o dueueatrea coaplstatsetite enaerrcsUs entre las fibras 
dcepuóa que el agíatinante ao solidifica»
Cl.“ "Procedimiento de fabricación de placea o piceas do torna a 

base do fibrqa nineralca, en particular fibras do vidrio y 

dispositivos para su realización", segón reivindicación 51, caraete*
rizados porque le reducción de espesor de la nasa de fibras ce obte*

*

nido per aspiración a travós do dieba Basa»
7S«— "Prooediaiento de fabricación de placas e piezas de fonaaa 

baso do fibras einernle», on particular fibras de vidrio y 

dispositivos pera su realización'*, aegón reivindicación 51, car acto-
rizados porque ao pulveriza un aglencrante sobre las partículas antes fl

»

de au introducción en la maca de fibras»
8S,- "Procedimiento de fabricación de placas o plegas de forma a 

baso de fibras dinerales, ea particular fibras de vidrio y

¿¡Seaxa&A
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dispositivo» pora su realización", aegda reivindicación 51, caracte— 
rizados porqno las partículas introducidas en la rases do fibra están
constituida* por granea de arena, de vidrie calido o de rocas ao»

*

lidás*
91,- "Precedí»!ente de fabricación de plecas o piceas de foraa a

base do fibras dinerales, en particular fibras de vidrio y
dispositivos para su realización", eegén reivindicación 51, caracte—
rifados pernee se hace variar la cantidad de partículas intredneidos

«otóteen U  «tasa de fibras secta las características aec¿aleas a conferir
< O ó Ó 

* * •al pv*«hi6te# * 4 é
0

> * ♦165»- "Procedimiento de fabricación de pl«Cas e piesas do Persa a 
base de fibras minerales, en particular fibras de ViWto y

1
dispositivos para su recusación*, caracterizados porque 0% dispo­
sitivo para la puesta en práctica del procedimiento segdñ4?eivindl-

*'***■cnoión SVS, eestpmde nn distribuidor de donde las partícula* se de—
> * • *rrastan per ̂ pravedad, y árganos talca cono conductos, Sijoa*4q4 móviles,

. t A f 4que producen chorroB gaseosos que actúan sobre las partifculae para 
proyectarlas en la esaa de fibras y repartirlas de forma heiaogóttea, 
en cata dltine*
115.- *Procedimiento do fabrloaeián de placas o piesas de forma a 

base de fibras minerales, en particular flbrae de vidrio y 
dispositivos para su realización", caracterizadas pernos el dispo­
sitivo segón reivlndicceióh 102, en el euul la proyección de partí­
cula» tiene lngar sobre un lado de la nasa de fibras, los charros ga­
seosos aseguran la re partición boraogónea de las partículas en dicha 
masa*

« —

12t,— "Procedimiento de fahrieaeión de placas o piesas de forma a
base de fibras «inórales, en particular fibras de vidrio y 

dispositivo» para su realización", carneterizado# porque el disposi­
tivo segón reivindicación lOf, en el cual el distribuidor y les

— t» .
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5r a  d« «opiado están dispuestos alrededor de la asea de fibras que 
sale del aparate de producción.
139.- "Procedimiento de fabricación de plaoas o piezas de forua a 

base de fibras Minerales, en particular fibras de vidrie» y. 
dispositivos para se realización", según reivindicación 121» eareete- 
risadas porque se prevce por debajo de los órganos de soplado» una 
tobera oscilante en la cual pasa la saea de fibras can las pórtico»» 
lasque le ban sido incorporadas. ,

» • l'é é e

149.— "Procediólento de fabricación de placas o piesas de t o ma »  a
base de fibras dinerales» en particular fibras de vidrie, y

b 4- c 
♦dispositivos pare «a realización*» caracterizados porque lee par- 

i{calas eóiids* indefensables, se realizan encerradas es las sallas
* * * Ó*

del enrejado fibroso, llevando consigo vacíos. *
151.- wProeeéinioat© de fabricación de placas o piezas de ion» a

*. '• «• e e &

bese de fibras Minerales, en particular fibras do vi*áVÚe, y
f V >dispositivos para sn realización”, según reivindicación 149»* caractc-
V w \rizados porque las partícula» son partículas Minerales alVbsi&res,

tales cese perlita y varaieolita, y sietilares.
j

I6f.- "Procedimiento de fabricación de placas e piezas de íoraa a
base, de fibras minórales, en particular fibras de vidrio, y 

dispositivos para su realización*» según reivindicación 141, caracte­
rizados porque el di fetotro medio de las fibras está comprendido entre 
3 y 13 Mieras, la uása voiuaínica aparante del enrejado fibroso cstl 
comprendida entre 8 y 80 kilogramo* por aetro cúbico, de preferencia 
entre 8 y SO kilogramo* per «otro cúbico; la granulanetria de las 
partículas es superior a 0,1 Milímetros y, preferontaaento, coapren- 
dIda entre 0,5 y 5 rill ísetroa, y la proporción en volasen de la oasa
de partículas es del orden del 3 al SO por ciento, y preferentemente,

#

entre el 10 y 50 por ciento del volumen total dei producto.
171.— "Procedimiento de fabrióacióu de placas o piezas de foros n .

- V f c iv i
i •JSwéjÜMrjcob&r'.'Ci»^,
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base de libros «inórale», eo particular libra» de vidrio, y 
diapodtivea para su realización", earacterizüdoa porque a» llevan

s .V ; » la» eorrientes gasoosns que introéneta las partículas sólida» en

• .
. 5

la nasa de lleras, uao copa de partículas que se vierten de lona
♦

homogénea y constante.•
181.- "Procedía!ente de fabricación de placas o piezas de lora» a 

base de libra» alucíales, en particular fibras de vidrio, y
/

f

10

dispositivos para a» realización", segÓn reivindicación lTt, ce—• ?-4 . é «
raeterlxado porque ave lasoa separedasiente ó eoabinedao peor las ei— 
guiantes: » ■• ♦ ó ♦
a) se baeea llegar las partículas sobro una saperfleie diatribuidra*
que rodea la masa do libras, diebae paríicolas se vierten,. de loras

• • if

1S

hastegóuoa y constante, de esta superficie distribuidora a úna napa
• /*■

que está sometido a la acción d« corrientes gaseosas. .• «♦»%*4I*b) ac dejan avanaar libremente las partícula» sobre la superficie
:V*distribuidora. ....

. •; 4c) <m «l casia ca <juc las fibras constituye» una atrasa de f&ftla t¿rl«» 
e» animada do un movimiento ¿e rotación, ae proyectan la» partícu­
las en dicta «a»* eonunicónucla un movimiento que tenga una coapenen

20 t« dirigida en sontido inverso 4«1 sovimisnie de rotación de la «asa
é

de fibra».
10#.— "Procedimiento do fabricación de placa» ó piezas de lerna a 

bese ¿e fibra» csinerales, en particular fibras de vidrie, y 
dispositivo» para su rcalisaeión", carácter!todo porque el dispo—

2* sitiro pora la realización del. proeedinieuto segón reivindicación 
178, comprende un órgano distribuidor en (oran de coreas que rodee 
1» nasa ¿e libree que proviene del aparate de produceióo y de le» 
órgano» que llevan las partícula» en forma de Míos sobro la corone, 
ówta. presenta uua inclinación el mcuo» igual al talud ¿o calda de .

30 las partículas do tai manera que aquellas feras» aspas que se desli—

. ^ >.7s .• . \ ••.ri;rr .lT.u..qMLLVT- ' _- r - — • *— u - ‘‘ » •***«■
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u b  sobra la corona, v «n rosón do la posición, da lea petateo do
financia de las partíanlas, so ponas en contooto loo uaeo coa loo
otros sobre el bordo inferior de la corona constituyendo asi úna
capa continua hemogónea do espesor constante quo es despUÓa pro*

*

postada sobro ls masu «le fibras por Órganos do soplado»
«

201»— "Procedimiento do fabricación de placas o pisaos do foros a

10

baso do fibras minerales, en particular fibras de vidrio, y 
dispositivos para sa realización”, caracterizado porque q^fdspo- 
aitivo, eegón reivindicación 191, e«mpro&áe espeeialnento* en- 
racterlstieas siguientes, tonadas separadamente o on dlvejrftpa coa-

T

&

S

binaeionest .i t
a) los órganos que llevan las partículas « la corona distribuidora,♦ ♦ a*
están constituidos por conductos «¡ue comunicaa con un dispositivo

. * • • ó#1

19
do aportación de partículas por unas orificios encina de.iqo cuales♦ • m

+ ' * * *«i «upé»** de la capa de partículas es «eaeiblcmcnta iga^^gara todee! v . c
loa orificio** * • ••«_ •
b) el dispositivo áo aportación de h «  pavtículss esta constituido 
por tubos paralelos «n los cuales están previstos husillos traes— - 
portadores que bocea circular las partículas para la alincatación

SO constante do los orificios previstos «a. dichos tubos y que auainia-
trae, dichas partículas a los conductos que desembocan por ene lisa
de la corono distribuidora» .
o) loo conductos cotón constituidos por canalones»
d) los tubos de aportación do partículas llevan en su extreme aber—

l 2» turas que peralten la calida del rebosadero de partículas» 
o) sobre les tubos está» previstas pantallas que presentan agujeros 
do diferente* di ¿astros para permitir regular individualmente las 
secciones «te los orificieo dé pasé de las partículas» 
f) el dispositivo de aportación do lae partículas eses constituido

30 por un tubo de forma bórica que eató dispuesto por encima do la



p«r«d inclinada de la corana dietribuídora y que comporta aberturas 
par las cuales las partículas se.deelisan sobre dicho pared, nn ir» 
gano en íoraa de bálice está previsto en el tubo para el transporto

0

do las partículas,
«

211.- "PROCEDIMIENTO WB FABRICACION DE PLACAS tí PIEJOS DEFORMA A
BASE de PIHUAS MINERALES, EN PAlíTlCtíLAB EIflSUS BE VIDRIO, Y 

DISPOSITIVOS PAÍÍA SO REALIZACION", sagdn queda descrito y reirindi- 
OAdo «a la presento sosería $ nota reivindicatoría que ceas tan do

* o ó o
_ * o 424 páginas neeaoegrafledas y dibujes adjuntos» *** *
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