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KEEMORIG S DESCRIPTIVA

Correspondiente ; la solicitud de registro de un§ Paténte de
Invehoi6n'que, por velnte afios se soliocita para Espaﬁé y sus
Colonias, & favor de Don Juan MORENO SANCHEZ, de nacionalidad
espafiola, residente en Madrid, calle Fortunsa, nim, 15-29.~ -
P o r
n PROCEDIMIENTO MEBCANIZADO PARA LA PABRICACION IE ESTU-
: GHERI&'FORBADQ Lo

-

La canfeccidn de estuches forf&éde ha sido hasta

el presente un trabvajo de artésania, con lag consiguiente len-
titud propia de la obra heoha a mano, gue exigfs ademas psea
sexr perrecta un large aprendizaje y una destreza no siempre
conseguidae. El aumento del coste de la mano de obra y la ex-
tensidn cada vez mayor del eupleo de estuches y cajas forra-
dos han obligado a estudiar el modo de transfofmar los cita-
dos trabajos hasta hoy, de artesania en operaciones de febrica-
¢idn, en las que ya noc es necesaria la mano de obra habilidosa
¥y en cambio el’rendimiento horario ¢crece sin detrimento'en 1z
perfeccibn del progueto. |

El procedimientco artesano de forrado de esvuches,sean

ést08 de maders, cartdn, plésvicos o metal, consiste en cortar
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euidaﬁosamentebal tamafio adecuado de cada pzanel de la caja_o es~
tuche ya preparado, las piezas de forro, como piel, tela, papel,
etc., enlucir su revés asi como la superficie-qua se trata de
forrar con un pegamento apropiado, presentar el forre sobm la
superficies correspondiente, y con cuidado’y empleando las herra-
mientas del caso, ir adaptando el mencionado forro sobre lé su-
periicie sin orear bolsas ni arsuges, y dsjando los bordes lim-
pios y exactos. |

El objetivo del invento cuyo registro ahora se solicita

es el substituir dicho forrado manuasl.y la preliuinar construec-

eibn del estuehe, ain mis large y costosa que el simple rorrado

por ia ripida construccidn del estuche y el I orrado automitico
del misme realizados simultdneamente.

Otros objetivos secundarios de este invemto se deduecirin
en el curso de la descripoidn gque signe . -

En esta Memoria se describe sin caricter limitetivo el -
procedimiento de tabricacidn y de forrado siuultinees de una pie-
za de estuche . Todog los estuches o cajas construidos de acuer-
do con la invencidn, se fabrican mediante materiales rfundidos
sean Sstos aleaciones ligeras de aluminio, materiales plasticos
@s fusibn, eto.,por lo cual, ung vez praparadoslds divujos del
objeto proyectado se proceds a la congtruccidn de moldes pro=-
pios de la clase de opcraciones de 1nyecuiép exigidas por dichos
waterisles. Bn genersl, tales moldes se construyen de hierro -
mecganizado.

Supongamos que Se trata de fabricar y iforrar la tapa
rectangular aigrgada y con superficie exterior convexa de una
caja. 56 ha cortedo previamente la pieza que servira de rforro
que en esta ocasiln serd asimismo una pieza rectangular alar-

gada, por sjemplo de piel. Situado verticalmente el molde hem-
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bra, se sitda colgada con pinzas ante su boca 1a piezé de
piel. Se coloca luego el molde macho y la piel habrd quesdado
entre ambos moldes. Se realiza la inyeccidn a presifn de ma-
teria plistica . Pasados unos momentos, se retiran los moldes
y se ha obten;do la tapa fabrioadgs,con la piel perfectamente
adherida a eu superficie externa;
Ciertos forros pueden no ser 1o bastante resistentes

a dicha operacidn , como le ocurre al papel. En este caso se
pega antes el papel con engrudo;lporAe}emplo. a Qna cartulina,
Yy es tal cartulina la que sufre interioruente el;efecto de la
inyeoccibn, y la gque resulta directasmente adherida a la pasta
solidificadsae

En algunos estuches convienﬁ adherir los bordes del
forro prolongados, hacia la regida interior, para después cbn-
tinuar realizando>este segundo forrado colocando la pieza en
un nueve molde preparado para»aste fin, y por los mismos medios
explicados se adhiere el material de¢ forrado de la regidn in-
terior. | . V

En otros casos serd conveniente ovtener la supesficie
opussta de la pasta solidiiicada recubileréa con un papel al Que

despnéa_haya que adherir algin forro interior. Para conseguirlo

- se colooan colgantes ante el molde hembra el forro y el papel;

éste oon un orificio en el lugar por donde debe llegar la in-
yeccidn. Efectiada esta, el forrc habrd quedado adherido recu-
briendo la superficle correspondiente 8l exterior de la pleza,
y el papel habra gquedado adheri&q recubriendo la superficie co-
rrespondiente al interior de la pieza, en condieciones de reci-
bir el posterior forro interno. Estos papeles internos pueden

sBer de cuglquier clase, incluso ya usadose.
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Los estuches asf fabriocados y_forrédoé simultaneamente, soa
susceptibles de embellecimienuo,'por'ejpmplo medignte la agre-
gacidén de perfiles wetilicos previamente troguslados que se -
adaptan s %ps aristas de los 5ordes de las tapgs. y lﬁego e~
tas son sawrtidas a una segunda inyeccldn gque viene a asegurar
el citado perfil metilico.

En la rabricacién de las cajas y estuches asf{ rommados
pueden emplearse como forros las subsiancias mas diversas; pie
les verdaderas e imitidas, tejidos, pléstieos, cartulinses, pa-
peles y hasta trapos gque luego ;éciben una capa de barniz.

Elhemplee de lg fundicidn de aluminio no deteriora las
citadas materias empleadas como forros, pués en el momento de
extenderse lg masa fundida pierde temperatura y se solidifica.
Sin necesidad de aglutinante, su unifn con la cara interna de
log forros resulta perfecta y tenaz.
| En las diversas realizaciones del procedimiento podrén
presentar casos especiales, gue siempre podrén resolverse den-
tro del modo de simultaneidad de fabricacién y de forrado del
objeto, yue caracteriza la invan@ién;
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EN RESIMEN: La presenteréatente de invenoidn que, por
veinte afios se solicita para Espafia y sus Coloniss, debers re-
caer sobre las siguimntes reivindicaciones:

12,~Procedimiento mecaulzado pata la fabricgeidn de

estucheria forrada, caracterizade por realizarse simulténeament{

lg construccidn de la piezé por fundicidn inyectada, sea ésta

metilica o de pastas sintéticas, y su foriado auiomético;
28.-Procedimiento de mecanizedo para la fabricacidn de

estucheria forrade, de acuerdo con el nimerc precedente, carac-

terizado porgue debe prepararse previamente un juego‘de moldes
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de ls pieza componente del estuche adecuado para ser un;do a8 -
une maquina de inyeccidén & presidn, en cuyo interior del molde
se coloca simplemente colgado entre wacho y hembra el material
que serviri de forro.

~39;-frocedimienta mecanizade para la fabricacién de e8=
tucherfa forrada, segin los nimeros anteriores; caracterizado
poxqﬁe en ocasiones el forroc de la shperficié externa puede con-
venir extenderlo también en la cara interns de la pieza, en cuyo
caso se da amplitud suficiente & la pleza de forro ¥y Be reﬁite
la operacidn con las partes colgentes en nuevos wmoldss.

4%,=Procedimiento mecanizado para la fabricacidn de es-
tucherie forrada, segfin los nimeros.l y 2 caracterizado porgue
cuando el forro externo es de un material no resistente a la in-
yecclén, como el papel, se prepara dicho forro pegado, como con
engrudo, a una sartulina , la cual se somete dentro del molde
al efecto de la inyeccidn.

58 ,-Procedimiento meocanizado bara la fabricacidn de

estucheria forrada, segin los nimeros 1 y 2, caracterizado -

'porque puede convenir el ocbtemer un forro provisional de papel

en el dorso de la pieza fundidas, y para ello se introgducen su-~
perpuestos en el molde hembra el forro normsl externo y el oi-
tado de papel, 5sﬁe con una azbertura para dejar paso 8 la inyec-
cibn de la masa fundida. ’
68,.=Procedimiento mecanizado para la fabricecidn de es-
tucheria forrada, de acuerdo Qan log nimeros amteriores, éarac—
terizado por colocar elementos de adornmo 'como oerquilloa‘meté-
licos dentro del molde hembrz al propio tiempo qus el forro, y
aespués de colocado el)macho, proceder a lg inyéecién como en

los casos nommalesy



7%,«~Por iltimo sé reivindica como objeto sobre el que
ha de recaer la presente Patente de Inveneifn que, por vein-
te aiiog se solieita para Espaﬁaiy sus ColonigSe~ -~ =~ -~ - - -
‘ P o r
" PROCEDIMIENTO MECANIZADO PAR& LA FPABRICACION DE ESTUCHE-
CEERIA FORRADA "
Todo conforme queda expresado en la presente Memoria
Descriptive que, consta de seis hojas foliadas y escritas a
méquinanpor:una sola de BUS cAarss.

Madrid, <2 de Marzo de 1.958.,=~

P. A.,
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