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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Invencién, por 20 afios, solicitada a favor de
Don Salvador 8 A B A L L 8 Pulg, de nacionelidad Espafiola, re
sidente en Barcelona, Bajada de la Gloria numero 5, por " UN
PROCEDIMIENTO PARA IA OBTENCION DE SENOS SUPLETORICS Y ARTIFPI-
CIALES PARA ORTOPEDIA Y ESTETICA FEMENINAS *.

La presente Patente de Invencién tiene por objeto geranti-
zar el derecho a la explotacidén exclusive de un procedimiento
para la obtencién de senos supletorios y artificiales para oxr
topedia y estética femenina.

El presente procedimiento de splica indistintamente al ca-
so particular de fabricacién de un seno a medida 0 a la fabri
cecibn en serie, consiguiéndose absolute geranti{a, en ambos -
casos, en cuanto a dimensiones y peso.

El procedimiento consiste esencialmente en una primera fa-
Be en la que se saca un molde del seno & operar, con tejidos—
Plastificados, en el caso concretc de un seno a medids, o bien
del seno tomado como " standard " para la fabricacién en serie
obtenifndose § continuacién un vaciado en yesos

A cont;nuaoidn ¥y en une segunda fase se saca a partir de ai

cho vaclado, un molde en dos plezas, de yeso o materiel refrag
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tario en el caso de ser fara un seno de una medida determinade

0 blen de duraluminio u otro materiel cuando se trate de fa =
bricer en serle senos correspondientes a medidas y tamafios nor
males.

Les dos pilezas del molde dejan el espacio correspondisente =
al incremento del seno en el caso de seno supletorio o al seno
completo en el caso de tratarse de una substitucién completa,
slendo la parte superior del molde la que tiene el saliente con_
vexo y la inferior el céncavo. Los dos elementos del molde pre—
sentan unos sslientes en la zona plene exterior de conteoto pa-
ra permitir su acoplamiento evitando la rotacidn o desplazamien
to relativo fe uno con respecto al otro, al actuar la preéién.

En una tercera fase se confeccionan , en tejidos normalmente
utilizados para ropa interior de sefiora, algodén, reyén, seda o
nylon, por ejemplo, dos cazoletas de diferentes dimensiones con
capacidades por tanto distintes que constituirén las superficies
exteriores del seno supletorio o artificisl. Dichas cazoletas ,
podrén cbtenerse uniendo por cosido los elementos que presenten
diversos desarrollos dando despuéds de cosido la forma deseada.

Son miltiples las variedades de corte de la tela inicial,que
conducen a la misma forme en lineas generales variando la conve-
xidad y dimensionsa. | '

La cepacidad de las dos cagzoletas es tal que colocéndoless una
encima de otra, dejan un espacio vacio que es precisamente el que
queda en el molde. .

Estas cazoletas se embadurnan por su paerte interior con un pro
ducto adherente para el létex o impermeabilizante para los teji-
dos, con lo que se evitard la pérdide de la peste de relleno y
la presenclia de manchas en la perte exterior de los tejidos.

En une cuarte fase, las cazoletas se colocan de la sigulente
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formas la de la capecidad mayor dentro del molde inferior
cbnecavo debidemente preparadc por medio de polvos de ja -
bén. La misma operacién se resliza adaptando la cazoleta més
pequefia a la parte céncava del elemento superior del molde.
Después se llena la cazoleta de mayor capacidad, adsptede
al molde inferior con la solucién de létex preparada pera -
la obtencién de espuma de létex. Simulténeamente y en el caso
que se precise, se verifica la adicién de la materia sélida
de caucho u otro material, necesaria para dar el peso ade =
cuando en la parte de mayor espesor del seno.

En une quinta fese se cierra el molde, ejerciendo presién
sobre el mismo, ya sea menual o mecénicemente, con lo que se
consigue que el latex rellene completamente el espacio inte-
rior comprendido entre las dos superficies embadurnades de -
las cazoletes adaptadas al Interior del molde. Entre las zo
nas planas de lips elementos del molde quedan los bordes de -
las cazoletas también planos en todo su perimetro, lo cuel =-
presenta la ventaja de permitir, una vez sacados los senos =
de los moldes, su unién por cosido o fijacién por asbrochado
o cierre de presifén, a las prendas convencionales a gque se -
adapten, por ejemplo, sostenes, combinaciones, vastidda °o ba
fiadores.

Finalmente en una sexta fase, se introduce el molde en una
estufa sometiéndolo a un tratemiento térmico pare la forma -
cibén y acabado de la espuma de létex.

Ia adicién de la materia sélida de caucho u otro material,
en la parte de mgyor espesor del seno, es precisa a fin de ob-
tener un aumento de peso gque permita dar al conjunto el peso
espec{fico de la carne humena, para que al utilizarse el se~
no, especialmente en el caso de seno artificial, la tensién

de los tirantes de las prendas de vestir sean ligueales en los
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dos hombros, por la igualdad de pesos que se sostienen, tanto
en la parte sana como en la operade e :

En la hoje gréfica adjunta y a titulo de ejemple, se descri
be un caso de reslizacidj préctica del proceso de obtencién -
de senos supletorioe y artificiales para ortopedia y estétics
femeninas, objeto de la presente Patente de Invencién.

Siguiendo los dibujos, vemos en la figura 1, el corte de las
dos posiciénes de 1os elementos del molde, separados y con las
rartes planas en contacto dejando el espacio correspondiente al
senos El elemento ~l- superior tiene el saliente convexo =2-que
se corresponde con el céncavo ~3~ del elemento inferior —4=,qus
dando entre ellos el espacio =5-. Para evitar los desplazamien—
tos laterales existen unos salientes =6- en todo el per{metre -
de un ofirculo en el elemento superior que encajen en la ranura
=T= del elemento inferior =4~-.

En le figura 2, se indica el desarrollo de la caezoleta en
cuatro sectores =B- y la forma de su montaje =G=.

En la figura 3, el desarrollo -10- en dos sectores corres -
pondientes cada uno a la mitad de la cazoleta y la cazoleta -
monteda ~111l

En le figura 4, el desarrollo en tres sectores uno correspon
diente & la mitad de la cazoleta =12~ y los otros dos a dos cua
drentes =13~ y la cazoleta montada =l4-. En la figura 5, se re-
presenta el \dltimo ejemplo que se cita de variedad de corte,pre
sentendo el desarrollo =14~ unos cortes =16~ y una prolongacién
=17~ para su adaptacidn, viéndose con el cosido reelizado en
=18,

. En la figura 6, se advierten las posiciones separadas sntes
de su acoplamiento, de los elementos del molde superior —1- la
cazolete de tejido superior =19~ la cazoleta de tejide inferior
~20- y el molde inferior =4~. En la fhgura 7, se ve el conjunto
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en la operacibén de prensado con el litex -21=-.

La figura 8, es un corte del seno indicahdo las piezas
exteriores y el ldtex y la figure 9, une perspective del seno
con el reborde —22-.

Tambidn en casos especiales de tejidos més o menos prosos
que no permitan retener en su interior la espuma de létex ,
se hard la operacién seflalada en la figura T, sin colocar el
tejlido dentro de los moldes. En este caso saldrd de la estufs
el seno como en la figura 8, sin tela en las dos caras 0 sole~
mente en una. Entonces se completardn con el tejido quedando
igual que en la figure 9, uniendo por la parte de la base ,

mediante cosido, con uno 0 varios pespuntes =23- y =24~

semmrecememes= N 0 T A ===
Se reivindica como ohjeto de esta Patentes~
l12.~ Un procedimiento para la obtencién de senos supletorios
y'artificiales pare ortopedia y eatética.femeninas, consistien
do esencialimente’ en una primera fase, en la que se procede a
sacar molde del seno con telas plastificadas haciendo a partir
de éste un molde con vacisdo normel en yesc. En una segundd
fase de dicho modelo vaciando se obtiene un molde en dos pie—
zas, de yeso, materisl refractario o duraiuminio, segin el mi
mero de senos artificiales a obtener, dejando entre las dos -~
piezes del molde el espacio correspondiente al seno y tenien—
do sglientes y ranuras de acoplamiento. En una tercers fase
se confeccibnan, en tejldos normalmente utilizsdos, dos cazo-
letas de diferentes dimensiones gue constituirén las dos ce-
res exteriores dek seno supletorio o artificial, las cuales
ge Obtienen uniendo por cosido los elementos de vario desarro

1lo que dan después del cosido la forme del seno. Las cazole-
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tes se embadurnen por su parte interna mediasnte un pfoducto
adherente pare la substancia intermedia e impermeabilizante.
En una cuarta fase las cazoletas se adaptan a 1los elementos
del molde llenando la cazoleta céncava con la substancia ad-
herente, generalmente lédtex. En una quinta»fase se clerra el
molde, ejerciendo presién sobre le cara plana del elemento
superior, manual o0 mecénicamente. El seno gueda formsdo y el
létex prensado entre las cazoletas cuyos rebordes guedan pla_
nos y en contacto, cosiéndose si es preciso; finelmente y en
uns sexta fase se le d4 al molde un tratamiento térmico para
el endurecimiento sin pérdida de elasticidad de la substancis
intermedia.
22.~ Un procedimiento para la obtencién de senos supletorios
y artificisles para ortopedia y estética femeninas.
Conste la presente memoria descriptiva de seis hojas foliades
y escritas por una sola oara.

Barcelona, 18 de Marzo de 1.958.

Po A.
M. LLORI
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