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El presente invento se re fie re  a un pistón de material 

pláatLoo para un freno de disco.

El empleo de plástico como material para los pistones 

5. de frenos de disco tiene diversas ventajas sobre e l empleo de 

acero cromado convencional.

Bn primer lugar, desde e l punto de v is ta  técnico, se 

ev ita  e l  presente problema de desfoliación del revestimiento 

de cromo y se evitan o reducen ciertas otras desventajas,

^0. ta les como corrosión, inherente en e l empleo de acero. Además 

puede mejorarse e l aislamiento térmico de las zapatas de . 

freno del fluido de freno y puede reducirse e l  ruido del 

pistón y su peso.

Desde e l  puhto de v is ta  económico e l  empleo 

1$. de material plástico permite una sim plificación considerable 

del c ic lo  de producción para los pistones en comparación con 

e l  presente c ic lo  para los pistones de acero que comprende 

una larga serie de operaciones, incluyendo extrusión, trata­

miento térmico, torneado, rectificado y cromado, por c ita r 

20. solo lo  más importante. Este complejo c ic lo  de producción no

es solo de por s i costoso, sino que requiere también e l empleo 

de extensas áreas de trabajo y, por consiguiente, e l  procedi­

miento más simple para obtener pistones de plástico puede 

ser mucho menos costoso.

25. Otra ventaja del empleo de material plástico es de

naturaleza ecológica; e l  cromado requerido para los pistones 

de acero conocidos se lleva  a cabo mediante un procedimiento 

galvánico que implica la  descarga de agentes químicos nocivos 

en e l agua de la  planta de galvanización. Eliminando pues un 

30. procedimiento de galvanización de esta índole, la  producción 

de pistones de plástico reduce la contaminación ambiental.
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D éni^ .a que L̂as car^c^éristic^^ mecánicas de los 

materiales plásticos son general aente más pobres que las del 

acero la  forma de un pistan de plástico no puede ser absoluta­

mente idéntica a la  de un pistón de acero correspondiente y 

5. puede preveerse una estructura especial para ev ita r problemas 

de rotura durante e l uso. Bl objeto del presente invento con­

siste en proporcionar un pistón de plástico de esta Índole 

para un freno de disco que está apropiadamente configurado, 

de bajo costo, y que puede obtenerse con un procedimiento que 

10. produce menos contaminación ambiental que los procedimientos 

actuales para los pistones de acero.

De conformidad con e l  presente invento se proporciona 

un pistón para un freno de disco que comprende una porción 

c ilin drica  mayor provista de una cara extrema que se somete 

15. a presión de flu ido, con e l funcionamiento del pistón, y una 

porción c ilin d rica  menor de in fer io r  diámetro que la  porción 

principal y contigua a ésta, formándose un espaldón anular entre 

las superficies cilindricas de dichas porciones, y presentan­

do e l pistón una cavidad ciega extendida axilmente, que de- 

20. semboca en una cara extrema de la  porción secundaria, que

se caracteriza porque e l pistón se obtiene de resina plástica, 

e l espaldón se forma con una superficie redondeada y dicha 

cara extrema de la  porción principal presenta úna superficie 

cóncava parcialmente esférica.

25. A continuación se describirá de forma más particular

una modalidad del presente invento, a t itu lo  de ejemplo, con 

referencia al dibujo que se acompaña, en e l  que :

La figura dnica es una vista  en alzado la te ra l de 

un pistón de conformidad con e l invento.

Haciendo referencia a la  figura del dibujo, se 

representa, indicado de forma general con 4, un pistón de

30
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conformidad^ coyf e l invento reálfs^do^dd *vesina plástica# El 

#'€*### , i .* J
pistón 4 coaprende una porción 8 mayor, generalmente cilindrica , 

adyacente a una porción cilindrica  menor 6, de in ferior 

diámetro que la porción 8, formándose un espaldón anular 

Ó# 10 entre las dos superficies cilindricas. El espaldón 10 está 

formado por una superficie redondeada 11, de 3 mm de radio, 

para reforzar la unión entre las porciones 6 y 8.

La cara extrema 12 de l a  porción 8 apartada de 

la  porción 6 presenta una superficie cóncava parcialmente 

10. esférica 14 de radio aproximado de 100 cim y una profundidad 

de alrededor de 2,5 mn. Esta cavidad 14 aumenta e l área 

superficia l de la  cara extrema 12 que, con e l funcionamiento 

del pistón 4, se somete a presión de flu ido, con la  

consiguiente disminución de la  carga especifica sobre e l 

15* pistón y aumento de la resistencia del pistón a dicha presión.

El pistón 4 presenta una cavidad ciega interna 18 

extendida axilmente que tiene una porción cilindrica  con un 

radio de 13 ma y una longitud de 40 tam, que desemboca en la  

cara extrema l6 de la  porción 6 alejada de la cara 12 y un 

20. extremo ciego hedeefórico de radio de 13 mm en e l  in terior 

de la  porción mayor 8 del pistón. La cavidad 18 es de menor 

tamaño que la  formada en los pistones de acero de capacidad y 

forma sim ilar y se rea liza  para una finalidad análoga con 

e l fin  de aumentar e l espesor de las paredes del pistón en 

25# relación con las correspondientes del pistón de acero. Con

e llo  se aumenta la  resistencia del pistón a la  presión facul­

tándole r e s is t ir  presiones de alrededor de 130 atmósferas, a 

las que se verá sometido durante e l uso.

Debido a la particular configuración del pistón 

30. de conformidad con e l invento, o sea, la  formación de la  su­

perfic ie  cóncava 14, la  cavidad 18, de menor capacidad que 

" *
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la  prevista *ent ^es pistones delanesrc^y $Áa provisión 

del espaldón redondeado 11; e l  presente pistón tiene una 

mayor resistencia a la  presión que los pistones de acero 

convencionales.

5.

M O T A

Descrito e l  objeto del presente invento se de­

claran nuevas y de propia invención las siguientes reiv in ­

dicaciones :

10. 1. Un pistón perfeccionado para frenos de disco,

tipo que comprende una porción c ilin drica  mayor con una cara 

externa sometida a presión de flu ido, con e l funcionamiento 

del pistón, y una porción c ilin drica  menor de in fer io r  

diámetro que la porción mayor y contigua a ósta, formándose 

15. un espaldón anular entre las superficies cilindricas de dichas 

porciones, y presentando e l  pistón una cavidad ciega extendida 

axilmente, que desemboca en una cara extrema de la porción 

menor, caracterizado porque e l pistón (4) se obtiene a 

partir de resina plástica, e l  espaldón (10) se forma con una 

20. superficie redondeada ( l l )  y la  citada cara extrema (12) de 

la  porción mayor (8) tiene una superficie cóncava parcial­

mente esfórica  (14)*

2. Un pistón^ de conformidad con la  reivindicación 

1, caracterizado porque la  cavidad ciega ( l8)  tiene menores

25. dimensiones que las de un pistón de acero de forma y tamaño 

sim ilar para la  misma finalidad.

3. Un pistón, de conformidad con la reivindicación 

1 o reivindicación 2, caracterizado porque e l extremo cerrado 

de la  cavidad ciega ( l8)  es de forma semiesfÓrica.

4. Un pistón perfeccionado para frenos de disco. 

Segdn se ¿escribe y reivindica en la  presente

30.
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