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La ptea.ente invencién- se- reﬂe.re; aun dispositivo

.-ooo. .

~de unién para ensamblar paneles enpleados en la fabricacién .

" de muebles.

Es sabido que, para la construccxén de muebles

- modernos, se ntilmzan frecnentemente paneles de nadera - 2
bien de tipo "cepxllado", ‘revestidos con una hoja de chapado,.f?

o bien laminado pléstico. Dichos paneles se ensamblan con

ayuda de espigas, salientes por un borde de ﬁnién de un'

“panel, que gse introducen en los orificios correspondientes, )

previstos en la snperficle de unién del otro panel. Para

"t fijar entre s{ los dos paneles en la posicién definitiva,
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f:se prevén habitualmente mecanismos o'dispositivos de blo-

queo, constituidos sustancialmente por un elemento en es-

' piga, que presenta una abertura pasante,’ a la que puede acow

plarse un medio de bloqueo que forma parte de ur mecanismo :

de bloqueo alojado en el otro panel.’
Estos mecanismos de bloqueo conocidos presentan B

varios inconvenientes, por ejemplo, consistente en el hecho '

' ~de que sale siempre otro perno del panel que presenta los .
20 izas

orificios para las espigas que debe inserta;ée durante el

fnontaje en un orificioc del mecanismo de bloqueo previsto en

h el panel que tiene las espigas de ensamblaae. Dicho perno

saliente: es, con frecuencia, causa de dafios én 10s paneles

" durante el transporte de los mismos y pueden también plan-
‘tear problemas de montaje durante la colocacién del mueble,.',

'_por ejemplo, el armario. El montaje precisa,’'ademas, ele-

mentos mecénicos»huxiliares, como por ejemplo, anillos en

cufia y similares, a los que hay que hacer girar durante 1la

fase de bloqueo.

‘,,:‘ o Otro inconveniente de los dispositivoa itadés‘. .‘l
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consiste en ei hecho de que es preqisg reaiizar mas opera-

ciones de perforado, que deben ejecutarse en sucesién, para

V. preparar los aszentos, tanto para las esplgas de ensambla- -

miento, cono para los dlspositlvos de bloqueo, lo que re-

‘trasa ulteriormente el.ciclo de producc:én, ya de por. 8f

.-rrenado considerablemente por la tradicional: perforadora-

espigadora. _ ,
La rinalidad de la invencién consmsto en evitar :

los inconvenientes de los dispositivos menczonados T en

encontrar un diSposiFivb de ensamblaje pgralbanelég,

perféccionado con respecto a los dispositivos conécidoé,

, de modo que permita, gobre todo, fabricar paneles que pre-'

genten salientea sélo en el lado que tiene las espigas,

mientras que en el panel opuesto, se prevén Gnicamente orié

‘ficios. Se permite también, con ventaja, un montaje de los

paneles sin utensilios auxiliares, pudiendo realzzarse ven~

" tajosamente el taladro de los paneles de forma continua.
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* Ademds, resulta posible un répido montaje y bloquec de los

paneles mediante un movimiento de bloqueo paralelo con res-

pecto al lédo longitudinal de los paneles a ensamblar. La -

| invencién propone, pues, un ventajoso_dispositivo:de'unién”

y ensamblaje, asi como de bloqueo, en forma de upa unidad '
constructiva de dos partes, la cusl permite un montaje
répido y fécil, sl tiempo que evita la preéepcia de otros;f‘
elementos componentes fundidos, como permetes, anillos, '
bujes, vastagos y similares, tal como ocurre en los dispo- .
sitivos conocidos,

El objetivo genersl de la invencién, indicado an-

" "teriormente, se logra, segin el descubrimiento, por-él hecho
30 - ' :

de que se prevé un digpdsitivo7de unién para ensamblar pﬁne- ’
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es, que 1ncluye yn primer conjun%o-da'bloqueo, alogado

o*
Losals v ot . .

.ep up primer panel provisto, del modo conocido, ‘de las es-

. prolonga un eje soportado de forma parcialnente giratoria

- pigas de ensamblaje, la cual presenta una caja de bduje que_."

en dicha caJa con eje paralelo respecto a 1os ejes de las o

. espigas y que sobresale del panel, dicho eje presenta en

el extremo gque sobresale un engrosamieptq ¥y en su parte

* ipterna, una parte de accionamiento, as{_como un segundo

conjunto, en forma dg buje, alojado enlun segundo paneI

a gnsamblar con el hrimero ¥ que o:recé un punto dé aloja-

" miento para dicho eﬁgrosamiento y capaz de desarrollar

5: con el mismo un comproniso dinamico y/0 geométrico.:
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Dicha parte de accionamiento consiste, ventajosa~"'

_entre las dos posiciones de fin de recorrldo, definidas

 mente, en un resalte a modo de palanquita, la cual es m6vil R

 por la caja en buje del citado primer conjunto de bloqueo.t<

También ventaaosamente, dicha . palanquita queda

‘al fas de la superficie del panel que la aloja en la poszJ

A*‘cién de bloqueo.
30 ..

que aloja la citada palanca de accionamiento estd consti-

ttuida en dos partes.

También seglin la'invencién, 8l orificio:ﬁue-aiojaf’“

la parte de bloqueo estd previsto éon'qircnnferencié 80~

bresaliente del borde del panel que aloja las espiges,

- de modo que forme una ventana frontal,

Ademis, para mayor sencillez de montaje, la caja e

Ventajosamente también, la caja de la parte de S

bloqueo presenta apteriormente una sﬁperriéie aplénada,

la cual, una vez realizado el nontade, resulta sustancial-

,l mente al ras de dicha ventana.; _VA:..u J.i AT | “

o r ey —
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' ;de forma més detallada a continuaclén, con referenc;a a los
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Pata.pqpmitir un comp&onieazéeﬁuétrico, el en- -

ot Q

grosamiento del eae giratorzo presenta una forma que se )

»Aextxende longitudlnalmente y .asimismo la apertura del buje

;5'preaenta una apertura longitudinal,

Para permitir un ensamblaje con compromiso di-
némico, también el engrosamlento del arbol giratorio pre-~
senta planos incl;nados en cufia que se corresponden’ con h

planos inclinados en cuﬁa, previstos en el interior de dicho‘f ;

"buje que aloja al engrosamzento.

-La 1nven316n se describe a. titulo de ejeuplo

ﬁdlbujos adjuntos, en los cusles:

La figura 1, muestra esquematicamente en perspec |

tiva, dos detalles de los paneles a ensamblar._ o

‘La_figura 2 nuestra el disp031tivo de uni6n segun :*
vla invencién, asi como los paneles ensamblados en ‘seccibén -

,trnnsversal.

La figura 3, muestra el disp031tivo de unién con-'i‘

: ede giratorio, visto en planta.

La figuras 4, muestra el d13posmtlvo de la flgura;

.3 en aecclén segin la linea IV-IV de la figura 3._ :

_g_i;gg;g_ﬁ muestra el dispositivo sesun la fi-' 3>

"gura 3, en la seccidn por la 1inea V-V.

La figura 6, muestra una vista del eje giratorio

con la correspondiente palsnca de accionamiento, asi como

el buje de ensamblamiento ilustrado en seccidn transversal. |

Como se ve en la figura 1, el dispositivo de unién :

segun la invenci6n.'indicado en conjunto con (1), cbmprendel‘

la parte de bloqueo, insertada en un orificio (2). realizado
1‘ en la superficie (3) ‘del panel (4). El punto (2) presenta ’»

......
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uba circunfergncia sobresaliente dqﬁ borae~(5) que aloja

.o‘...

de la forma habitual las dos espisas (6). Resulta, por tanto,_

" una apertura (7), de la cual sale-g; extremo externo del

~ eJe giratorio (8), que presenta exteriormente el engrosaé‘:wfi

miento (9). El eje (é) se extiende 'par'alelamente a lags es~
pigas (6) y el engrosamiento (9) sobresale del borde -(5)
. en una longitud equlvalente ‘al resalte de las espigas (6).

_' La parte de bloqueo la presenta una caja (10) en buje, for-
- mada por dos semicajas (10a y 10b). El eje (8) presenta in~ -

- teriormente una palaﬁca de accionahiento (11), que puede
" girar en el interior de la caga (10) segun la doble tlecha
f, entre dos posiciones limitadas por la propia caja.

El panel (13), a ensamblar con el panel (4),

 presenta dos orificios (14);_de alojamiéhtbide las espigas

;(6). En el panel (13), se aloja también la segunda’pérte

(15) del dispositivo (1), gue consiste en un buje de ensam-

bla:je capaz de acoger el engrosam:.ento (9) del eje (8). G
La figura 2 ilustra en seccidn los paneles (4~y

" 13) ensamblados medisnte el dispositivo de unién (1), alo-‘ -

jando el buje de ensamblaje (15) al engrosamiento (9) dél

-eje (8) que puede oscilar parclalmente mediante la palanca

,1 (11) y siendo alojado en los lugares (16.y 17) de la caja

26

(10). Esté ﬁltima, el eje (8), ventajosanente con'la palangin_‘

(11) Yy el engrosamiento (9), se fabrican. preferzblemente .

., eD metal estampado, por ejemplo, aleacién de cinc, alum1n1o,

i cpbre Y magnesio, mientras gue el buje se ha previsto pre-:

‘ feriblemente de nylon estampado o similares. ‘ |
La.subdivisiéb de la caja (10) en las semicgjas .

.'(10a y 10b), éléramente obsefvables en las figuras 3 5.4;:.

perhite:ﬁn previo wontaje més sencillo del eje (8) en la
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propia caja.'Lis 9enicajas (10a. 'lbb)q forman une parte -

-‘oc.

de bloqueo (la) a insertar en el lugar (2), deepués de in- . .
" sertar en ellas el eje (8). Evidentemente, la unién de 1;3_. 
 semicajas (10a y 10b) puede realizarse de cualquier fdfma ‘:L."
-preferida, por ejemplo, encolado} unidn por'rpsorte;.étc. '

" Ev la figure 5 se hen indicads con (18 y 19) los
.- topes- que limitan el gire de la balapca‘(li)?-estahdo'for;
‘{ mado el<p§imero por un ﬁlano inciinado~y el segundo por ﬁn
f:rebaje{capaz;de ensamblaje una vez realizada la coloqaci6ﬁ"
~.de la palanquita (11) a ras con la superficie (3) del panel. .-
‘A talvfin, el extremo (ila) de manejd‘de la palanca (11) o
.ae ha realizado plegado angularmente. Las posicioﬁés'de riﬁ?’

- de recorrido de la palanca (11) estéan, pues, derinidas de

forva univoca. : ,

Para obtener una unién firme de los peneles (4 5y .
. 13), se prevé un acoplamiento dinémico éntre el engrosa-

. miento (9) del eje (8) y el buje (15), realizado ventajo-

samente mediante superficies inclinadas en cuiia (20)t pre- .

~ . vistas en los lados opuestos del engrosamiento (9), las cuales

son acoplables con las correspondzentea auperflcies ineli-

- nadas (21), previstas en el interior del buje (15) una vez

- reallzado e1 ensanblada.

En caso de que se desee, la pos1c16n de apertura

'y cierre del eje (8), o bien de la palanca (11), puede ‘

realizarse mediante disparo mecanico, de modo conocido y

realizable, por ejemplo previendo cavidades o acanaladuras

-que actien junto con salientes previstos respectivamente

en el eje (8) y en laléaja (10) o bien en el duje (15).

Con la solucién propuesta, 108 muebles ensamblados

. | mediante el diapositivo propupsfo.permitenken todb’mbmento . l‘.
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un fécil y rigido.ﬁesmontado, a§i°eomo:n&evo montaje de :".'

.b" s e

los mismos. En la practica es, desde luego, posible sus-

" tituir partes aisladas con otras técnicanente equivalentes,

asi como prever partes de distin%a configuracién geométrica7:‘

. de cuanto se ha indicado, sin poi ello salirse del émbipo

- de proteccibén de la presente invenci6n.

La forna, dimensiones y materiales podran ‘ser va- o

riables y, en general, cusnto sea accesorio ° secundario, : .

”: sienpre que no altere, cambie o nodifique 1a esencxalidad

del objeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria

;~son ciertos ¥y tiel reflejo del objeto descrito, debiéndose -

- omer con caracter amplio y punca en forna linitativa..

‘e
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r_ ’E;[-VINDICAGIO.“ES

‘.

1).- Disposztlvo de unién para ensamblar paneles
enmpleados en la fabricacién de muebles, ¢ a r a c texri~ ~
zado porque comprende una primera parte de bloqueo. alo’

jada en un prlmer panel prov1sto de espigas de ensamblaae ; :“

"de forma conocida, la cual presenta una caaa de buje que
. aloja un eje soportado de fo:na parpialmente giratoria en
- dicha caja con eje paralel§ resp;cto a los ejes de las es-
' ‘pigas ¥ que sobresale del panel, presentando &icho eje en.
el extremo que sobresale un engrosamiento y, en su parte ip-j'L°

| térna, una parte de accionamiento, asi{ como una segunda

parte, en forma de buje, alojada en un segugdo panel a

ensamblar con el primero y que presenta un alojamiento -

t para dicho engrosamiento y;es’caﬁaz,de definir con el mismo

un acoplamiento dinépico yZb geométrico.

"..2)e- Dispositivo de unidn para ensamblar paneles

" empleados en la fabricaciép:&e muebles, segin la reivindi- 1_:x
_cacién 1), caracterizadolﬁqrque dicha parte de accionamiento - -

"estd dispuesta en sallente a guisa de palanquita, siendo.

la mismg.deaplazable entre_dqa topes de fin de recorrxdo,

f}definidas'por la caja en bﬁdélde dicha primera partévde
- blogueo. La citada palanca ‘en posicién abierta permite la 2'

" insercién del engrosamiento del ede en el buje de bloqueo

y girando a la posiclon -de cierre, determinando el acopla-- ﬂ

j'mzento dindmico y/o geométrico entre dicho engrpsamlento

-y dicho buae.

80 l
. en. codo, de modo que sobreaalga de la superficie del panel '

3)e- Diapositivo de uni6n para ensamblar paneles
empleados en la fabricaciédn de muebles, segun la reivindi-

cacién 1), caracterlzado porque 1a palanca se realzza doblada
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_en la posiciéh.aﬂgerlor al bloqded5-mlentrda que ep la po-
sxc16n de bloqh;o se sira a una posicién a ras con la super-
Iicie del panel, . : i

4) - D;spositzvo de un16n para ensanblar paneles’f

_ empleados en la tabricacién de muebles, Sesun 1a relv1nd1-_“ g
cacién- 1), caracterizado porqne la caja en buje de 1a prl-'i -

mera parte de bloqueo que aloja el eje glratorlo csta pre- f

vista en dos semicajas.

5).- Dispositivo de unibn para ensanﬁlar péneles .

empleados en la fabricacién de muebles, éégﬁn la reivindi-
" cacién 1), caracterizado porque el orificio de alojaniento
. de la caja que recibe el eJe giratorio 8¢ reallza ‘con oir- ;J"h

. cunferencia sobresalzente de la superficie de un16n del

panel de modo que se:crea una fenestracién froptal sobre _:v

; el lado del panel qué presgnta i&s espigas de ensamblado
' . conocidas, Lo I
6)e= Dispoéitivo de unién pafa ensamblar paneles_;7~r
‘empleados en la fabrlcacién de muebles, segin la rexvzndi—3z
» ‘:  cacidn 1), caracterizado porque la caja que. aloja al eJe
'20 "Vgiratorio presenta un lado aplanado que se encuentra sus- 'f -
. '_ tapcialmehta & ras con dicha fénest:aci6n del ori:icip del ;.{"
- © lugar de asiento de la caja. |  -
‘ '?)e- Dispositivo de unién para ensamblar paneles Q;if
empleados en la fabricacidén de muebles, aegﬁn la relv1ndi-j§é';i\
_cacién 1), caracterigado porque el engrosaniento del eje, - ;j L é”

. as{ como la abertura del lugar de alojamiento del buje de -

bloqueo, presentan una conformacién que se extiende lon~

gitudinalmente.

- 8)e~ D1sp081tivc de uni6n pars ensamblar panales

‘ I enpleados en la rabricaclbn de muebles, segun la re1vindi- l
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miento. del eje giratorio. :

- EMPLEADOS EN La. FABRICACION DE MUEBLES". -
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cacién 1), caracter1zado'porque-sohpe €& epgrosamlento

.o‘ooo o*

-del eje, asi como sobre la parte 1nterna del buje de blo-

queo, se han previsto superficies inclinadas a suisa de

. planos inclinados, épe‘colébotan?entre s durante el mon- ..

'
1

9).- Diapoéitivo de unién‘par; ensamblar paneles -

. empleados ep la fabricacién de mueb;es,*segﬁh la reivindi;a'f

. eacién 1), caracterizado porque se prevén como puntos

extremos de la carrera de la palanca del eje con engro-
samiento en el interior de 1la priméra"péite de dloqueo en_-f'
bnje,.pdr un 1ado, un bisel a guise de'plano'ipclinado Yy
por otro, un rebaje que forme un plano-de apoyo que dé
acogida, una vez realiZado.el'enéamblqdo, al extrémo, ven-

tajosamente plegado én cddo, de dichg palanca de acciona-
10). "DISPOSITIVO DE UNION PARA ENSAMBLAR PnNELES

Todo ello segin queda expuesto en la presente

L Hemdria Que consta de diez hoJasitoiiadas y ﬁecanografiadas

.10
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’ por una sola cara y dibujos que ¢on ld misma se. acompaﬁan.

T
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