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P A T E  N T E  DE I N V E  y C I 0 N 
por VEINTE años

ert España, a favor ge Don pascual VILA MAS, de na­
cionalidad española, domiciliado en Albacete c/ 
Martínez Villena n^ 39, por:
"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS ELEMENTOS 
AUTARQUICOS,DESTINADOS AL FORJADO DE PISOS".-

M E  H O  R I  A D E S C R I  P T  I V  A

La presente patente de invención, determina en 
su. objeta anos perfeccionamientos introducidos en 
la fabricación de piezas au.tarq_u.icas destinadas al 
forjado de pisos, piezas estas perfectamente dise­
ñadas y concebidas, para los fines específicos que 
se persiguen, estando dotadas de medios idóneos, 
de organización y ajuste de unas piezas con otras, 
de modo que se logra un montaje seguro, rápido y



eficiente para la construcción, de estos paramentos 
horizontales.

Una de las mejoras, que se vienen persiguiendo, 
en el arte de la construcción, la constituye el sim­
plificar el tiempo empleado, de modo que las obras 
duren lo menos posible, pero sin que esto vaya en 
detrimento de la resistencia y seguridad de los edi­
ficios, finalidad a la que contribuyen los elemen­
tos que aquá se preconizan, que pueden ser instala­
dos con gran rapidez y con una seguridad y solidez, 
de obra completa lograda no obstante con medios in­
dudablemente mas económicos, que los hasta ahora 
conocidos y empleados.

En la actualidad la construcción de bovedillas, 
pisos, etc., se lo,gran por medios muy variados, en­
tre los que destaca la utilización del hierro y el 
hormigón que suelen dar elementos de gran resisten­
cia pero con medios relativamente caros por la can­
tidad de hierro necesaria, en perfiles antieconómi­
cos, a lo cual es imprescindible añadirle cantida­
des apropiadas de materiales para el abovedado, su­
poniendo además su instalación la necesidad de tiem­
po y mano de obra, especializada en la utilización 
de estos materiales.

Con los perfeccionamientos de construcción aquí 
preconizados, y que se sujetivizan en las unidades 
antarqnicas indicadas, se logran resultados que pue­
den competir con ventaja con los procedimientos ac—
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tóales por, su. facilidad de instalación que no exi­
ge apenas especializacion, por su. índole económica, 
por la rapidez de montaje y por la mas completa se­
guridad de los forjados así constituidos.

El invento incluye un nuevo tipo de ladrillo que 
puede ser fabricado en cualquier máquina y que su 
forma permite el que las viguetas puedan ir separa­
das para que, ladrillos sueltos puedan hacer de bove­
dillas con encaje doble y perfecto, debido no solo 
a la pestaña que tiene, sino también a sus partes 
laterales, que hace forma de cuña, por su inclinación. 
Esta es la característica principal de este forja­
do, además de que con el se persigue el que, aun 
yendo el hierro muy repartido, este puede ser de 
diámetros superiores (según la luz que se pretenda 
construir) que los pisos que llevan todas las vi­
guetas juntas, cosa esta muy esencial, toda vez que 
es más fácil conseguir los hierros gruesos a los 
finos, ya que para las fábricas son estos de mayor 
rendimiento.

Como todos los forjados de cerámica, este es 
de gran resistencia, y por su fácil colocación sale 
bastante económico, lo que le permite competir en 
precio con los pisos de viguetas de cemento con 
bovedilla de yeso o cemento.

La unidad autarquica, a que se refieren los 
presentes perfeccionamientos se encuentra constitui­
da por un bloque de construcción de Índole cerámi-
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logra un forjado de gran resistencia cayo especial 
diseño, constitaye an medio de enlazar los distin­
tos elementos entre sí, de ana forma perfecta y mag­
níficamente lograda, para la constitución de los pa 
raraentos.

A tal objeto se creyó oportuno, constitair el 
caerpo en sección de trapecio, forma esta qae en con' 
tinao ensañamiento, da o logra ana mayor o mas firme 
solidez de paramentos al irse formando estos por 
anión de los elementos en formas alternativas, de
manera qae a an elemento apoyado por sa base mayor, 
se anen otros apoyados por la menor, constitayen- 
do el espacio caña qae dejan entre ellos el asien­
to idoneo para el primeramente citado.

Una mejora mas conseguida y de utilidad comple­
mentaria a la ya citada, la constitayen sendos sa­
lientes de anctaje sitaados en las caras inclinadas 
del trapecio, salientes estos qae coincidiendo en­
tre sí en las posiciones alternativas de los elemen­
tos, dotan al paramento de ana perfecta solidez y
gran anclaje.

Al mismo tiempo y en toda la saperficie extei— 
na de estos elementos, se han constitaído una se­
rie de ranuras o canales longitudinales, los cuales 
sirve para dotar a esta saperficie de bordes de ama­
rre qae la solidarifican más perfectamente, con la 
argamasa a otro medio qae se utilice para anir los
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distintos elementos, contando estos en su estruc­
turación interna con una serie de tabiques de apun­
talamiento, distribuidos en arcos potenciales que 
dan a cada uno de los elementos la organización 
eficaz de la masa compacta, logrando no obstante 
una notable disminución en peso y en gasto de ma­
teriales en su construcción sin grabar su coste ya 
que se trata de un molde sencillo y de fácil ob­
tención.

Un detalle más de la organización de los ele­
mentos que nos ocupan lo constituye dos entran­
tes o canales longitudinales en arco de medio pun­
to, que constituyen el asiento o cama ideal para 
encajar las barras o viguetas de armado las cua­
les pueden llevar un grosor superior al normal 
facilitando su obtención en fundiciones, y presentán­
dose en la construcción de estos paramentos hori­
zontales mucho mas separadas entre sí gracias a la 
utilización o uso de los elementos autarquicos cue se 
preconizan.

Una idea mas clara de las características,y de­
talles del objeto que constituye la presente memo­
ria, la dará la descripción que ha continuación se 
efectúa en la cual se hace referencia, a la lámina 
de dibujos que se acompaña, en donde, de una for­
ma un tanto esquemática y solo por vía de ejemplo, 
se representan los detalles preferidos del inven­
to, indicándose por medio de números los puntos más 
característicos y primordiales, de su organización
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de una forma explicativa o ilustrativa, debiéndose 
evitar como consecuencia, dar a la presente memoria, 
todo carácter, limitativo o restrictivo de sus pe­
culiaridades.

En la citada lamina de dibujos:
La figura 1& corresponde a una vista en pers­

pectiva de tres de estos elementos siendo visible, 
la exacta constitución de su encaje.

La figura 2^ corresponde a su vez a una sec­
ción producida en un paramento constituido por me­
dio de estos elementos.

La figura 3- corresponde a una vista de fren­
te de uno de estos elementos, que permite asi ob­
servar las características de su constitución.

Haciendo referencia a las figuras, se hace la 
aclaración de que con el numero -1- se indica la 
base superior de este elemento de la. cual descien­
de en vertedero el tramo -2- que se remata en los 
salientes de anclaje -3- desde los cuales se con­
tinua la vertical -4- unida en sos extremos inferio­
res por medio de la base mayor -5-.

Al efectuarse la unión deeLementos entre si, 
las vertientes -2- coinciden con las -4- del ele­
mento limítrofe, formándose asi la cuña de orga­
nización, solidez que se logra ampliar, por medio 
de los salientes de anclaje -3- que como se obser­
vará en los dibujos, quedan superpuestos.

La base mayor de trapecio constitutivo de la
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lánea general, de estos elementos, presenta unos en­
trantes -6- que se prolongan en toda la longitud de 
esta superficie los cuales presentan su cierre su­
perior en un arco de medio punto -7- con estriado 
longitudinal que permite recibir masa de unión.

El elemento autarqaico, cuenta ademas en su 
constitución interna hueca, con una serie de tabi­
ques -8- que logran un apuntalamiento interno tan 
seguro como si de masa compacta se tratase, apare­
ciendo ademas en su superficie exterior un ranu- 
rado longitudinal -9- que presenta ángulos de ama­
rre para la argamasa de unión -10-.

Esta argamasa extendida en la totalidad de la 
superficie de los elementos, se aglomera en los 
espacio -6- huecos de la base mayor para embutir 
en su seno, las viguetas de armado -11- que pueden 
asá presentar, una mayor separación entre ellas, 
factor este que disminuye el costo de fabricación, 
de una forma importante.

Se comprenderá fácilmente, después de obser­
vados los dibujos, y la descripción de estos que 
acabamos de efectuar, que el objeto de la presente 
patente, aporta una solución comoda y viable en la 
construcción, solución esta factible de ponerse en 
práctica, con mejoras de ándole económica y utili­
taria, con un menor gasto de tiempo y una perfec­
ta seguridad.

Se hace constar a los efectos oportunos, que
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susceptibles de introducir todas aquellas modifica­
ciones de detalle que las circunstancias y la prác­
tica pudieran aconsejar, siempre y cuando que con las 
variantes que se introduzcan no se cambie, altere o 
modifique la esencialidad de esta patente.
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Se declaran como de novedad en España el con 

tenido de las siguientes:
R E I V I II D I C A C I O TI E_S

7á .- perfeccionamientos introducidos en los ele 
mentos autarquicos, destinados al forjado de pisos, 
de acuerdo con los cuales se constituyen dichos ele­
mentos a partir de masas cerámicas dotándolas de su­
perficies laterales inclinadas y agrupar alineada- 
mente una pluralidad de estos elementos e instalar­
los, formando entre cada dos lineas dispuestas, una 
cavidad longitudinal en la que es recibido un con­
junto invertido de elementos homologos.

2^.- Perfeccionamientos introducidos en los ele­
mentos autarquicos, destinados al forjado de pisos, 
caracterizados por el hecho de producir sobre las 
caras laterales inclinadas de cada elemento un es­
calón longitudinal que constituye el estribo de 
asiento para los elementos invertidos que cubren la 
cavidad creada entre cada dos filas de elementos.

3-.- Perfeccionamientos introducidos en los ele­
mentos autarquicos, destinados al forjado de pisos,
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mente en la base mayor de estos elementos unos entran­
tes o canales en los que son recibidos los redondos o 
varillas que forman el alma de cada línea de elemen­
tos agrupados.

4-.- Perfeccionamientos introducidos en los ele­
mentos aútarquicos, destinados al forjado de pisos, 
caracterizados por el hecho de crear en la cavidad in­
terna 'de estos elementos una serie de tabiques de
apuntalamiento, que en abovedado sucesivo iniciado en 
los canales o entrantes de la base inferior, consti­
tuyen* la configuración de resistencias hasta la base 
superior.

5*.- "EBRFBCCIONAHIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS ELE 
RENTOS AUTARQUICOS, DESTINADOS AL PORJADO DE PISOS?

Todo ello conforme se describe y reivindica en 
la memoria que antecede que consta de NUEVE hojas es­
critas a maquina por una sola de sus caras y dibujos
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