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P A T E N T E  D E  ' I N V E N C I O N  
por VEINTE años

en España, a favor  de Don Eduardo F ran cisco  BUEN- 
DIA CASTELLANOS, de n a c io n a lid a d  esp añ o la , dom ici­
l ia d o  en Madrid, c /  G eneral A lvarez de Castro n- 
27, por:
"UNA NUEVA PRENSA HIDRAÚLICA AUTOMATICA. Y SUS FIL­
TROS PARA LA EXTRACCION DE LIQUIDOS DE PRODUCTOS 
VEGETALES".

=:: oOo::

M E M O R I A  P E S O R  I P T I  V A

La p resen te  p a ten te  t ie n e  por o b jeto  como su. 
enunciado ín d ica  una nueva prensa h id r á u lic a  de 
funcionam iento completamente autom ático y  sus co ­
r resp o n d ien te s  f i l t r o s  para la  ex tra cc ió n  de l i -  

5 . -  q u ilo s  de productos v e g e ta le s ,  t a l e s  como a c e i t e s ,
v in o s  y  o tr o s .  Dicha prensa ha sid o  estu d iad a  para 
r e a l iz a r  en e l l a  autom áticam ente la s  op eracion es
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de carga y  descarga de lo s  productos a prensar e l i ­
minando por com pleto en e l  caso d e l a c e i t e  de O li­
va , e l  c la s ic o  y  m ilen a r io  capacho de m ateria t e x ­
t i l  que ademas de r ep resen ta r  un ga sto  e levad o , con 
e l ,  no se puede ob ten er  un a c e i t e  s e le c t o  porque 
a e s t e  forzosam ente se l e  hace pasar a tr a v é s  de 
r es id u o s  de op era cio n es a n te r io r e s  por lo s  mismos 
capachos con la  c o n s ig u ie n te  contam inación d e l aceÉ. 
t e  y  ademas se  encarece su e la b o ra c ió n  por e l  em­
p leo  de la  mano de obra n e c e sa r ia  para la  carga 
y  descarga de la s  a c tu a le s  p ren sa s .

Con l a  nueva prensa h id r á u lic a  autom ática  
o b je to  de e s ta  p a te n te , además de l a  su p resión  ab­
s o lu ta  de cu a lq u ier  cuerpo t e x t i l  para d iv id ir  la s  
capas de p asta  en l a  p ren sa , l a  in ter v e n c ió n  de 
obreros para e s to s  tra b a jo s  queda red u cid a  por e l  
orden de que un so lo  mecánico puede a ten d er e l  en­
tr e te n im ie n to  de ocho o d ie z  prensas con la  gran 
v en ta ja  de que e l  a c e i t e  r e s u lta n te  de la s  mismas 
con serva  la s  propiedades n a tu ra le s  que tu v ie s e  l a  
p a sta , porque sus e lem en tos f i l t r a n t e s  e s tá n  co n s­
tr u id o s  con m a te r ia le s  de la  máxima r e s i s t e n c ia  
a l a  ox id ación  y  e l  d e sg a s te .

Para poder h acer una d e sc r ip c iá n  de dicha  
p ren sa , d e l s istem a  de carga y d esca rga  y de su  
funcionam iento au tom ático , se acompaña a la  p re ­
se n te  memoria y  a t i t u l o  de ejem plo s e i s  lám inas 
de d ib u jos que un tan to  esquem áticam ente r ep resen ­
tan  en se c c ió n  y  en v i s t a  l a  r e fe r id a  p ren sa .
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La fig u r a  1* es  una rep r esen ta c ió n  de la  prensa  

h id r á u lic a  o b jeto  de e s t e  in v e n to , seccion ad a por un 
plano h o r iz o n ta l y  en p o s ic ió n  de ca rg a .

La f ig u r a  2- e s  una v i s t a  sem ejante a la  f ig u r a  
1- estando l a  maquina en fa s e  de com presión.

La f ig u r a  3- m uestra l a  máquina en fa se  de d es­
carga .

La f ig u r a  4 - p resen ta  la  prensa ob jeto  d e l inven­
to  v i s t a  en p la n ta .

La fig u r a  5- muestra l a  misma máquina en alzado y  
convencionalm ente secc io n a d a .

La f ig u r a  6- e s  una rep r esen ta c ió n  esquem ática  
de la  bomba.

La f ig u r a  7- corresponde a dos d e t a l le s  d e l  s i s ­
tema de d is tr ib u c iá n  de a va n ces.

La f ig u r a  8- muestra lo s  f i l t r o s  en p o s ic ió n  de 
a b ie r t o s .

La f ig u r a  9- e s  una r ep resen ta c ió n  sem ejante a 
l a  f ig u r a  8- con l a  d ife r e n c ia  de que l o s  f i l t r o s  e s ­
tán  cerra d o s.

La f ig u r a  10- e s  un d e t a l le  de lo s  f i l t r o s .
Fundamentalmente d icha prensa es  de co n stru cc ió n  

h o r iz o n ta l c o n s t itu id a  por cuatro barras - 1 -  que guian  
l a  p laca  - 8 -  y  f i j a n  en un extremo l a  p la ca  -7 a -  y  en 
e l  extremo opuesto  e l  cab eza l - 7 - ,  La p laca  -7 a -  s i r ­
ve de sop orte  y  a lo jam ien to  a l  c i l in d r o  h id r á u lic o  
- 9 -  en cuyo in t e r io r  se desp laza  e l  p is tó n  d if e r e n c ia l  
- 2 - .  "La ja u la  en cuyo in t e r io r  se prensa la  p asta  e s t á
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c o n s t itu id a  por una s e r ie  de b r id a s - 3 -  sobre la s  qu.e 
se a lo ja n  lo s  obturadores - 4 - .  En e l  in t e r io r  de d i ­
cha ja u la  se d e s p la z a n .lo s  f i l t r o s  - 6 -  y  e s to s  a su  
vez también se desp lazan  en tre  s í  como se in d ica  en 

5 . -  secc ió n  y  en d e t a l le  en la s  f ig u r a s  8- y 9 - ,
L ateralm ente a la  prensa propiam ente dicha va 

adosada una ca ja  -1 2 -  que parcia lm en te s ir v e  de de­
p o s ito  de p a sta  m ediante lo s  huecos -1 1 -  y  a l a  vez  
s ir v e n  de gu ía  a lo s  cargad ores - l i a -  y  a l o s  e x -  

1 0 . -  p u lsadores obturadores -1 0 -;so b r e  dicha caja  -1 2 -  va 
montada la  to lv a  -1 8 -  en cuyo in t e r io r  g iran  l o s  a l i -  
mentadores h e l ic o id a le s  -1 9 -  y  - 2 0 - .

Los productos a prensar van entrando en la  t o l ­
va por e l  extremo -A - y  r e p a r tid o s  por e l  a lim en tad or  

1 5 . -  -1 9 -  a lo  la r g o  de dicha to lv a  sa lien d o  e l  sobrante
por e l  extrem os -B -; e l  producto s ig u e  avanzando v e r ­
tic a lm e n te  h a sta  d e p o s ita r se  con l a  debida p resión  
dentro de lo s  huecos -1 1 -  sien d o  comprimidos por l e s  
cargadores - l i a -  accion ad os por l o s  c i l in d r o s  -1 5 -  

2 0 . -  h a sta  l le n a r  a p resión  lo s  huecos en tre  lo s  f i l t r o s  
- 5 -  y  una vez l l e n o s  d ich os huecos avanzan lo s  ob­
tu rad ores -1 0 -  accion ad os por l o s  c i l in d r o s  -1 4 -  h a s­
ta  cerra r  lo s  pasos - 1 3 - .  Seguidamente l a  p la ca  - 8 -  
es empujada por e l  p is tó n  d i f e r e n c ia l  - 2 -  que avanza 

2 5 . -  h a sta  comprimir l o s  productos l o  s u f ic ie n t e  como se  
in d ic a  en l a  f ig u r a  2 - .  Al r e tr o c a r  e l  p is tó n  a su  
p o s ic ió n  i n i c i a l  son a b ie r to s  l o s  f i l t r o s  nuevamen­
t e ,  d esp lazad os l o s  obturadores - 4 -  y  exp u lsad os a l
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e x t e r io r  lo s  r e s id u o s  por lo s  ex p u lso r e s  -1 0 -  ( f i g .
3 - ) .  V olviendo e s to s  seguidam ente a su  p o s ic ió n  i n i ­
c i a l  r e p it ié n d o se  e l  c i c lo  en l a  misma forma. Todos 
l o s  d ife r e n te s .a v a n c e s  de l a  máquina son accionados  
h id ráu licam en te  por la  bomba -2 4 -  y  co n tro la d o s por 
la  ca.ia de d is tr ib u c ió n  - 2 2 -  y  su árb o l de le v a s  -2 3 - .

En la  lám ina 6- y  para dar una id ea  esquem áti­
camente de lo s  f i l t r o s  l a  f ig u r a  8  ̂ in d ic a  l o s  f i l ­
tr o s  en p o s ic ió n  a b ie r to s ;  la  f ig u r a  9- l o s  mismo 
f i l t r o s  cerrad os y  l a  f ig u r a  10% e s  un detalle de lo s  miamos 

Las s u p e r f ic ie s  f i l t r a n t e s  están  formadas por 
un conjunto de v a r i l l a s  de se c c ió n  tr a p e z o id a l que 
se encuentran montadas a ire a d a m e n te  sobre unas a r ­
maduras -2 5 - ,  cuyas v a r i l l a s  se  encuentran d isp u e s­
ta s  de manera que su cara in t e r io r  e s  p lan o , y l a  ex ­
t e r io r  p resen ta  s a l id a s  d iv e r g en te s  que se  e x t ie n ­
den en toda su  lo n g itu d  y  perm iten l a  f á c i l  evacua­
ción  de lo s  l íq u id o s .

D e sc r ita  convenientem ente l a  n a tu ra leza  d el 
a c tu a l in ven to  como asimismo l a  forma, de poderlo  
l l e v a r  a la  p r á c t ic a , se hace co n sta r  a lo s  e fe c to s  
oportunos, que e l  in ven to  no queda lim ita d o  e x a c ­
tamente a l o s  datos que aquí se han ex p u esto s  a 
tá ta lo  de ejem plo, siendo e v id e n te  que durante su 
r e a l iz a c ió n  p r á c t ic a  podrán in tr o d u c ir se  tod as aque­
l l a s  m o d ific a c io n e s  que l a s  c ir c u n s ta n c ia s  y  la  prác­
t i c a  pudieran a c o n se ja r , siem pre y  cuando que con 
l a s  m o d ific a c io n e s  que se in trod u zcan , no se modi­
fiq u e  o a l t e r e  l a  id ea  fundam ental d e l in v e n to .
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Se declaran  como de novedad y  propiedad en 
España e l  conten ido de la s  s ig u ie n te s

RE I  V I N D I C A C I O ?I 3 S!
1 - . -  Una nueva prensa h id r á u lic a  autom ática  

y  sus f i l t r o s  para l a  e x tra c c ió n  de l íq u id o s  de 
productos v e g e ta le s ,  que se  c a r a c te r iz a  por t e ­
n er  a lo ja d o s  en l a  ja u la  de la  propia prensa, una 
s e r ie  de f i l t r o s ,  uno de lo s  c u a le s  e s ta  unido 
a la  p laca  de p resió n  de manera que durante e l  
r e tr o c e s o , dicha p la ca  a r r a s tr e  su cesivam en te a  
l o s  d i s t in t o s  f i l t r o s  s itu á n d o lo s  en p o s ic ió n  de 
c a r g a .

2 ^ .-  Una nueva prensa h id r á u lic a  autom ática  
y  sus f i l t r o s  para la  e x tra c c ió n  de l íq u id o s  de 
productos v e g e ta le s ,  c a ra c te r iza d a  porque e l  con­
junto de f i l t r o s  durante la  fa se  de carga a que 
se r e f ie r e  la  r e iv in d ic a c ió n  prim era, se encuen­
tra n  convenientem ente separados en tre  s i  para r e ­
c ib i r  en tre  e l l o s  a p resión  e l  productos a pren­
s a r .

3 - Una nueva prensa h id r á u lic a  autom ática  
y  su s f i l t r o s  para l a  ex tra c c ió n  de l íq u id o s  de 
productos v e g e ta le s ,  c a r a c te r iz a d a , porque con­
c lu id a  la  operación  de prensado y  e fec tu a d a  la  
sep aración  su c es iv a  de lo s  f i l t r o s ,  lo s  res id u o s  
prensados se  d esa lo ja n  m ediante ex p u lso r e s  a c c io ­
nados h id rá u lica m en te .

-  6 -2 4 0 8 8 0
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4 -  . -  Una nueva prensa h id r á u lic a  autom ática
y  su s f i l t r o s  para l a  e x tr a c c ió n  de l íq u id o s  de produc* 
t o s  v e g e ta le s ,  que se c a r a c te r iz a  porque l o s  d i s t i n ­
to s  avances de sus elem entos de tr a b a jo , se v e r if ic a n  
h id rá u lica m en te , estando co n tro la d o s mediante un me­
canismo de d is tr ib u c ió n  en e l  que la s  v á lv u la s  son 
accion ad as por un árb o l de l e v a s .

5 -  . -  Una nueva prensa h id r a ó lic a  autom ática y  
su s f i l t r o s  para la  e x tr a c c ió n  de l íq u id o s  de pro­
d u ctos v e g e ta le s ,  que se c a r a c te r iz a  porque l a s  su ­
p e r f ic ie s  f i l t r a n t e s  e s tá n  formadas por un conjun­
to  de v a r i l la s  a lin e a d a s  en unas armaduras, cuyas 
v a r i l l a s  está n  d isp u e sta s  de manera que la  cara in ­
t e r io r  d e l f i l t r o  sea plana y  l a  e x te r io r  p resen ­
t e  una s a lid a  d iv erg en te  en tre  cada dos v a r i l l a s .

6 ^ .-  UNA NUEVA PRENSA HIDRAULICA AUTOMATICA Y 
SUS FILTROS PARA LA EXTRACCION DE LÍQUIDOS DE PRO­
DUCTOS VEGETALES".

Todo e l lo  conforme se d escr ib e  y  r e iv in d ic a  en 
l a  memoria que an tecede que con sta  de SIETE h o ja s  e s ­
c r i t a s  a maquina por una so la  de sus caras y  d ib u je s -
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