LNO 958

i

| REGISTRO DE LA ‘PROPIEDAD INDUSTRIAL

PATENTE DE  :xzzovvcozom .
- MEMORIA DESCRIPTIVA

due se acompafia a la sol_z'cx'tud de

una PATENTE DE. ... INTROBUCCION... por .10 .. .. afios, en Espgﬁa.

. a tavdi de -

AFOBA, delia .

., de nacionalidad

e B8PBAOLA......... ‘. S domiciliado en ..... Barcelona

Vcalle de ... ... ,,.A,ribaug e hﬁm-...h...ZA.Q..m.,\.
por:

~ «. PERFECGIONAMIENTOS EN .IA . FABRICACLON.DE.TUBOS.DE.VIDRIO -

...GOEICOS CON MEDIDAS INTERIORES DE PRECISION®.. .. ...

UNO 6820

Agente Sr., . JATME ISERN EIRALLES, .o




5e

1c,

PATEXNTE
DE
INTRODUCCION

por " PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE TUBOS DE VI~
DRIO CONICOS CON MEDIDAS INTERICRES DE PRECISION", a favor
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién realizada con éxito en el ex-
tranjero se refiere a uncs perfeccionamientos en la fabrica-
cién de tubos de vidrio cénicos con medidss interiores de pre-
cisién.

Mds concretamente se refiere la invencién a los tubos
cénicos calibrados exactamente por su interior y aplicables
como medidores de corrientes de gases y lfquidos y en eplica-
ciones varias en las cuales la exactitud de la dimensién de
los tubos cénicos tenga que se llevada a un grado 4e gran pre-

cisién.



Con lecs perfeccionsmientos previstos en la invencién
quedan eliminados los defectos que hasta el presente se obtienen
en la fabricacién de tubos interiormente cénicos.

Bs sabido que en ciertos casos, para obtener formas

5e cénicas en el trabajo del vidrio en tubos se estira el tubo
cilfndrico previo calentamiento hasta conseguir (operando &l 2i-
re, 0 sea sin molde alguno) una forma cénicea, pero que, natu-
ralmente, resulta de una irregularidad manifiestsa.

rambién este invento mejora el sistema de soplade con-

10. tra moldes. Con este sistema ee consiguen las superficies ex-
teriores cénices, pero las interiofes nunca resultan correc-
tas, puesto que dependen de la maners en que el groser del vi-
drio haye quedado repartido en el momento de perder la plae-
ticidad y endurecerse, asf como del hecho de que, el obrereo
15. o mdguina en su caso, haya tomado para cada unidad una mayor
o menor cantided de masa de vidrio.

La fabricacién de los tubos cénicos calibrados, segin
la invencién tiene lugar segdn el siguiente proceso.

Je parte de un tubo de vidrio, dentro del cual se pro-

20, cede & introducir un cuerpo, esencialmente duro que tenga la
forma aproplada. Sobre este conjunto se provoca una presién
exterior de aire, gue se mantiene cerrando hermeticamente el
tubo de vidrio. Se somete el conjunto a un calentamiento total
hasta llevar el vidrio a un grado de viscosidad suficiente que

25, permite el movimiento necesario de sus moléculas para su adap-
tacién a la forma del cuerpo duro, que se reproduce en la pa-
red interna de aquel, por efecto de la presiédn creaéa.

Pinalmente, se cortan los extremos del tubo cénico de
vidtio ya formade, y se retira el cuerpo interior.

50. - Resulta de loa expuesto que en la obtencidn del tube
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cénico existe una primera fase que consiste en poner el vidrfo
bajo presidén exterior de aire y una segunda fase, completamen-
te independiente, de calentemiento total del conjunto hasta un
punto de viscosidad que permita el movimiento del vlidrio para
sp adaptacién al ndcleoc duro interpuesto.

La invencién, dentro de su esencialidad puede ser lle-
vada a la prdctica en otras formas que difieran en detalle de 1s
indicada a titulo de ejemplo en la descripcidén a las cuales
alcanzard igualmente la proteccidn que se recaba. Podrd, pues,
construirse en cualquier forma y tumafio con los medios y apa-
ratos mfds adecuados por quedar todo ello comprendido en el

espfritu de las reivindicaciones.
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NOTA

Descrito el objeto de la invencidén, lo gue se declara
como no divulgado ni practicado en Espafia, comprende las si-
gulentes reivindicaciones:

l. Perfecclonemientos en la fabricacién de tubos de
vidrio cénicoes con medidas interiores de precisién, caracte-
rizados esenclalmente por el hecho de comprender una primera
fase por la cual & un tubo de vidrio se le introduce en su in-
terior un cuerpo duro de forma apropiada al caso, se provoca
une presién exterior de asire y se cierra Hermeticamente este
tubo, siguiendo a esta fase, otra completamente independien-
te por la cual, se somete el conjunto a un calentamiento to-
tal hasta hacer llegar al vidrio a un estado de viscosidad su-
ficlente que permita el movimiento de sus moléculas, necesa-
rio para la adaptacién a la forme deseada del cuerpo interior,
bajo la presién antes creada.

2. Perfeccionamientos, segiin la anterior reivindica-
cién carascterizadc por el hecho de que pars la formacidn defi-
nitiva del tubo de utiliza un calentamiento total del conjun-
to, después del cual se cortan los extremos del tubo cénico
formado y se retira el ndcleo duro.

3. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 Y
2 en los que la fuente de presién externa se deja de aplicar
cuando el vidrio se passa a la fase 28 de calentamiento total
que 1o llevard & um punto de viscosidad que permite la adapta-

cién del mismo sobre el mandril o cuerpo duro.



54

4. DPerfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 e
3 en los que, el recorrido del vidrio para eliminar sus ten-
siones internas queda logrado por el proplo celentamiento total
del conjunto para la adaptacién de aquel, haciendo innecesaria
la operacién posterior de recorrido en mufla.

5. Perfeccionamientos en la fabricacién de tubos de
vidrio cénicos con medidas interiores de precisién.

Segdn se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de cinco hojas foliadas y escritas &
mdquina por una sola cara.

Madrid, a 20 de Marzo de 1958

ATORA, S.L.
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