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MINORIA DESCRIPTIVA

de la  Patente de Invención, por 20 años, so lic ita d a  a favor de 

FOTOGRABADOS Y MECANIZADOS PLASTICOS, S . L ., de nacionalidad Es_ 

pañola y constitpida de acuerdo con la s  Leyes Españolas, residen 

te en SAN ADRIAN DEL BESOS ( Barcelona ) , por c a lle  Ramón Viñas, 
s/n ., por " UN PROCEDIMIENTO PARA EL GRABADO FOTOGRAFICO EN SU­

PERFICIES DE MATERIALES PLASTICOS " .

La presente Patente de Invención, tiene por objeto garantizar 

e l derecho a la  explotación exclusiva de un procedimiento para -  

e l grabado fotográfico en su p erfic ies de m ateriales p lásticos .

Merced a este procedimiento, es posible reproducir en super -  

5 f ie le s  de m aterial p lástico  imágenes y dibujos de una manera per 

fec ta  por medio de un sistema de fotograbado que permite copiar 

todos los d eta lles .

La d ificu ltad  o inconveniente que presentan la s  reproduccio -  

nes por pintados o grabados corrientes, estriba en la  fac ilid ad  

10 con que por efecto del roce se deslucen, llegando inclusive a de­

saparecer, inconveniente que queda subsanado gracias a l  procedí — 

miento objeto de esta  Patente, con e l que quedan lo s dibujos y  re

producciones perfectamente adheridos e in alterables . 
procedimiento

El/comprende diversas fa s e s . Primeramente, se reproduce por
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15 loa medica habituales de fotograbado, e l dibujo que se quiere 

lle v a r  a la  superficie  de p lástico , sobre una plancha de ciño, 

que se dobla a modo de ro d illo s , con e l  cual se impregna la  su 

p e rfic ie  p lá stica  con una tin ta  o grasa protectora que reserva 

la s  zonas del negativo de la  acción del tratamiento de la  fase  

20 siguiente, en la  cual se sumerge la  lámina de p lástico , prote­

gida parcialmente, según e l  negativo del ro d illo  portador de 

la  tintura, en un baño constituido por una solución de sales 

minerales oorroslvas o algún ácido, como por ejemplo su lfú ri­

co o n ítr ico , según e l p lástico  a tra ta r, pudiendo emplearse 

25 también agua reg ia .

Este baño se h a lla  contenido en un recipiente, calentado l i ­

geramente y en e l que circula, de manera continua e l reactivo. 
Por la  acción de dicho reactivo se produce e l ataque de la  su­
p e rfic ie  p lá stica , originándose una serie  de surcos, rugosidar- 

30 des o pequeñas cavidades, de acuerdo con la s  lineas del dibu­

jo  que no han quedado protegidas o reservadas con la  tin ta  del 

ro d illo . Inmediatamente se procede a una neutralización de este 

reactivo por inmersiones sucesivas en un baSo de sa les a lc a li­

nas, y finalmente, en un recipiente provisto de soportes ade — 

35 cyados para la  sustentación de la  plancha de p lástico , se lar- 

somete a una llu v ia  a r t i f i c ia l  de agua para lavarla  completa -  

mente.
A continuación se sumerge en un baño conteniendo una solu­

ción de alguna sa l mineral que impregna los poros o rugosidar- 

40 des obtenidas en e l baño an terior. La lámina impregnada oon- 

la  solución de s a l  mineral se lle v a  a otro baño en e l que se 
precip ita  e l ión metálico de la  sa l en foxma de hidróxido,for 

mando un precipitado sumamente fino que se introduce en los 
surcos o huecos obtenidos en e l  baño corrosivo, en los cuales 

45 penetra y queda perfectamente adherido.
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Según e l color que quiera obtenerse se emplearán sales de 

h ierro , de cromo, de cadmio u o tras, cuyos óxidos son de gran 

solidez a la  acción de la  luz y , finalmente, una staz desarro_ 

liada la  tonalidad deseada se procede a recu brirla  y  a prote- 

$0 ger e l  dibujo con una soluoión de p lástico  transparente inco­

lo ra  de propiedades análogas a la s  de l a  lámina soporte deco­

rada, con lo  que queda protegido e l  dibujo o imagen reproduci 

da, quedando por otra parte toda la  su perfic ie  completamente— 

l i s a  sin  ninguna rugosidad.
55 Finalmente, se somete la  lámina decorada provista de l a  cu_ 

b ierta  protectora a un cocido en estu fa  de a ire  calien te , con 

lo  que se endurece convenientemente dicha capa protectora .
En la  realización de este procedimiento se emplearán los -  

recipientes y aparatos propios de la s  industrias químicas y de 

60 fotograbado, variando la  composición de lo s bahos a que se so­

mete l a  lámina de p lástico , según la  calidad de éste y  de acuer 

do con las reproducciones y colores que se quieran obtener.

En general, podrán varia r , s in  que e llo  sign ifique apartar­

se del objeto de la  presente Patente de Invención, todos aque- 

65 lío s  detalles de realización práctica  que no alteren la  esen -  

cialidad del procedimiento, según se reivind ica a continuación.

... N O T A  ..... .

Se reivindica como objeto de esta  Patente:-

i c . -  Un procedimiento para e l grabado fotográfico en superfi­

cies de materiales p lástico s, que esencialmente comprende: una 

70 primera fase  en l a  que se pasa por la  superficie  de p lástico , 

sobre la  que se quiere reproducir un determinado dibujo, un ro­

d illo  con e l negativo de aquel, impregnado con una tin ta  que a l 

permanecer sobre la  su perfic ie  de p lástico  protege determinadas
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zonas; una segunda fase en la  que se sumerge la  lámina prepar* 

75 rada en la  fase  anterior, en un baño de solución corrosiva — 

que ataca las  zonas nó protegidas de l a  lámina p lá stic a ; una 

tercera fase  en la  que se elimina la  solución corrosiva con 

baños alcalinos de neutralización, seguidos de lavado f in a l;  

una cuarta fase en la  que se sumerge la  lámina atacada en da_ 

80  terminadas zonas, en una solución de sa les minerales, que im_ 

pregnan los poros de aquellas zonas, pasando a continuación 

a un baño alcalino donde se precipitan los iones metálicos en 

forma de óxidos coloreados resisten tes a la  lu z ; en una quin­

ta  fase  la  lámina a s i coloreada se pinta con una solución de 

8$ p lástico  transparente que determina una p e lícu la  protectora 

del dibujo; finalmente, la  lámina decorada, provista de la  cu 

b ierta  protectora se somete en una sexta fase  a un cocido en 

una estufa de aire caliente .
2S .- Un procedimiento para e l  grabado fotográfico  en superfi- 

90 cies de materiales p lástico s, segtin reivindicación 1 * . ,  carac_ 

terizado porqué cuando tengan que reproducirse dibujos a varias 

tin tas se repetirán las  fases de entintado protector con ro -  

d il lo ,  ataque, neutralización y teñido tantas veces como ce -  

lo res se precisen#
95 33*-. Un procedimiento para e l grabado fotográfico  en superfi­

c ies de materiales p lá stico s .

Consta la  presente memoria descriptiva de cuatro hojas foliar-

das y escrita  por una so la  cara.
98

Barcelona, 7 de MARZO de 1 . 9 5 8 .

P * A.
M. LLORT
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