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R E G t S I R O  D E  L A  P R O P t E D A D  Í N D C S I R t A L

PATMH Ot I N T E N C I O N

MEMORIA DESCRIPTIVA

gtte ae acompaña a Fa aoFFcffuJ Je 

una P A T E A T E  D E  INTENCION por 20 1 años, en

a Favor Je

Nanufaoturado Artíouloadayiaje Bayey,3*A^ Je nacionalidad

...aaga&ala... ...  .......domiciliado en..............B.ayQalo.aa.....................

calle de........... lia.Layetaaa,............... .... ...........núm....32.....

por;

" . . . *BBRBBOOIOB ÎEBTíB ^
..T CIMIMBEC*'̂ ....... ......  .. .

NS 6455

Agente Sr. JABC IMBK ZIRÍHBM,



\

1' A T  B H T E

D E

I N V E H O  1 0  N

por "RCREBCClClRu 1^1 

TnS Y SE IL^JSB", a 

FACTURA DI. ARTICULOS 

CBLONn, Via Layetana

**O  ̂ j.íj. 1̂ -- — - —ü.i.cICl. D"-< 1,-iJAi-t **

fa v o r  de la  ra r ín  so c ia l,e sp a ñ o la , HEfU** 

D... VIAJE BAYER, E.A. dom ic iliada  en B^R- 

, rúm. 32 . -

ORIn DESCRIPTIVA

La presente invención  se r e l ie r e  a unos p er fecc ion a ­

mientos en la  fa b r ic a c ió n  de asas para Maletas y s im ila re s .

Con la  invención  que se describe se lop ra  un qran ren­

dimiento in d u s tr ia l, una mejora en la s  c a ra c te r ís t ic a s  d e l 

ob jeto  obtenido en lo  r e la t iv o  a duración y presentación , 

como a sus c a ra c te r ís t ic a s  mecánicas.

consiste  la  invención  en someter a una masa de c lo ru ­

ro de p o l iv in i lo  a un proceso de ex tru s ión  ope rundo en c e r ­

cha continua y manteniendo e l m ateria l entre lo s  170 y lo s  

1H0°C, con presión  uniforme pura nacerlo s a l i r  por una taoqui-
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.tía en la  : ne so ha p rev is to  un núcleo, cuya m isión  es r e ­

p a r t ir  unifo..'me oíante e l  im .teriu l p,-.ra dar lu gar a an eletnen- 

to  sub .. LonciflL^mte t  ub u l^ r , en o 1 cual au. p e r f i l  tra n sve r­

sa l puede ser cualqu iera en 1uneion  de l paso p e r f i la n te  de 

la  b o q u illa .

La barra tubular que se va obteniendo se co rta  a l l a r ­

go en má<aína recep tora , que deja d e s liz a r  la  p ie za  ante la  

c u ch illa , siendo esta  c u c h illa  ob licua con respecto  de l e je  

de d es lizam ien to . El co rte  a producir es doble y s im étrico , 

a cuyo f i n  la  cu c h illa  t ien e  un movimiento sobre su e je  para 

ocupar con su f i l o  orien tac ion es  s im étricas  que dan lu gar a 

sendos b is e le s  en e l  elemento cortado, cayos b is e le s  son los  

remates de la  p ieza  i in a l  obten ida. Los co rtes  so c ie rra n  

con placas de l propio m ateria l f i ja d a s  con soldadura de a lta  

frecu en c ia .

Las p iezas cortadas,son  yotest. t iv .  monte re forzadas con

un alma y loe  dos b is e le s  ¡uedan de m ñera que sús planea in ­

clinados resurten  hacia  la  parte superior cu m io  so colocan so­

bro la  maleta.

r l  espesor d e l s is e l  se p er fo ra  y s ir v a  prr& e l  paso 

de la  a n il la  o s im ila r  que merced a la  r e s is te n c ia  d e l mate­

r ia l  excrusionado, i'oreia un asidero f i ja d o  y re s is ten te  sobre 

e l  cuerpo de la  maleta.

La invención , dentro de su eoenci^ lidu d , puede ser llevaáh  

da a la  p rac tica  en otras formas de r e a liz a c ió n  que d if ie ra n  

en d e ta lle  do la  indicada a t í t u lo  de ejemplo para la  descrip  

cion  a la s  cuales a lcanzará igualmente l a  p ro tecc ión  que se 

recaba, iod ra , pues constru irse en cu a lqu ier forma y tamaño, 

con lo s  m ateria les  irás adecuados por quedar tono e l lo  compren­

dió o en e l e s p ír itu  de la s  re iv in d ica c io n es .
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Hecha l a  descrip c ión  d '-l presente inven to se dec lara

cono nuevas y de propia invención , la s  a i,'triantes r e iv in d i­

caciones;

1 3 . -  1-erf eccion .t,lientos en la  fa b r ic a c ió n  de asas para 

5* ru le ta s  y e ia .il ares, car acta r ifa d o s  e s e no i^luie nt e por e l  hecho

d-t- someter a un trab a jo  de ex tru s ión  en prensa a ana rasa  de 

c loru ro  de p o l iv in i lo  l le v a d a  a temperatura entre lo s  170 y 

lo s  180°C , en presión  u, i fo rn e , p.:.ra la  sa lid a  por una boqui­

l l a  de cual'.iuier p e r f i l ,  que l le v a  ax ia lnen te un núcleo a l 

10. cual rodea e l m a ter ia l f lu id o  durante la  extru sión , lom ando

un elemento tubu lar que se hace pasar por un tronzador para 

producir cortes  adecuados a l tamaño d e l asa p rev is ta , siendo 

actos cortes  en oblicuo cerrados por placas del propio mate­

r i a l  soldadas por a lta  frecu en c ia , para e s ta b lec e r  dos fr e n -  

1$. tes  s im étricos  n,.cia a rr ib a  que se perforan  en sen tido tran s­

v e rs a l, ' ¡redando en estas fases  opera torias term inada la  f a ­

b r ica c ión  d e l elemento asa.

2S-. p er fecc ión .u ñ  utos en 1 fa b r ic a c ió n  de asas p..,ra 

maletas y s im ila res .

20. delfín s . describe y re iv in d ic a  en 1... prc^,.nte memoria

de. eru p tiva , uc coi'uta da brea ho j ^s, fo lia d a s  y e s c r ita s  a 

máquina por una so la  cura.

i a d r i l ,  a Ib  de i arzo de 1950. 

i.Aíal'utiuRua Da ^s.nfj-CUl¡0a A- c.

P. a
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