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MEMORIA DESCRIPTIVA

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A

por VEINTE años

a nombre de N.V. PHILIPS ^GIDEILAI-PENFABRIENEN, entidad holande­

sa ,  e s ta b le c id a  en Emmasingel 29, Eindhovar^ Holanda, por:

" UN DISPOSITIVO DE MOLDE DE PRENSADO "

La presente  invención se r e f i e r e  a un molde de prensado 

convencional para e l  prensado de a r t í c u l o s  de m a te r ia l  termo- 

fraguable  o te r m o -p lá s t ic o ,  más especialm ente pero no e x c l u s i ­

vamente, para e l  prensado de d is co s  fo n o g r á f ic o s ,  comprendien­

do e l  molde un bloque su p erio r  y un bloque i n f e r i o r  que t ie n e n  

asegurados m atrices  delgadas hechas preferentem ente g a lv á n i­

camente, soportadas en todo su la r g o ,  m ientras que en e l  mol­

de cerrado porciones s a l i e n t e s  de l a  m atriz su p erio r  y de la  

m atriz i n f e r i o r  se v incu lan  una a la  o tra  en la  p arte  ex tern a  

para formar una cavidad de moldeo, extendiéndose la s  m atrices  

mismas también más a l l á  de sus porciones s a l i e n t e s  y estando 

aseguradas a lo s  bloques or medio de miembros de s u je c c ió n .

A f i n  de que e l  molde sea completamente re l le n a d o  con m a ter ia l  

de moldeo f lu y e n te ,  la  cantidad de m a te r ia l  de moldeo in t r o -
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ducida en e l  molde d ebería  exceder ligeram ente la  cantidad e s ­

tr ic ta m e n te  req u erid a . Durante l a  operación de prensado, e s ­

t e  m a te r ia l  de moldeo en exceso es expulsado a t ra v é s  de pa­

s a je s  e n tre  la s  porciones s a l i e n t e s  del molde. De acuerdo 

5 con la  in ven ció n , la  m atriz  su p erio r  y la  m atriz  i n t e r i o r  d e l 

molde cerrad o , más a l l á  de la s  porciones s a l i e n t e s  están  s e ­

paradas más que lo  que corresponde a l  espesor máximo d el a r ­

t í c u l o  que debe se r  prensado. Debido a la  invención , la  can­

tid ad  de m a te r ia l  s i n t é t i c o  expulsada e n tre  la s  s a l i e n t e s  es 

PO dejada expandirse de modo que la  misma no e s tá  sometida a ma­

yor p re s ió n , y por e s to ,  e l  m a te r ia l  no t ie n d e  a d e s l iz a r s e  

en tre  lo s  sop ortes de la  m atriz y la  m atriz  misma. En e s ta  

c o n s tru c c ió n ,  e l  a i r e  contenido en la  m atriz  de prensado, ade­

más, es dejado s a l i r  de modo que la s  o c lu s io n es  de a i r e  son 

1 $ elim inadas con c e r te z a  en e l  borde d e l o b je to  moldeado.

Cuando l a  m atriz se abre , r e s u l t a  i n c i e r t o  que mitad 

de l a  m atriz contendrá e l  o b je to  moldeado, lo  que es una des­

v e n ta ja  especialm ente en la  producción en masa. En una r e a ­

l iz a c ió n  de l a  in ven ció n , una de la s  p iezas de s u je c ió n  de un 

20 molde de prensado d el t ip o  d e s c r i t o ,  es co n stru id a  de modo

t a l  que e l  o b je to  moldeado, después de la  ap ertu ra  del molde 

e s tá  invariablem ente s u je to  por e l  mismo bloque con una ma­

t r i z .  Por e jem plo, e s to  puede se r  re a l iz a d o  proveyendo la  

pieza de s u je c ió n  con ganchos o pernos, a lred ed or de lo s  cua- 

25 le s  es prensado e l  m a te r ia l  de moldeo exced ente . De acuerdo 

con o tra  r e a l iz a c ió n  de la  invención , en un molde uno de lo s  

bloques d e l cu a l comprende uno o más pernos para cavidades o 

ab ertu ras  d e l  a r t í c u l o  que debe s e r  moldeado después de la  

apertura  d e l molde e s tá  ventajosam ente asegurada a l  bloque s in  

30 pernos. E s ta  r e a l iz a c ió n  t ie n e  la  v e n ta ja  que e l  o b je to  mol-
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deado puede se r  r e t i r a d o  más fá c ilm e n te  d e l  molde de prensa­

do, dado que no es n ecesar io  a lz a r lo  sobre lo s  pernos o lo  

s im i la r .

En o tra  r e a l iz a c ió n  simple de la  in vención , la  pieza de 

su je c ió n  e s tá  p ro v is ta  externamente con un borde chanfleado que 

se extiend e en ángulo agudo con la  m atriz  y r e t ie n e  e l  o b je to  

moldeado en grado s u f i c i e n t e .

A f i n  de que la  invención pueda s e r  fá c ilm e n te  llev ad a a 

la  p r á c t i c a ,  se d e s c r ib i r á  a continuación  en d e t a l l e  un ejem plo, 

con r e f e r e n c ia  a l  d ibu jo  acompañado, en que:

La f ig u ra  1 es una v i s t a  en c o r te  p a r c ia l  de un molde de 

prensado c i r c u l a r  tomada a lo largo  de la  l ín e a  1 - 1  de la  f ig u ­

ra  2 , y

La f ig u ra  2 es una v i s t a  en p lan ta  d e l  bloque i n f e r i o r  

de e s te  molde.

En e l  d ib u jo ,  la  r e f e r e n c ia  1 designa e l  bloque su p erio r  

de un molde de prensado y 2 designa e l  bloque i n f e r i o r  de e s te  

molde. Ambos bloques es tán  p ro v is to s  con porciones s a l i e n t e s  

3 y 4. Sobre lo s  bloques están  p ro v is ta s  m atrices  5 y 6 ,, cons­

t i t u i d a s ,  por ejemplo por negativos galvánicamente producidos 

de lo s  lados su p erio r  e i n f e r i o r  de un d isco  fo n o g rá f ic o .  Las 

m atrices  están  curvadas sobre la s  p orciones s a l i e n t e s  3 y 4, 

y aseguradas a la s  paredes e x te r io r e s  de lo s  bloques moldeado­

r e s  1 y 2 por medio de p iezas  de s u je c ió n  7 y 8 aseguradas por 

medio de t o r n i l l o s  11 a lo s  bloques moldeadores 1 y 2. En 

e l  lado in te rn o ,  l a  pieza de su je c ió n  8 t ie n e  un ch an fle  9 .

La pieza de su je c ió n  7 t ie n e  un ch an fle  s im i la r  10, pero con­

trariam en te  a l  ch an fle  9 forma un ángulo agudo con la  m atriz 

5.
Durante la  operación de moldeo, e l  bloque su p erio r  y e l
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bloque i n f e r i o r  1 y 2 junto  con la s  m atr ices  5 , 6 , se v incu­

lan uno a l  o tro  en la s  s a l i e n t e s  3 y 4 . E l  m a ter ia l  de mol­

deo en exceso requerido para r e l l e n a r  e l  molde completamen­

te  es expulsado en tre  la s  s a l i e n t e s  3 y 4 hacia  un esp a c io , 

la  m atriz i n f e r i o r  y la  m atriz  su p erio r  es tán  separadas más 

que lo  que corresponde a l  espesor máximo d el o b je to  moldea­

do. Como re s u lta d o , e s te  m a te r ia l  en exceso  eliminado no es 

sometido a presión  y. es dejado expandirse l ib rem en te , a s í  ade­

más se permite que e l  a i r e  escape d e l  molde, m ientras que d i ­

cho m a te r ia l  en exceso no tien d e  a d e s l iz a r s e  en tre  la s  p i e ­

zas de su je c ió n  ? y 3 y la s  m atrices  5, 6 . E l  exceso de ma­

t e r i a l  de moldeo l le n a  e l  espacio  más a l l á  de la s  s a l i e n t e s  

y consecuentemente también se v in cu la  con los  bordes in tern os 

de la s  p iezas de su je c ió n  7 y 8 , Al a b r i r  e l  molde, e l  ob­

je to  moldeado se separa fá c i lm e n te  d e l  borde in tern o  9 .  S in  

embargo, e l  borde in tern o  10 que se proyecta  in te r io rm e n te , 

sostendrá e l  o b je to ,  de modo que, a l  a b r i r  e l  molde, e l  ob­

je t o  invariablem ente e s ta r á  ubicado co n tra  la  m atriz  5 , y con­

secuentemente también con tra  e l  bloque su p e rio r .  Dado que 

lo s  bordes d e l  o b je to  moldeado más a l l á  d e l  molde es tán  aún 

blandos después de la  operación de moldeo, e l  o b je to  puede 

se r  fá c ilm e n te  separado d e l  molde.

En e l  molde de prensado rep resentad o en e l  d ib u jo , se 

emplea para e l  prensado de d isco s  fo n o g r á f ic o s ,  y e l  bloque 

i n f e r i o r  comprende un perno que p erfo ra  la  abertu ra  c e n t r a l  

d e l  d is c o ,  es p articu larm en te  v e n ta jo so  que e l  d isco  moldea­

do sea in c lin ad o  con re sp e c to  a l  perno por e l  bloque su p e rio r  

uurante la  apertura  d e l molde, ev itándose a s í  dañar e l  d is c o ,  

por ejemplo s i  e l  d isco  ocupa una p o s ic ió n  o b licu a  durante 

la  sep aració n . Eor lo  ta n to ,  en en e ra l  se u t i l i z a  un dispo-

- 4 -
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24 .75 S
s i t i v o  que provee que e l  d isco  moldeado e s tá  en un lado d e te r ­

minado d e l molde de prensado durante e s ta  ultim a ap ertu ra , e s ­

t á  p ro v is to  sobre a q u e lla  p arte  d e l  molde que no l le v a  per­

nos para ab ertu ras  y cavidad es. En e s te  ca so , e l  o b je to  mol­

deado es separado invariablem ente del perno durante la  ap ertu ­

ra  del molde de prensado.

E s ta  s o l i c i t u d ,  que corresponde a la  presentada en Holan­

da, e l  18 de marzo de 1 .9 5 7 ,  b a jo  e l  número 2 15 . 486, se acoge 

a lo s  b e n e f ic io s  d e l  a r t í c u l o  51 del v ig en te  E s ta tu to -L e y  so­

bre Propiedad I n d u s t r ia l .

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 

para que sean o b je to  de e s t a  P a te n te  de Invención en España, 

son lo s  s ig u ie n te s :

1 9 . -  D is p o s it iv o  de molde de prensado que comprende un 

bloque su p erio r  y un bloque i n f e r i o r  que t ie n e n  asegurados a 

e l l o s ,  m atrices  d elgad as, preferentem ente hechas g a lv á n ica ­

mente, soportadas en toda su lo n g itu d , diseñado para e l  pren­

sado de a r t í c u l o s  de m a te r ia l  s i n t é t i c o  term o-fragu able  o t e r ­

m o -p lá s t ico s ,  más p articu larm en te  para e l  prensado de d is co s  

fo n o g rá f ic o s ,  con s a l i e n te s  de la  m atriz  su p erio r  y de la  ma­

t r i z  i n f e r i o r  re la c io n a d a s  una con o tra  externamente cuando 

e l  molde de prensado e s tá  cerrad o , para formar una cavidad de 

moldeo ce rra d a , m ientras que la s  m atrices  mismas se extienden 

más a l l á  de la s  s a l i e n t e s  y están  aseguradas a lo s  bloques por 

medio de p iezas  de s u je c ió n ,  c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que 

en e l  molde de prensado cerrad o , la  d is ta n c ia  e n tre  la  m atriz  

superior y la  m atriz  i n f e r i o r  fuera  de la s  s a l i e n t e s  es mayor

N O T A
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que e l  espesor máximo d e l  a r t i c u l o  que debe se r  prensado.

25 . -  un d is p o s i t iv o  de acuerdo con la  re iv in d ic a c ió n  1 , 

con l a  p a r t ic u la r id a d  de que una de la s  p iezas  de su je c ió n  e s ­

t á  co n stru id a  de modo que, durante l a  ap ertu ra  d e l  molde, e l  

a r t í c u l o  prensado e s tá  invariablem ente s u je t o  por e l  mismo 

bloque con m a tr iz .

3 ^ .-  Un d is p o s i t iv o  de acuerdo con la  r e iv in d ic a c ió n  

2 , en que uno de lo s  bloques comprende uno o más pernos para 

formar cavidades o ab ertu ras  en e l  a r t i c u l o  que debe s e r  pren­

sado, con la  p a r t ic u la r id a d  de que la  p ieza  de s u je c ió n  e s tá  

asegurada a l  bloque que no t ie n e  pernos.

4 s . -  Un d is p o s i t iv o  de acuerdo con la  r e iv in d ic a c ió n  

2 ó 3 , con la  p a r t ic u la r id a d  de que la  pieza de s u je c ió n  e s tá  

chanfleada en su borde in t  rno , formando e s te  borde un ángulo 

agudo con la  m atriz  en e l  lado in te rn o .

5 3 . -  Un d is p o s i t iv o  de molde de prensado.

T a l y como se ha d e s c r i to  en la  Memoria que an teced e, r e ­

presentado en e l  d ibu jo  adjunto y para lo s  f in e s  que se han e s ­

p e c if ic a d o .

E s ta  Memoria consta de s e i s  h o ja s  e s c r i t a s  a máquina por 

una s o la  de sus c a r a s .

Madrid,

LO.
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