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PATENTE DE INVENCION 

por 20 años

a favor de Don Javier BERNAT GUIXA 

de nacionalidad espadola

residente en Tarragona calle  San Agustín n& 7 

por:

"PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE PLACAS AGLOME­

RADAS PARTIENDO DE FIBRAS DE ESPARTO Y ALBARDIN"

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invención se re fie re  a un proce­

dimiento para la  fabricación  de placas aprovechando de preferen­

c ia  los desperdicios de fib ra  de esparto y de albardin, obte­

niéndose un nuevo producto susceptible de ser utilizado en d is­

tin ta s  ramas de la  produocién, como por ejemplo a modo de alma 

de refuerzo para piezas de yeso o de cuero a r t i f i c i a l ,  o bien 

como placas para la  construcción tanto para exteriores como in­

te rio re s , a ouyo efecto la s  placas aglomeradas de fibras de es­

parto y albardin podrán fab ricarse indistintamente según este  

procedimiento, en forma rú stica  o bien reoubiertas con un mate­

r ia l  impermeabilizante adecuado.

Seguidamente se describe con todo d etalle el procedimien-
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to de fabricación a que nos referim os, adjuntándose una hoja de 

dibujos aclara to ria  en los que se representa en la  Fig. 1, la  

primera fase del procedimiento; en la  Fig . 2, e l resultado obte. 

nido en dicha fase ; en la  Fig . 3 , la  operación subsiguiente de 

5 . prensado de la  masa obtenida; en la  Fig. 4, una placa aglomera­

da, en rú stica , producto de las  anteriores operaciones; en la  

Fig. 5 , una placa aglomerada reeubierta con m aterial impermea­

ble, v is ta  en sección; y en l a  Fig . 6 , un d etalle de una pieza 

provista de un alma de aglomerado de fib ras de esparto fabríca­

lo. do según este procedimiento.

En el procedimiento de fabricación objeto del presente 

invento se emplean como primera materia fib ras de esparto y a l-  

bardin, de preferencia de desperdicios, las cuales se sumergen, 

en la  primera fase del procedimiento, en un baño de oola liq u i-  

15. da ( l ) ,  dispuesta en un depósito ( 2 ) ,  obteniéndose una masa de 

m aterial fibroso ( 3 ) ,  que es sometida seguidamente a la  opera­

ción de prensado en caliente a una temperatura aproximada de 

1503 c , por medio de una prensa e lé c tr ic a  ( 4 ) .

Mediante estas operaciones se obtienen unas placas rd s- 

20. tica s  de fibras de esparto aglomeradas (5 )  de una re la tiv a  rig¿, 

dez no exenta de una c ie r ta  flexib ilid ad , la  cual aumenta o dis 

minuye de acuerdo con e l espesor de las mismas, que podrá ser 

variable.

A las  placas asi fabricadas se les podrá ap licar por 

28. ambas caras una capa de pintura p lá stica , brea o sim ilar ( 6 ) ,

a fin  de impermeabilizarlas para que puedan emplearse en traba­

jos a l e x te rio r.

En los casos en que se deseen u til iz a r  la s  plaoas como 

refuerzo de piezas de yeso, Fig . 6, de cuero a r t i f i c ia l  o s i -  

30. m ilares, se prescindirá de l a  capa del revestimiento antes c i -
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tado, por no ser necesario.

En e l procedimiento objeto de la  presente patente de 

invención serán variables todos cuantos-detalles no alteren , 

cambien o modifiquen su propia esencialidad.

6. N O T A

R E I V I N D I C A C I O N E S

Se reivindica como objeto de la  Patente de Invención 

d escrita :
1&.- Procedimiento para la  fabricación de placas aglo- 

10. meradas partiendo de fibras de esparto y albardin, caracteriza­

do porque utilizando fib ras de esparto y albardin, de preferen­

cia  de desperdicios, como primera m ateria, se fabrican unas pía 

cas de tamaño y espesor variables dotadas de una re la tiv a  r ig i ­

dez no exenta de una c ie r ta  flexib ilid ad  para su u tilizació n  en 

18. d istin tas ramas de la  producción, a cuyo efecto dichas fibras  

se sumergen, en la  primera fase del procedimiento, en un baño 

de cola liquida para ionnar una masa de m aterial fibroso, la  

cual es sometida luego a una operación de prensado en caliente  

a una temperatura aproximada de 160& 0 .

20. 2 3 .-  Procedimiento para la  fabricación de placas aglo­

meradas partiendo de fibras de esparto y albardin, caracteriza­

do porque a las placas fabricadas segdn el proceso de la  reivin  

dicaoión an terior se les ap lica, en determinados casos, por am­

bas caras una capa de un recubrimiento fle x ib le , a fin  de imper 

28. meabilizarlas para perm itir su empleo en ex terio res .

33 . -  PROCEDIARENTO PARA LA FABRICACION DE PLACAS AGLO­

MERADAS PARTIENDO DE FIBRAS DE ESPARTO Y ALBARDIN.

Sean ouaJ.es fderen las circunstancias que concurran con

la  esencialidad propia de la  misiva
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Consta la  presente Memoria d escrip tiva de cuatro páginas 

fo liad as y mecanografiadas por una so la  cara y va acompañada de

una hoja de dibujos a c la ra tiv o s .

Madrid, Marzo de 1988
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