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P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  

Por DIEZ año s

en España, a favor de Dña. Dolores LARIZGOITIA OLA- 
BARRIA, de nacionalidad  española, re s id e n te  en RE- 
CALDEBBSRI (B ilbao) o / .  Gordoniz no 42, por: 
"DISPOSITIVO DE BLOQUEO AUTOMATICO ESCALONADO APLI­
CABLE AL AVANCE AUTOMATICO DE MAQUINAS HERRAMIENTAS"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
El invento se re la c io n a  segán su enunciado in d i­

ca , con un d isp o sitiv o  de bloqueo automático escalo­
nado a p lic a b le  a l  avance automático de máquinas he­
rram ien tas, que cumple la  m isión para la  que especí­
ficam ente ha sido concebido con una seguridad y e f i ­
cac ia  máximas.

Son d iv ersas  l a s  máquinas que en l a  operación
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del labrado da metales^AnjpnLeen pdareMiLa construc­
ción de engranes, c rem alle ras , o simplemente para 
e l torneado o fresado en general de oualqu ier fo r­
ma, se req u ie re  que primeramente se haga por e l ó t i l  
una lab o r de desbaste  después se haga una aproxima­
ción a la  medida f in a l  y por f in  una operación de 
acabado.

Las d iv ersas  formas de aproximación de la  he­
rram ien ta  de tra b a jo  a l  lugar deseado se log ra  por 
d iv ersos  procedim ientos, de h u s i l lo s ,  c rem alleras , 
t o r n i l lo s  m iorom étricos, manejados todos e llo s  ma­
nualmente o de forma mecánica.

Mediante e l  p resen te  d isp o s it iv o , se logra es­
t a  sucesiva aproximación de fcorma autom ática y oon 
l a s  medidas p re f i ja d a s  de antemano y se logra un 
p erfec to  bloqueo también automático y por tan to  una 
f i ja c ió n  segura del ú t i l  o p ieza  a m ecanizar.

Una c a r a c te r í s t ic a  más del p resen te  d is p o s i t i ­
vo es, que igualm ente se puede a p lic a r ,  a l ú t i l  que 
se mueva mas o menos aproximándose a la  p ieza a me­
ca n iza r, o a l  revés que e l  ó t i l  de trab a jo  permanez­
ca f i jo  y sea l a  p ieza  la  que se desplaza con e l d is  
p o sitiv o  que se p a te n ta , aproximándose mas o menos 
segón la s  ex igencias de t r a b a jo .  En resumen que e l 
d isp o sitiv o  se puede a p lic a r  o a l  ú t i l  o a l a  pieza 
que se mecaniza consiguiéndose ig u a les  f in a lid a d e s .

Antes de p rosegu ir e s ta  desoripo ión, se hace 
constar que lo s  d e ta l le s  que aquí se exponen se dan
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240743ánicamente a t í t u l o  de ejem plo, a l  hacer re fe re n ­
c ia  a un caso p o sib le  de re a liz a c ió n  p rá c tic a  pero 
e l invento no queda lim itado  exactamente a esto s 
d e ta l le s  por tan to  e s ta  exposición debe ser consi­
derada desde un punto de v is ta  i lu s t r a t iv o  y s in  
lim ita c io n e s .

Una idea más completa del d isp o sitiv o  objeto 
de e s ta  p a te n te , se ob tiene  de la  s ig u ien te  des­
crip c ión  an la  que se hace re fe re n o ia  a la s  lá ­
minas de d ibujos ad ju n tas , que rep resen tan , de ma­
nera  un tan to  esquemática lo s  conjuntos p re fe rid o s  
de la  idea del inven to .

En lo s  d ibujos:
La fig u ra  1*, re p re se n ta  una sección un tan to  

esquemática mostrando la  forma como se encuentra 
e l  meeaniano ouando se in ic ia  l a  operación de t r a ­
bajo , esto es que la  herram ienta e s tá  haciendo una 
operación , digamos de desbaste .

La fig u ra  2& corresponde a una seooion mos­
trando la  d ispo sic ión  del mecanismo de bloqueo 
ouando se e fec tú a  l a  operación de acabado.

La fig u ra  5* m uestra una v is ta  en p lan ta  de la  
forma de unián del mecanismo de bloqueo y de avan­
ce automático a l  d isp o sitiv o  adecuado que manda e l  
movimiento a l  ú t i l  o a l  elemento a m ecanizar.

Haciendo re fe re n c ia  a la s  d i s t in ta s  f ig u ra s  enu­
meradas se in d ica  con el námero -1 - e l eje que e s tá
sincronizado su movimiento con l a  herram ienta de t r a
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bajo esto es, que dará una revo lución completa este  
eje  m ien tras e l ú t i l  de tra b a jo  haya hecho la  opera** 
ción completa de desbaste y acabado. Este e je  -1 - 
es so lid a rio  del vo lan te  -2 -  que lle v a  lo s  top es ra ­
d ia le s , que regulan  e l avance y un tope de acción 
constan te  que s irv e  para la  operaoión de acabado.

El número -3 - es e l tope ro ta to r io  que da la  
medida de desbaste o de prim era aproxim ación. Se 
puede reg u la r su separación del centro  del vo lante 
-2 - g ra c ia s  a la  d ispo sic ión  ranurada -5 - ;  -4 - es 
un segundo tope de nueva aproximación de ig u a le s  
c a ra c te r ís t ic a s  que e l - 3 - ,  pero que aproxima más 
l a  medida a l  acabado.

Asi como en la  fig u ra  se ha dispuesto de dos 
top es -3 - y -4 - e l número de estos puede ser v a r ia ­
ble , según l a s  f in a lid a d e s  de la  máquina ya que 
e llo  no es obstáculo  para e l funcionamiento de b lo­
queo automático que es la  f in a lid a d  e sen c ia l de la  
p resen te  p a te n te .

El número -6 - es la  p ieza  tope continuo .E ste  
tope es e l  que actúa cuando se v e r i f ic a  e l  acabado, 
m ien tras actúa este  tope se encuentra desbloqueado 
e l conjunto , por tanto la  medida de acabado se hace 
con ab so lu ta  p re c is ió n ; -7 - es la  p ieza que m antie­
ne e l desbloqueo m ien tras e s tá  actuando e l tope de 
f in a liz a c ió n  de t ra b a jo ;  -8 -  son lo s  ro d i l lo s  de 
bloqueo que junto a la  p ieza  loca bascu lan te  -9 - 
completan l a  labor de bloqueo.
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Con e l nomero -10- ae ind ios la  p ieza  d eslizan ­

te  que s irv e  de alojam iento a lo s  ro d i l lo s  -8 - y 
qae en re a lid a d  a lo ja  el d isp o sitiv o  de bloqueo 
autom ático. lo s  m uelles de acción oonstante -11- 
mantienen con p resión  a la  p ieza  -10- a f in  de lo ­
grar un bloqueo in s tan tán eo , cuando e llo  se desee. 
La p ieza -1 2 -, que es tá  sólidam ente unida mediante 
una chaveta in d in a d a  y d e s liz a n te  -1 6 - , con e l  
d isp o sitiv o  de avance d e l ú t i l  o de la  p ieza  a me­
can izar según lo s  casos. E l número -13- es e l mue­
l l e  de acción constante que presiona sobre la  p ie ­
za -1 2 -; -14- cuerpo de la  máquina donde se ha de 
a p lic a r  e l  d isp o s itiv o ; -15- elemento en forma de 
h u s illo  o s im ila r , que tran sm ite  el movimiento a l  
ú t i l  o a la  p ieza  a mecanizar según lo s  casos. La 
p ieza  -1 7 - se su je ta  a l  d isp o sitiv o  de avance. Es­
ta  p ieza tie n e  en interm edio oon la  -12- la  chave­
ta  -16- d e s liz a n te  que hace p o s ib le  por la  presión 
que se ind ica  sn la s  fleo h as  de la  fig u ra  3* pase 
e l movimiento en forma an g u la r.

El funcionamiento de e s te  d isp o s itiv o  de b lo­
queo es e l s ig u ien te :

El h u s illo  -15- o la  p ieza  que haga f in a lid a d  
s im ila r e s tá  sólidam ente unido oon e l  ú t i l  o oon 
la  p ieza  a meoanizar según lo s  casos.

por lo s  procedim ientos co c ien tes  debe de ha­
cerse  una aproximación a l a  zona de t ra b a jo .

En e s te  momento se encuentra e l tope -3 - en
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l a  forma que in d ica  la  fig u ra  1^* esto es, que ha 
dado l a  medida del primer trab a jo  de aproximación. 
4 medida que e l ú t i l  e s tá  trabajando y que por 
tan to  e l vo lan te  -2 -  sigue g irando, la  p ieza  -12- 
se encuentra bloqueada por la  p res ió n  del m uelle 
-13- y e l acabamiento de lo s  elementos de bloqueo 
co n s titu id o s  por lo s  r o d i l lo s  -8 -  y l a  p ieza  bas­
cu lan te  - 9 - .

En e s ta  p o sic ió n  e s tá  e l  conjunto rígidam ente 
qu ie to , m ien tras no lleg u e  en e l g iro  del vo lan te  
-2 -  a pegar e l  ro d i l lo  -4 -  a la  p ieza  -12- y  pro­
ducir por su p resión  e l desbloqueo y avance de la  
c ita d a  p ieza  -12- de ig u a l forma que se v e r i f ic a ­
rá  e l avance mediante la  chaveta -16- a l  conjunto 
de la  p ieza  -15-17- y por tan to  e l avance del ú t i l  
o la  p ieza  a mecanizar acoplada segón e l caso a d i­
cho elemento -1 5 - ,

Pasado e l  empuje d e l p itó n  g ira to r io  -4 - ,  nue­
vamente queda bloqueado el conjunto por la  acción 
del m uelle -13- y e l acabamiento inmediato del con­
junto de ro d i l lo  -8 - y de la  p ieza  - 9 - .

Sigue haciendo e l tra b a jo  e l ú t i l  a medida que 
avanza e l  g iro  del vo lan te  -2 -  h asta  que nuevamente 
l le g a  haoer tope e l sec to r -6 -  según se in d ica  en 
l a  fig u ra  2*, en e s te  caso se produce un desbloqueo 
constan te  por l le v a r  la  prdsión oonstante sobre la  
p ieza  interm edia -7 - ,  lográndose de e s ta  forma que 
después del avance por la  p resión  i n i c i a l  del eRpu-
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je  del secto r -6 - sobre la  p ieza  -12- se mantiene 
e l desbloqueo y se dá la  medida de acabado de fo r­
ma p e rfe c ta  por la  p resión  y apoyo constante de la  
p ieza  -6 - sobre la  -1 2 - .

De nuevo vuelve a r e p e t i r s e  la  maniobra y se po­
ne en posio lán  de la  f ig u ra  la  e l d isp o s it iv o .

Se comprenderá fác ilm en te  que e l  a c tu a l d isp o si­
tiv o  de bloqueo autom ático, e s tá  formado por una 
construcción s e n c il la  y e fe c tiv a  que puede ser l l e ­
vada a la  p rá c tic a  con gran fa c i l id a d  mediante e l 
empleo de un mínimo de m a te ria l a s í  como mano de 
ob ra , lo que asegura su producción en gran escala  
dentro de una manufactura re la tiv am en te  b a ra ta .

D escrita  convenientemente la  n a tu ra le za  del ac­
tu a l  invento como asim iaao la  forma de co n v ertirlo  
en una re a lid a d  p rá c tic a  e in d u s tr ia l iz a b le ,  se ha­
ce constar a lo s  e fco to s  oportunos que lo s  p e rfec ­
cionam ientos expuestos se encuentran su je to s  a muy 
am plias v a riac io n es  de d e ta l le  que l a s  c ircu n stan ­
c ia s  y la  p ráo tio a  pudieran acon sejar, siempre y 
cuando que, con l a s  v a r ia n te s  que se introduzcan 
no se cambie, a l t e r e  o modifique la  eseno ialidad  
del objeto  d e sc r i to .

Asimismo se hace co nsta r a lo s  e fe c to s  oportu­
nos que la  ao tu a l p a te n te  de in troduooion , no se ha 
dado a conocer en España, se v iene fabrioando:MID­
DLESEX (In g la te rra )  por la  firm a W.E. SYKES LIMITED- 
S ta in es .
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Se declaran como do novedad en EspaHa, e l con­
tenido de la s  siguientes:

R E I V I N D I C A  C I O N E S
i s . -  Dispositivo de bloqueo automático, escalo­

nado aplicable al avance automático de maquinas he­
rramientas, que comprende; un eje de movimiento sin­
cronizado oon la  herramienta de trabajo; un volante 
montado sobre dicho eje y provisto de topes; un jue­
go de rod illo s  que determina e l bloqueo del disposi­
tivo dispuestos sobre una pieza loca basculante; una 
pieza deslizante que aloja a dichos rod illos de blo­
queo; una pieza mecánicamente relacionada con e l 
dispositivo de avance del ú t il  mediante una chaveta 
inclinada; un husillo que transmite movimiento a l 
ú t il  o la  pieza que se mecaniza.

2&.- Dispositivo de bloqueo automático escalona­
do aplicable a l avance automático de máquinas herra­
mientas, que comprende un eje de movimiento sincro­
nizado con la  herramienta de trabajo y un volante 
sobre ál montado ouyo volante cuenta oon topes ra­
diales de regulación para e l  avance y un tope de ac­
ción oonstante para la operación de acabado.

ga.- Dispositivo de bloqueo automático escalona­
do aplicable al avance automático de máquinas herra­
mientas, caracterizado porque por lo  menos uno de los  
topes a que se refiere  la reivindicación 2& está mon­
tado en forma rotatoria y ouenta con medios para re-
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gu iar su separación, con respec to  a l  g iro  del vo­
la n te ,  por montaje sobre una d isposic ión  ranurada 
p re v is ta  en e l v o la n te .

4 s .-  D ispositivo  de bloqueo automático escalo­
nado a p lic a b le  a l  avanee automático de máquinas 
herram ien tas, carac te rizado  por contar con un vo­
la n te  p rov isto  de topes segón re iv in d ic a c io n e s ,p re ­
ceden tes, uno de cuyos topes es de acción continua 
y actúa durante la  re a liz a c ió n  de operaciones de 
acabado, durante ouya actuación se encuentra des­
bloqueado e l  conjun to .

5&.- D ispositivo  de bloqueo automático escalo­
nado a p lic a b le  a l avance automático de máquinas he­
rram ien tas, ca rac te rizado  por con tar con una p ieza  
que determina e l desbloquedo d e l d isp o sitiv o  mien­
t r a s  e s tá  actuando e l  tope de acción continua o de 
acabado del tra b a jo , cuya p ieza actúa sobre e l  ju e ­
go de ro d i l lo s  en colaboración con una p ieza  loca 
bascu lan te  estando dicho conjunto de ro d i l lo s  y p ie ­
za basculan te permanentemente actuados por una p ie ­
za d eslizan te  en la  que dichos r o d i l lo s  se encuen­
tra n  a lo jad os constituyendo dicha p ieza  su b stan c íe l­
es ente e l alojam iento para  e l d isp o s itiv o , c a ra c te r i­
zando se además dicha p ieza  de alojam iento por e s ta r  
permanentemente presionada a f in  da determ inar un 
bloqueo instantáneo mediante m uelles de expansión.

6^-.- D ispositivo  de bloqueo automático escalo­
nado ap licab le  a l  avance autem ático de máquinas he-
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rram ien tas, en e l que in te rv ie n e  una p ieza  só lid a ­
mente an ida, mediante una chaveta in c lin ad a  y des­
l iz a n te ,  a l  d isp o sitiv o  de avance d e l á t i l  o de la  
p ieza  a m ecanizar, cuya p ieza  se encuentra perma­
nentemente presionada por m uelles de expansión.

7 * .- D ispositivo de bloqueo automático escalo­
nado a p lic a b le  a l  avance automático de máquinas he­
rram ien tas, carac te rizado  por contar complementa­
riam ente con una p ieza  mecánicamente re lac ion ada 
por e l  d isp o sitiv o  de avance, por e l  intermedio 
de la  chaveta d e s lizan te  cuya p ieza  determ ina la  
transform ación, en movimiento angular del dispo­
s it iv o  de deslizam ien to .

83 .- "DISPOSITIVO DE BLOQUES AUTOMATICO ESCA­
LONADO APLICABLE AL AVANCE AUTOMATICO DE MAQUINAS 
HERRAMIENTAS*

-  10 -

Todo e llo  conforme se d esc rib e  y re iv in d ic a  en 
l a  memoria que an tecede, que consta de DIEZ hojas 
e s c r i ta s  a máquina por una sola cara y d ibu jos que
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