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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE b B INVENCION
en
ESPAN A
por VEINTE sfios
a nombre de CHLORIDE BATTLERIES LIMITED, entided briténica, esta-
blecide en Exide Works, Clifton Junction, Swinton, Lancashire,
Inglaterra, por: _
s)METORAS INTRODUCIDAS XN Li FABRICACION Dii PLACAS DEL TIPO TUBU-
LAR PARA ACULULADORRS ELECTRICOSH

Este invento se refiere & las denominadaes placas de tipo tu-
bular para acumuladores eléctricos de plomo/dcido. En estas pla~-
cas se extienden nervios de plomo entre las barras superiores e
inferiores de la placa y el material activo en torno a los ner-
vios estd{ encerredo dentro de tubos perforados o DPOrosos.

Ios tubos perforados o porosos a los que se he hecho referen-
cle antes se han hecho en el pasado de ehonita renurada pero se
han llevado & cabc muchos intentos para proporcionar tubos mejo-
rados que tengan un rendimiento méjorado y/o un coste inferior de

produccidn. e ha propuesto hacer los tubos de material tejido
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usendo hilos de meteriales tales como resinas termopldsticas, vi-
drio ¥ otras fibras resistentes al dcido. Se ha encontrado, sin
embargo, que a estos tubos 1les falte rigidez y que su seccidn
transversal puede varier durante la fabricacidn lo cual puede afec-
ter seriamente & la utilided de los tubos. Se ha propuesto también
encerrar los tubos tejidos o trenzeados dentro de tubos exteriores
de apoyo que pueden estar hechos de ebonita ranurada o perforada o
de otro materiel. Esto incrementa el coste de las placas y reduce
su rendimiento eldetrico.

Los requisitos que hay que satisfacer en los tubos de las pla-
cas tubulares, como las anteriormente citades, cuando dichos tubos
estdn hechos de tejido, pueden resumirse como sigue:

(a) El tubo de telido no debe ser caro pero debe ser sumamen-
te resistente a los dcidos y a la oxidacidn.

(b) E1l tubo de tejido debe permitir una difusidn muy féecil
de dcido a tréves de sus poros e intersticilos.

{(c) E1 tubo, sun cumpliendo la condicidn (b) debe oponer re-
sistencia médxime a le tendencia del material activo a sedimentarse
a través del mismo durante la vida en servicio del acumuledore.

(d) El1 tubo debe tener una forma suficientemente rigide para
el relleno conveniente con_material activo por el bien acreditedo
procedimiento de sacudidas.

Bl objeto del presente invento es crear tubos mejorados de te-
jido, para placas de tipo tubulaer de acumuladores eléctricos, que
saetisfacen los requisitos anteriormente expuestos.

De acuerdo con el presente invento, los tubos son tejidos, li-
gados o trenzados con un hilo formado de una resina de poliester de
dcido tereftdlico y etilenglicol que es inherentemente resistente
a la degradacidn quimicea en un grado muy alto, tiene unes alta re-

sistencie & la traccidn y tiene verdadera elasticidaed con gran alar-



10

30

2407385

gamiento en el esfuerzo de ruptura. Los tubos pueden impregnarse
con une resina natural o sintética que se cura o endursce mientras
los tubos estén sobre mandriles adecuados. los tubos resultantes

se hacen as{ rfgidos hasta un grado suficients para ls fabricecidn,
pueden sér hechos exectamente a las dimenslones requerides y tienen
la estabilidad dimensional necesaria. Il nmaterial del que estén he-
cﬂos los tubos, ticne una alta resistencia a la traccién, retendrd
su forma tubular en servicio bajo los esfuerzos de reventemiento
que ocurren durante los ciclos de carge y descarga, esté o no re-
forzada le tele con resina, Por consiguiente, puede usarse una re-
gsina, que se lixivie después tan pronto como l&s placas que con-
tienen los tubos hacen contacto con el &cido del acumulador. Se
prefiere usar a este fin la resine de uréa y formsldehido porque,
sunque normelmente no es aconsejable introducir materisles que con-
tienen nifrégeno dentro de un scumulador, se ha encontrado que el
nitrdgeno en la resina de formeldehido y de ures se convierte por
el dcido en el acumulador en derivados inocgos de amoniaco durante
el ciclo de carge y descarga del acumulsador. '

El hilo usado puede ser el conocido bajo la marce registredea
nTerylaner. ‘

A fih de lograr el grado requerido de porosided necesario pea-
ra permitir la libre difusidn de dcido a travéds de los tubos, que
es tan esencial para un alto grado de utilizacidn del material ac-
tivo, se puede usar un ligemento abierto en cuyo caso puede impreg-
narse el tejido con resina sin pérdida seria de permeabilidad. Al-
ternativamente, puede usarse un ligemento cerrado y maentensr un &l -
to grado de permeabllidad usando un agente aglutinante para refor-
zar los tubos durante la fabricacidn, siendo dicho agente agluti-

nante de un tipo soluble en el electrolito de la bateria. El segun-

do método es ventajoso pare proporcionar une ratoncidn mejorada del
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material activo y puede usarze con beneficio junto con #un hilo
voluminoso® que aumenta la porosidad totel de la tela. Ios hilos
voluminosos se caracterizan por la introduccidn de la denomineda
ntorgidn false®. Un ejemplo de un hilo voluminoso eminentemente
adecuado pare él objeto de este invento se prepara por el proce-
dimiento denominado procedimiento #Taslan», en el que se producen
pequefios bucles en cade uno de los filementos individuales de un
hilo polifilementoso ¥y datos permiten que lc tele see tejldea apre-
tadamente y sin embargo con un alto grado de porosidead intr{nseca
en el hilo y con cierre parcial de los intsrsticios del ligamento
por los diminutos bucles de pelusa que se forman. A fin de lograr
el maeyor grado de difusidn libre de dcido cuando se usan estos hi-
los voluminosos polifilementosos es deseable que las resinas refor-
zantes sean del tipo fugitivo tal como formeldehido y urseea, puesto
que cuando se usa una resina psrmanente para flnes de proteccién,
la mayoria de los intersticios entre los filementos individuales
del hilo voluminoso pueden estar totalmente obturados por la peli-
cula curades de resina.

A fin de restringir le tendencia del material asctivo a sedi-
mentarse por los tuvos, debe construlrse la tela para que propor-
cione la retencidn méxima de material activo, al par que permita
una difusidn bien distribufde de dcido. A este fin, pueden construir-
se telas de ligamento asbierto, de hilos de seccidn transversal bas-
tante baste de modo que el ligamento tenga formae de cesta a fin de
que el materiel ectlvo hays de seguir une trayectoria de laberinto
antes :us pueda escaparse del tubo de retencidn; por ejemplo usando
un hilo basto de 300 denier, 16 hilos por cm de tela resulta un li-
gamento abierto que es sin embaergo suficlentesmente retentivo. Alter-
nativamente puede usarse un ligamento mucho més cerraedo de modo que

los intersticios entre los hilos son suficientemente pequefios por
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8{ mismos para restringir el pasc de las particulas de material
activo. Bn sste caso es ventajoso gque le resina de refuerzo que
se use sea de naturalezas soluble en écido como se ha descrito an-
teriormente.

| A fin de mejorar mds le tela que se usa en la fabricacidn
de los tubos, el hilo puede ser de tipo de filamento continuo, que
tiene mayor resistencia que hilos cortados o de filementos descon-
tinuos con relscidén & su vollmen.

Cada tubo puede ser tejido, ligedo o trenzado individualmen-
te o puede producirse une fila de tubos en una sola operacidn de
tejer o similar, conectdndose los tubos entre sf{ por una pequeila
anchura de tejido. Si se desea, parte de cada uno de los dos tu-
bos exteriores que forman los dos bordes de la placa pueden tejer-
se més apretadamente gque el resto de los tubos, sean inicos o uni-
dos entre sf, a fin de reducir le porosidad en estas pos;ciones, y
contrarrestar as{ el riesgo de cortocircuitos marginales.

Los tubos, Unicos o mdltiples, fabricados de la manera aqui
descrita, pueden hacerse de paredes sustancialmente més delgedas,
quizes un tercio del espesor de las paresdes actualmente en uso co-
mercial en plecas pare haterias de plomo-écido, lo que representa
una ventajs considerable por permitir que pueda hacerse un uso més
eficez del volumen a la disposicidn del proyectiste de baterias.
Tienen aquéllos&a ventaja ulterior gque son mucho menos caros que
los tubos & construcciones tubulares shorea en uso corriente.

Los tubos o conjuntos multitubulares como se hen descrito an-
teriormente pueden enfilarse sobre los nervios previamente coladés
v el material activo en formes de polvo puede llenarse fdell v coﬁ-
venientgmente yepretarse en los espaclos anulares enire los nervios
y tubos.

Este solicitud que corresponde & las presentadas en Gran Bretafla
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el 88 de Marzo de 1957, num.l0.146 (prov), 30 de Septiembre 1857,
num.30.494 (prov), 4 de Diciembre de 1957, num.37.803 (prov) y 1l
de Merzo de 1958, completa, se acoge a los bcneficios del art{culo

51 del vigente istatuto sobre Propiedad Industrial.

NOoOTA

los puntos de invencidn propie y nueve que se presentan para
que sean objetoc de esta solicitud de Patente de Invencidn en Ispaiia,
por VEINTE aflos, son los sigulentes:

19.,- Mejoras introducidas en la fabricacidn de pleces de ti-
po tubular psra acumuladorss eléctricos, segﬁn lss cuales los tu-
bos se tejen ligedos o trenzados de un hilo formado de una resinsa
de poliestér de dcido tereftdlico y etilenglicol. '

2¢,- Mejoras segin se reivindican en el punto 1, segin les
cuales los tubom, antes de colocarse en una placa, son impresnados
conh una resina gue se cura o endursce mlientras los tubos estén so-
bre mandriles adecuados.

; 3“.- Mejoras segin se reivindicen en el punto 2, caracteri-
zadas porque la resina que se usa es soluble en el dcido del acu-
mulador y no tiene efecto nocivo sobre el rendimiento del ecumula-
dore.

4°%,- Mejoras segdn se reivindicen en el punto 1 o 2, carac-
terizadaes porgue el hilo que se usa es un hilo de filamento conti-
nuo.

5°,- Mejoras, segin se reivindican en cualquier punto prece-
dente, en la que el hilo usado es hilo "voluminoso» o »de torsidn
Talsaw,

62,~ Mejoras segﬁn se reivindican en cualguier punto prece-

dente, en las que el hilo usado es el que se conoce bajo la marca
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registrada #Terylene».

7¢.,~ Mejoras introducidas en 1la fabricacidn de placas del
tipo tubular pare acumuladores eléctricos.

Tal y como se hae descrito en la llemoria que entecede y con
los rfines que se han especificedo.

Egte Memoria consta de siete hojas escritas a méquina por une

sola carsa.
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