oo

—

NO . T Expediente ndm. .o

k]

R ———————

~ REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

'MEMORIA DESCRIPTIVA
 que se a‘t:émpaﬂa a la solicitud de |

ana DPATENTE DE , INVENCION ..... por.. 20. .. afios, en Espaﬁa'

a tavor de ' “
5-?.3.3.&.5.,(S.R.L.),Qn‘bidaditaliana. ................ ’ de flacionalid_ad '
domiciliado en ... Eate (Padoval, Tialis....

DO

por:

N2 | 6637

.

~ Agente Sr. .....ﬁ.‘.ﬁmgg.:Ag.ghg..,.x;#ada.t.“.,,.f.:..‘..;?,;..;,.:‘

b i ot iy b AR it i et oy,

R

y

N



‘% ATENT: Di INVENCION
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"Perfeccionamientos en cizallas rotativas paras cortar

planches de metal u otro material segin lineas rectas,

curvas o mixtas",

Sobocitante:  BoTokieFohoSe (8¢R.L.), entidad italiana, residente en
ESTE (Padova), Italia.

ste invento se refiere a una cizelle rotativa,
perfeccionade, para cortar planchas, chapes, etc. de metal
u otro material, de cualesquiers dimensiones, pudiendo

realizarse el corte siguiendo una linea recta, curva o

Se mixta.



240733
Ls sobre todo caracter{stica de la cizalla de
acuerdo con este invento, la forma del bastidor, que
permite el libre desplazamiento de las planches o palastros
a cortar, entre dos cuchillas discoidales, manteniéndola
5o en su proplo plano, Las dos partes en que la plancha quede
dividide, después del corte, se colocan, con respecto &
lag cuchllles rotativas, una en un paso y la otra en otro
paso inferior, previa una ligera flexién hacia abajo,
determinada por un plano inclinado que forma parte del
10. pedestal o bancada de la mdquine y, pre?isamente, forma
parte de una planche practicamente horizontel que junto
con una pared vertical o inclinada, crea en la parte
posterior de las cuchillas discoidales, los pasos meneoio-
nados.
154 £l movimiento de rotacidn de les cuchillas,
puede obtenerse a mano o bien mediante un motor.

Cuando se deseellevar a cabo cortes curvos,
bastara desplazar la ldmine o plancha a&lrededor del punto
de contacto de las dos cuchillas de disco, manteniendo el

20. Plano de los discos tangente a la curva en el punto de
corte. Para facilitar esta operacién que 1mpiica necesa-
riamente un desplazamiento de la plancha en su propio
plano, y ademés precisa urna cierta libertad de espacio
por delante o &l otro lado de las cuchillas, los dos

25, pasos antes citados tlenen uma pared curveds en direccidén
opuesta unae de otra, que se encuentran a distinta altura,
de modo que el operario puede libremente desplazar la

plancha en el propio plano de todos los modos, de acuerdo

con las exigencias de curvatura del corte,

30. Otras ventajas y caracteristicas de este invento,
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s¢ desprenderdn de modo evidente de la deseripoidn de una
construccién preferida del mismo, que me represente a titulo
de ejemple en el dibujo adjunto, en el que |

La fig. 1 es una viste laterzl de la mdquina en
alzado;

La fig. 2 es una vista frontal de la misma;

La fige 3 es la planta, y

La fig. 4 el dispositivo de pestillo para la
palanca de la cizella,

Con referencie a las figs. 1 a 3, la cizslla
estd constituida por uma bancada o armazdén, por dos ocuchi-
llas rotatives discoidales y por una transmieién para
acclonarlas & la misma velocidad periférica y con sentidos
de rotacidén opuestos.

La bancada o armazdén comprende una base 15 de
la que se 1evan$a una pared 16 verticel o inclinads y en
dos partes, una anterior planz 16&, y la otra posterior
¥ curva 16b, Una chepe précticamente horizontal 17 forma
cuerpo con la pared posterior 16b. kste chapa tiene la
cara inferior en forma de plano inclinsdo partiendo, de un
borde anterior delgado y sumentando el espesor hasta su
extremo posterior. .

Por encima de la plancha horizontal 17, y solide-
ria con ella, se levante una sezunda pared 18, simétrioce
con la pared 16 y también formada por una parte plana 18a,
¥ une parte curva 18b, con la curvatura en sentido contra-
rio a la de 16b. Das dos paredes 16 y 18 estdn situsdas a
alturas distintas sobre la base 15, y limitan, una a la

derecha y otra a la lzquierda los pesos antes mencionados,
8in impedir que la plancha o palasiro, & causa de la
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distinta curvatura de 16b y de 18b, se desplaza en el
plano propio con centro en el punto de tengencia de las
cuchillas discoidales, cuando quieran practicarse cortes
curvos, ,
En la pared plana anterior 16a estd montada uma
cuchilla discoidal 20 y en la yared 18a superior, estd

acoplada la cuchilla discoidal combinada 21, tangente

"con 20 en el punto A.

Por regla general, la tangencia de las dos
cuchillas discoidales no se realiza en un punto sino
con una pequefia superpcsicidén. Los desplazemientos de
la chapa para la obtencidn de cértes curvos, resultan
nds fdciles cuando esta curve de superposicidn ee minima;
0 bien cuando se inclina mds o menos el plano de los
discos con respecto & la cara superior de la plancha 17.
En cualgquiera de log casos, las cuchillag discoidales
pueden también na formar contacto entre si, Para este
objeto, las cuchillas discoidales se montardn de modo
que se permita su disposicidn adeouada en sentido verticsal,

Las dos cuchillas discoidalea 20 y 21, como se
indicéd, pueden accionarse marnual o mecdnicamente. in el
primer caso (fig. 3), a8l perno 23 en el que estd enclavi-
jada la cuchilla 21, es solidario también un engranaje 24
que engrans con un pifidn 25 cuyo eje 26 estd sostenido
por un soporte 27 solidario con la pared 18b, Un pifién
28, por medio de otro pifién 29, acciona un drbol 30 que

atraviesa la parte posterior de la cizalla y por medio
del pifiéon 29' acciona un grupo de ejes y de engranajes
completamente andlogos a los mencionados, con la diferen—

cia de que, para invertir el sentido de rotacidén de la
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cuchilla discoidal 20, entre los pifiones 29' y 28! ge
interpone un engransje 31. Lios érganos de la transmisién
de la parte izquierda de la fig. 3, llevan los mismos
nimeros de referencia de los érganos de la derecha, con
la adicién de un apéstrofo.

Il movimiento a las cuchillas, se les comunica
con ung palanca 32 cuye abertura extremsa se ensarta en
el perno 23 en el gque se disponen d;entes de sierra en
los que se ajustan algunos dientes andlogos tallados
en el extremo de un cilindro 33 que un muelle 34 comprime
contra los dientes del perno 23. E1l mmelle se mantiene
en la tensién adecuada, por medio del tornillo 35. Con
el movimiento alternativo de la palanca 32 las cuchillas
discoidales girarén por tanto en el sentido conveniente
para el corte. ﬁ

Cuendo la cizalla se accions por medio de un
motor, éste, con preferencie se dispone por debajo de la
bage 15 y se.acopla de modo adecuado con la cadens
cinemdtica descrita, con interposicion de un reductor
de velocidad.

Como se desprende de lo anterior, en la cizalla
qQue acaba de describirse pueden introducirse modificacio-
nes de construccidén que quedan comprendidas en el alcance
del invento, solamente limitado por las reivindicaciones
sigulentes.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como 12 manera de realizerlo en la prdctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente

indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
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en cuanto no alteren su principio fundamental., También
se hace constar que el invento corresponde a una patente
presentada en Italia oon fecha 16 de marzo de 1957,
n? 568,914, acogieéendose, por lo tante, a los beneficios
qﬁe conceden los Convenios Internacionales en wvigor, y
siendo lo que constituye la esencia del referido invento
Y por lo que se solicita Patente de Invencién por 20 afios
en Lgpafias "Perfeccionamientos en cizalles rotativas para
cortar planchas de metel u otro material sesin 1ineas
rectas, curvas o mixtas"; caracterizdndose por lo siguiente: °
12,- Perfeccionsmientos en cizellas rotativas
para cortar planchas de metal u otro material segin l{neas
rectas, curvas o mixtas, caracterizados porque el bastidor
de la c¢lzalla estd constituldo por ura base de la que
se levanta una primera pared qQue comprende una parte plans
¥y una parte curva; ésta sostlene una chapa prdcticamente
horizontal que, & su vez, tiene en su parte superior ums
segunda pared igusl a la primera y aimétfica con ella,
con la parie curve en sentido contrario, pero desplazadea
lateralmente con respecto a la primera pared ademds
de estaf? nivel distinto; en la parte anterior plana y
paralela de las dos paredes, se montan giratorias las dos
cuchillas discoidales de la cizalla; las dos partes en
que se divide la planchs después del corte se gulan & lo
largo de dos pasos séparados, uno conprendido entre le

cara superior de la chapa citade y la sgegunda pared, ¥y

el otro comprendido entre la cara inferior de ia chapa
(en forma de plemp inclinado que empieza con un borde
delgado detrds de la tangencia de las dos cuchillas
discoidales), y la cara latersl de la primera pared,
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quedando en libertad la plancha sometida & corte, para
desplazar en su propio plano con objeto de realizar cortes
ocon curvetura tangente al plano de las dos cuchillas dis-
coidales.

22,- Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacién 18, caracterizados porgue las cuchi-
llas discoidales se accionan menualmente por medio de
una palanca provista de pestillo y montada en el perno
en que estd enclavijada une dé%as cuchillas rotativas,

Yy en el que estd montado también un engranaje que acciona
0tro engranaje andlogo, enclavijado en la otra cuchilla
discoidal, a traves de une cadena cinemdtica cuyos drgenos
8e aplican a la cara de las paredes primera y segunda
que sge enéuentran en la parte opuesta a la dirigida hscié
los corredores a que eé guian las partes de la plancha
después del corte; las velocidades periféricas de las dos
cuchillag discoidales, son iguales y en la cadena cinemd-
tica se dispone un engranaje loco para invertir el sentido
de rotacién de una de las cuchillas con respecto a la otra.
3%,~ Perfeccionamientos, segun lo especificado
en las reivindicaciones 12 y 28, caracterizados porque
las cuchillas discoidales se accionan por medio de un
motor acoplado en la cadena cinematica,

42 ,~ Perfeccionamientos, segin lo espsciticado ‘
en le reivindicacidn 12, caracterizados porque las cuchi-
llas giratorias estdn rebajadas segin un determinado
Peso diametral en el smentido paralelo al eje de rotacién

y en el sentido radisl,

58 .~ Perfeccionamientos, segin lo especificado
en le reivindicacién 18, caracterizados porgque les cuchillas
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discoidales estdn montadas en dispositivos que permiten
regular la dlstancia entre ambes.

69, Perfeccionamientoa en olgallas rotativas
para cortar planchas de metal u otro material segin lineas
rectas, curvas o mixtesy tal y como qQueda sustancialmente
descrito en la presente memorie e ilustrado en los edjuntos
dibtujose.

Lsta memoria oconsta de ocho hojas escritas a

médquina por una sola ce
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