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MEMORIA D®SCRIPTIVA
para solicitar
PATWHT® DT INVRNCION
en
ESPAbLA
por VTINT® afios
a nombre de BARI™R [LASCHIN™NFABRIK AKT ITNGTESTLLSCHAFRT, entided

alemane, establecida en Wuppertal-Oberbarmen, Alemania, por:

"UA DISPOSINION D™ MANDO B HAQUINAS €ONTINUAS DR ANILIOS PARA
RTTORC™R Y FSTIRAR™

Tl nrassnte invento se refiere a un dispositivo de mcopla-
miento para el porta-anillos de méquinas estiradoras-ratorcedo-
ras de anillos, en las que dichos porta-anillos estédn unidos con
la partes de la méquina que provoca el movimiento de csmbio, de
formas individual ¢ en grupos por medio de dispositivos de aco-
plamiento y de manera desmontable y, despuéds del desacoplamiento,
quadan dispuestos con desplazamiento por si mismos en la direc-
cién del cambio. ®sta clase de méguinas se utilizan en la elabo-
racidn de conos y ovillos de hilos sin fin totalmente sintéticos.

En la fabricacién de hilos completament~ sintéticos, éstos,
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en astado racien hiledo y, eventualmente provistos de un cierto

retorcido previo, sin primeramente estirados en un mdltiplo de su
longitud primitiva, inmediatamente despuds se les somete a un re-
torcido previo o se les acaba de retorcer y, por Altimo se les
enrolla en esta forma. Para esto se utilizan ordinariamente mé-
quinas retorcedoras de anillos que, sobrs cada husc, tienen el co-
rregpondient » manuar. Para 2l retorcido por estirado, en la prdc-
tica se exige que a la bobina lleaguen solamente hilos en estado
completamente estirado, y que los cabos no estirados o estirados
de forme incompleta, por ejamplo despuds de un cambio de ovillo
0 al romperse un hilo y ensartar un nuevo cabo, se recojan sepa-
radamente y sean desechados como residuos. Por eso, al principio,
al nuevo hilo ensartado se le deja sngrosar el tiempo necesario
hasta gue quede completamente estirado y sea entregado en estado
normalmant= tansado, en un tubo especial junto con el cuerpo de
la bobina proplamente dicha, o sea, por el extremo superior o
inferior del portabobinas, o al lado de éste, desde donde se pue-
den retirar luego fdcilmente los despericios de los hilos no ten-
sados 0 no completamente estirados,

™S asimismo deseable proveer a estos conos y bobinas de un
cabo de hilo antepuesto. Por cabo de hilo antepuesto se entiende
la parts de hilo totalmente estirado colocado despuéds del cambio
de bobina primeramente sobre el portabobinas la cual, durante la
trensformacién ultarior, sirve para ser empalmada al cabo exte-
rior del hilo de la siguiente bobina, con sl fin de asegurar asi
un proceso de trabajo ininterrumpido durante la elaborscién pos-
terior. Las dificultades que se presentan al formar uno de estos
cabos de hilo antepuestos, consisten principalmente =n colocer
en la bobina este cabo solamante despuds de que el hilo sea en-
tregado en un estado totalmemnte estirado y normalments= tensado,

¥y disponarlo en ella de manera qus el cebo en cuestién pueds ser
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raconocido como tal y descargado con facilidad. Se tiende= por lo
mismo, & empezar con la fomacién de la bobina propiamenta dicha
despuds de cada cambio de ovillo al principio del respsctivo pro
ceso de devanado, independientsmente del movimiento de cambio as-
cendente y descendenta por el extremo superior o inferior del por-
tabobinas que gira con gran velocidad y & no acoplar la gufa del
hilo con ~1 meancionado movimisnto de cambio hasta que quede for-
mado ~l cabo de hilo antepuesto despuds de la entrega del hilo

en estado completamente estirado.

Se han descrito ya méquinas retorcedoras, an las que cada
anillo de retorcido, junto con su soporte, v4 ascopledo de forma
movil con la parie de la méguina que proporciona el movimiento
d=2 camblio y de la que, en caso necesario, se puede separar & vo-
luntad en donde el mencionado anillo junto con su soporte se pue-
ds colocar en una posicién que se sala de la carrera del cembio,
independirntemente del movimiento ascerndente y descendente de é4s-
te. ™ las méquinas retorcedoras-estiradoras, =n esta posicién
se enrollan entonces los d2sperdicios despusds del cambio del ovi-
1lo, o Dbien 8l cabo de hilo antepuesto cuando se trata de méqui-
nas retorcedoras de anillo normales, 4Acto seguido, el anillo de
retorcido con su soporte se vuelve a acoplar con la parts de la
médquina que proporciona el movimiento del cambio, y se le vuelve
& subir y a bajar como de costumbre, con lo que puede entonces
empezar, o continuar, la formacidn propiamente dicha de la bobina.
Tl desacoplamiento, o bien 21 nuevo acoplamiento del anillo de
retorcido con la parte de mAauina que proporciona el movimiento
del cambio se hoce, a su debido tiempo, a mano. ™1 personal de
servicio tenflz antonces que esparar =1 momento correcto para en-
clavar los 8rganos de acoplanisnto, para lo cual necesitaba, ordi-

nariamente, las dos manos., Asimismo se hacla & mano, & voluntad,



lo

15

2o

25

30

guir 21 proceso de arrollado con =1 fin de depositar =1 c¢abo de

desperdicio o de formar el cabo de hilo antepu~sto, a la alturas
necesaria para ~llo., Al mismo tiempo, el Operc:rio tiene Qque sos-
tener con la mano en la altura corraspondiente el anillo de re~
torcido con su soporte hasta terminar la operacién de devanado,
"sto es un inconveniente, ys que semejante manipulacién con la ma-
noe no puade dar ninguns segurided 42 que nl desperdicio, el cabo
entepuesto y la bobina propiamente diche queden separados entre
81 en la medida nncesaria,

Con ~1 fin d~ descartar este inconveniante, se sugisre se-~
gin o1 invento utilizar varillaje~s provistos de elementos de ajus-
te, destinados a desenganchar el desacoplamiento, y segin sea la
posicidn preseleccionada del varillaje de maniobre, sostisnan el
0 los porta-anillos con altura graduable con respecto al grupo de
husos. Dicho varillaje de distribucidn 21 cual por ejemplo, pusde
consistir tambisn de una sola barra recta o con extremos curvados,
vé situado on la méquina de forma que queds bien accesible al
personal de sarvicio. Cuando se la acciona, sueslta primero el
acoplamianto ~ntre ~1 porta=-anillos y la parte de méquina que pro-
voca el movimi~nto del combio, por lo gue el porta-anillos des-
ciende =ntonces hasta su posicidén més baja rebasando la zona del
cambio. Aqui s» puede empezar a colocar de nuso =1 hilo con los
retorcidos de desecho & inssrtar primarements de las longitudes
de hilo no estiradas. Tste desecho se halla entonces a un altura
completamente determinade y estrechamente delimitada sobre el
ovillo u ovillo de atagque, de manere que antonces se le puede se-~
parar con facilidad. A continuscidédn se vuelve a maniobrar el vari-
llaje y los drgenos de ajusta por e=jemplo, levas, existentes sobre

~l mismo levanten los porta-anillos de tal forma que, nuevamente
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con una estracha delimitacidn, se punde anrollar sl cabo de hiio
antepuesto sobre =l ovillo, accionando otra vez dicho varillaje,
los porta-anillos son levantados ~ntonces hasta el punto que
vienen a queadar situados en la zona del soports del evambio co-
rrespondiente, el cuael los vuelve a arrastrar consigo durante la
sigulente pasada por ~snclavamiento del acoplamiento,.

El sjuste de la altura del porta-anillos se hece, pues, ve-
rias vaces suceslvas por medio del varillaje de meniobra hesta
que se vuelve a acoplar con la parte de le méquina Que proporcio
na el movimiento d2l cambio. La barra ‘e meniobra estd montada,
con desplazemiento o movimiento giratorio, en o1 bastidor de la
méquina, en una sillete especial unida a ests dltimo o en el pro
pio porta-anillos. Pero para mensjar el varillaje con més seguri-~
ded se recominsnda colocarlo en 21 bastidor sstable de la méquina.
™ su posicién béAsica, estd sostenido por un dispositivo elédstico
correspondiente de manera que vuelva por s! solo a esta posicién
despuds de cualquier cambio de acoplamiento. ™n caso neceserio,
la barra de maniobre reguiere un mango para carbiarla de posi-~
cién, Los brganos de ajuste existerntes en =21 varillaje ofrecen
una seguridad suficiente pare la separacidn exacta d~ las respec-
tivas opera iones de arrollamiento y por lo tanto, para la uni-
formidad del cabo de hilo que 1llega a la bobina y para la posibi-
lidad de eliminar fédcilmente los cabos de desacho. Fl manejo del
varillaje con los drganos de ajuste se pueds realizer sin ningtin
riesgo para el operario.

™ el dibujo adjunto se reproduce esqueméticamente un ejem-
plo de ejecucidén del objeto dsl invento.

n la mechera 1 acondicionada eventualmente con altura ajus-
table v& situado como de costumbre un ndmero cualqu.era de husos

de retorcido 2, los cuales giran por su base fija 3 y estén accio-
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nados a travAs de la nuez 4. ™n 21 huso 2 v4 introducido el tubo
5 para arrollar el cu=rpo de la bouina G. Por el extremo inferior
del huso 2 monta sobre la nuez 4 un anillo 7, =1 cual puedes estar
agcalonado y, por ej=mplo, estar concebido a modo de tubo secun-~
dario encajable en ol mencionado huso. W1 anillo de retorcido 8,
el cual as sostenido por el extramo delantero dsl soporte 9, vé4
gituado concéntricaments al huso giratorio 2. Por su extremo pos~-
terior en forma de cubo 10, dicho soporte 9 est4 unido con la
vige 1l corrida a todo lo largo de la méquina, ds movimi mto as-
cerdante y descendente, que proporciona el movimiento del cambio,
o bien, con la parte supsrior 12 sujeta a dicha vige a travéds de
un acoplamiento mévil compuesto de un pivote de encastre 13 si-~
tuado en el cubo 10 y del trinquste 15 montado en la vige 1l o

en la parte su erior 12 sobre el perno 14, de tal forma que par-
ticipe del movimiento del cambio de la viga 1ll. ™ caso necesario,
se 12 puede soltar de ests dltimo por desenganche del trinquete
15 y, despuds de este desacoplamiento conducido por la barra 16
sujeta a la parte superior 12 y a la qu~ rodea sin sujecidn con
el cubo 10, y deslizdndose & lo lérgo de la misma, cae entonces
hacia abajo hasta tropezer =obr> 21 tope eléstico 17. Junto a la
barra le¢ y paralelaments a ella vé sujeta a lo mencionada parte
supsrior 12 una via de conduccidn 18 4~ seccidén =-n forma de ¥ con
la aberturs dirigida hacla dicha barra 16 en ci1'a abertura ence-
ja una leva de gufa 19 situada en ol cubo 10, con lo cual se impi-
de que ~1 soports 9 con =1 anillo de retorcido 8 sostenido por

el mismo abandone su posicidn conchAntrica con resiscto al sje del
huso. Por su extremo inferior, la barra 16 y el carril 18 estén
unidos fijamente eatre si por una pieza de unidn corrsspondiente
20,

Con lo expuesto quada ya esbozada en sus rasgos esenciales
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la disposicidn reprssentada. ™1 dispositivo de menlobra afindido

a ella segdn al.invento, se compone de una barra de maniohra 21,
la cual v4 montzdo en la silleta 22 sujsta al grupo de husos 1

y estd sujeta por medio d21 mualle 23 en su posicién bédsica, *n

el ejemplo oue nos ocupa, lo mencionada barra de meniobre 21 esta
montada con dasplazamiento longitud inal, tanto hacia el uno como
otro de sus extremos, por lo gue pueds describir dos movimientos
difersntes de desplazamiento y de ajuste respectivamamte. La barrs
en cuestidén véd equipada de un 6rgabo de ajuste 24 en forma de
arco, el cual actda a modo des leva de mando, y cuando ol soporte

9 del anillo de retorcido estéd situado sobre 21 tope 17 y desa-
coplado, engancha en su saliemte 25 al s»r corrida la barra 21 he-
cia atrés. Le barra 21 en cuestidn v4 unida, ademds, por su extre-
mo posterior 26 con la palanca de desmbrague 27, la cual v4 mon-
tade con movimiento basculants por 21 punto 29 sobre una barra

28 especlal extendida & todo lo largo de la méquina y que al sa-
carla, es decir, al correr la .arra de maniobra hacia adelante

y con el consiguiante movimiento basculante de la palanca de de-
sembrague 27, actda sobre »l trinquste 15, o bien, sobre =1 aspd
rrago de desenganche 30 montado en 4ste dltimo, soltando al mismo
tiampo al soports blogueado 9. En lugar de la palanca de desembra-—
gue 27 montada en forma =spacial, se puede praover asimismo en I
barra de maniobra 21 un brazo de~ maniobra f£ijo, que actis sobre

el espdrrago de desnganche 20 del trinquete al tirar de la barra
de maniobra hacia afuera.

Tl dispositivo eldstico punrda estar compuesto de unc o va-
rios muelles, ™n »l ejamplo roprasentado se ha colocado un muslle
de compresidn 23 cuyo margen de aceidén, por =1 hecho de que un
extremo del arco 28 véd introducido a través de un taladro 31 en

la barra de maniobra, estd dividido en dos sectores de efecto an-
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tagonista, actuando cada uno de ~llos respectivament» al sacar
Yy el ot o al mater la barra de manionra en cuestién ¥ se ocupa
de que édsta dltime vuelva por sf sola a su posicibn bédsica des-
pues de cada movimliento de gjuste. ™ lugar del extremo del arco
introducido por la barra de maniohbra, se puede sujetar en este
lugar de la barra citada un aro de bloqueo. ™ este caso se nece-
sitan dos mucll~s colocados =ntre el aro y antres uno y otro de
los lados de la silleta sobre la berra de maniobra. =1 extremo 1li-
bre de la palanca de dessnganche 27 puede estar concebido en for
me de argolla 32, a través de la cual pase el extrsmo 26 de la
barra 2l. 41 final de le barra 26 existe una tuerca o una brida
33. De este manera, la palanca sélo es arrastrada e inclineda al
sacat hacia afuera la barre de meniobra, en tanto que al empujar
ésta Qltima hacia adentro vuelve aquella a su posicidn de reposo.
Bl dispositivo de acoplamiento se manipula del modo descri-
to a continmecidn. Durante el proceso de arrollamisnto normal,
el soporte 9 del anillo 42 retorcido estd acoplado con la viga de
cambio 11l. ™ hilo es conducido por el dispositivo de estirado
no reproducido on ol dibujo y situado enciua del lugar ds rator-
cido, hacia 21 anillo 8 y, desde aqui, siguiendo el acostumbrado
movimierto ascendente y descendente, v4 a parar al tubc girato-
rio 5 del hnso., ™M »1 instante en que ol cuerpo de la bobina 6
se termina de devanar, sl oparario tira de la palanca de menio-
bra 21 hecia delante. AL mismo tiempo, la nalanca de dessenganche
27 tropieza contra 21 espdrrago 30 del trinquete 15, el cual se
desprnde y el scporte 9,conducido por la barra 16 y el carril
18, cae hacia abajo hasta tropezar con =1 tope eldstico 17. ller-
ced 2 la accidn d»1 munalle 23, la barra de meniobra 21 vuelve
por sf sola a su posicidn bédsica., 71 operario sustituye ahora el

tubo lleno por otro vacio y prende ol hilo nuevamente en el anillo

7
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Durante esta operacién, la viga de cambio 1l sigue moviéndose
sin cesar hacila arribe y ebajo, sin arrastrar el anillo de retor-
cido desacoplado, Tan pronto como 21 hilo vuelve & salir correc-
tamente estirado y tensado, el operario empuja la barra 2l hacia
atréds hasta que el aro 24 presione debajo del saliente 26 del
porta-anillo y eleve, de este modo, al soporte 9 y &l anillo de
torsién 8. El hilo avenza ashora ya complstamente estirado y ten=-
sado hasta el tubo 5 formando ahora el czbo de hilo antepuesto.
Cuando 21 arco tiene uns forma ascendente correspondiente, al
volver & correr hacla dentro la barra de maniobra 21, el saliente
25 es8 levantado hasta el punto des que el tringuete 15 enganche en
el pivote 13 al final de la carrera de cambio, acoplando de esta
manera el soporte 9 y 2l anillo 8 con el travesafio de cambio, 1l
o bien, con la partae superlor 12 sujeta a 4ste dltimo y con su
movimierto ascendente y descendsente. Cuando el soporte 9 se levan-
ta del arco 24, la barra de maniobra 21 regresa a su posicidn de
partida merced a la accién del muelle. T1 hilo enrollado &l prin-
cipio primerame:tte sobre el anillo 7 y entregado de fomme toda~-
viae no completament o estirada y tensada, se separa de Vvez en cuan-
do como desperdicio,.

Bsta solicitud que corresponde a la presentada en Alemania
el 6 da Abril de 1957, bajo el ndimero 3,44220 VII/76c se acoge
e los bLeneficios del articulo 51 del vigente Tstatuto sobre Pro-

piedad Industrial.



GM/.

2406718

Tal y como se ha descrito en la llemoria que aiitecede, re-
presentado =n =1 dibujo Que se acompaiia y con los fines que se
han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas por una sols

cara.
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