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que se acompañoL a una so l ic itu d  Je pa tome de invención y

0? r,„c. l'o sesiones, por APARATO
por veinte anOo ...

PARA R3 CULAC 101í RJ;R IjÔ j añ URDINPRB EN LC¡h Taj-t-iA-'-.í-jij ,QUE

pR'R.'RITE BFRjTUulit L ¡'iJ A.! CU-í'í BL TRIAR 3h MARCHA, a f a -

ver de D. JUAN 30SH ROJRIGUBZ-ARl^ LOZANO y D. ALERTO A- 

RSLL SACATES, ambos de nacionalidad espa ló la , residentes  

en Béjar (Salamanca) General Par l iñ as  64 y Generalísimo 

Franco 67 respectivamente.
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En lo s  te la re s ,  tanto si se hacen las repos ic io -  

nes de loa h ilo s  de urdimbre atondo en e l  mismo t e la r ,  bien  

sea con móquina de anudar, o a mano, como a l se hacen las  

operación ., fuera (en caba lletes  de preparación) hay un es ­

pacio de tiempo en que para montar la nueva t e la  en e l  te -

l a r ,  éste tiene que estar parado.
Estudiada esta cuestión detenidamente, y computando

diversos datos obtenidos, se ha demostrado que los tiempo.

que a s í  se pierden, que tanto afectan a l  rendimiento, son

- „ S m-roro de un resu ltado de consideración,muy variados, y siempre, ue mi

Atin en lo s  casos de menos pérdida, ésta siempre
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lo  suficientemente grande para encarecer lo s  costes de f a ­

b r icac ión , a l  propio tiempo que ocasiona re tra sos , cuyo va­

lo r  es siempre digno de consideración.

Los ensayos que hasta l a  fecha se han venido ha­

ciendo para acortar estos tiempos, lian ido encaminados a 

e fectuar las  ataduras mecánicamente (con máquinas de anu­

dar) y por lo  tanto, a una ve loc idad  superior a la  que pue­

dan r e a l i z a r  las  obreras e sp e c ia l is ta s .  Indi dablemente las 

máquinas de a ta r  aportan una ven ta ja ; pero su operación de­

be re a l iz a rs e  con e l  t e la r  parado, lo  cual se e v i t a  con e l  

aparato ob jeto  de esta patente, ya que se reduce a cero e l  

tiempo en que l a  máquina ha de quedar in a c t iv a ,  a l  r e a l iz a r  

la  acc ión  de l atado simultáneamente con e l  traba jo  de t e j e r .

Con e l  f i n  de i lu s t r a r  la presente d e s c r ip t iv a ,  se 

acompañan cuatro hojas de planos representativos ae un ejem 

pío e jecu t ivo  de la  invención, c itado a t i t u l o  de ejemplo 

meramente e x p l ic a t iv o ,  no l im i t a t i v o ,  ya q u e  caben algunas 

varian tes  de r e a l iz a c ió n  dentro d e l  e s p í r i t u  de la inven 

ción. La s ig n i f ic a c ió n  de las  cuatro f igu ras  de lo s  planos 

se i r á  explicando en e l  transcurso de l a  presente memoria, 

que es como s igue :

La máquina consta do dos elementos esen c ia les ; ano 

de e l l o s  debe acoplarse a l  t e la r  entre la  barra de o s c i la -  

! ción gu ía -h i lo s  (1) y e l  plegador de urdimbre (7 ) y consis­

t e ,  esencialmente, y entre otros elementos, de nos c i l i n ­

dros ( 3 ) y ( 1 2 )cuyos extremos de sus e j e s  ce apoyan en los  

co jin e tes  a bolas ( 10 ) que a su ves esuan f i j o ^  en un,,j 

bloques u es lizab les  ( 5 ) .  datos bloques son d os lizab les  a 

l o  la rg o  de unos soportes de corredera ( 2 ) acoplados en am­

bas bancadasdal t e la r ,  tutos c i l in d ro s  tienen por misión
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sujetar y regu la r las entregas me urdimbre.

j ^

por e l l o ,  a l ;

que ya no serán

70

plegador do ésta , so lo  q a ltan los  frenos, que ya no serán 

: necesarios; la  regu lac ión  de la  ^dimbre corre a cargo de  ̂

lo s  citados c i l in d ro s  ( 8- 12 ) que, gracias a su g iro  per fec ­

to y a su. gran s u p e r f ic ie  de contacto, su jetan  la  urdimbre

i v  ifT'* ébanos c¡d ¡untos puedo verse ende un nodo re,g;.iar. un ío.^ p^nu^ i
+ foc 'ii"U.c l a  urdimbrel in ea  de trazo grueso ra braye^oOc-^a que -r^uc

con re la c ió n  a lo s  c i l in d ro s  c itados.

Dichos c i l in d ros  (8-12) están forrados de f i e l t r o

y sujetan la  urdembre, de manera que vane  edióndola , no

por deslizamiento entre la estructura r í g id a ,  sino ro í ,_,iro

a l  golpe de batán de l t e la r .

De los  dos c i l in d ro s ,  e l  in t e r io r  ( 8 ) t ien e  unas

zunas (13) en ana extremos, da. p-naitar. acop larle  en f r e -

no ( 6 ) para regu lar l a  tensión  de la  urdimbre.

fin la  parte p o s te r io r ,  se han p rev is to  anos to r ­

n i l l o s  ( 4 ) graduados en su rosca, que controlan la  presión 

entre los  dos c i l in d ro s ,  a f i n  de que ósta  sea uniforme en

toda l a  su p er f ic ie  de contacto.

Los c i l in d ro s  (8-12 ) tienen que see desmontables,

para e l  caso 'de te las  que no puedan atarse en e l  t e la r .  Pa­

ra e l l o  se p rec isa  que los  bloques de los  c o j in e te s  que los 

: soportan, salgan tambión; a s í  pues, la  p ieza  soporte de la  

bancada se prevée de forma que permi baque lo-c ^it-*do^

, . . .n .h < i r i " 'o n ta lm e n te .  Los t o r n i l lo s  graduados delindros  salgan nori<-<onbu.rj.i-.iio<=. ^

. . - ,f<Ti-i-'.pns er una pieza corredera (3)presión (4 ) v .̂n mon^aco-c oí- anr i.

rnl s sp a ia r la  3"  enfunche, deje 'b icrto e l  sopor .e pora 

. M . d o s l i z n d o s e ,  salgan lo s  dos c i l in d ro s  en la  forma

debida.
Por ser e l  t e la r  una máquina de movimientos brus-
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eos, es indispensable que la  entre ¿ja ae la  uid jdxre por lo s  

citados c i l in d ro s ,  sea r e c u la r , y siempre en un mismo sen-; 

t id o ,  para l o  q ne se han p rev is to  unos pia ones ( 1 1 ) en l o 3 

extremos del c i l in d ro  ( 1 2 ) in t e r io r ,  con dientes en forma 

de s ie r ra ,  que son aformados por un tr inquete  (9 ) de manera 

que se e v i t e n  toda clase de re trocesos  indebidos.

Con e l  mecanismo d esc r ito ,  se resuelven loa tres  

s igu ien tes  problemas:

1 -  Regulación de la  urdimbre ue una manera mucho 

más per fecta  quo por los sistemas conocidos hasta ahora.

2 — Independencia para traba ja r  en la .  urdimbre del 

-plegador, ya que tenemos un punto do con tro l para e l  avance,

permitiéndonos iodos lo s  movimientos que podamos dar a l  p le ­

gador y sus últimos metros de urdimbre.

3 -  R v ita r  e l  desmontaje y montaje de l para-urdimbres 

ya que lo s  nudos del atado pasan a través de las la m in i l la s  

eon e l  t e la r  en marcha.

n i segundo do lo s  elementos esencia les  de la  má­

quina, según se d i jo  on p r in c ip i o  cu la  presente d e s c r ip t i ­

va , es un porta-urdimbres d ec lin ab le ,  que consta de tres 

partea esen c ia les , que son:

a) -  Una plataforma de madera (19) que permite a l  

't e jed o r  operar en la  parte trasera  d e l  t e la r  mientras se ve ­

r i f i c a  e l  atado.

b) -  Un soporte de almacenaje de urdimbre, que es­

tá  formado por dos p iezas ( 1 7 ) d os lizab lcs  en sentido v e r t i ­

c a l ,  a lo  la rgo  de unas colurmas ( 20) tubulares, de h ie r ro ,  

que tienen  por misión s e r v ir  de guía a dichas piezas d e s l iz a -  

b les .

c ) -  Zona de traba jo  de la s  atado ras 

quina de a tar .

100 o de la iná-
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Con re fe ren c ia  a lao  piezas de soporte (1 7 ),  e l  movi­

miento de ascenso y descenso de las  mismas, se e fectúa  p o r . 

medio del g i r o  de dos e jes  roscados (14) con un paso conven 

n ie n te , que toma movimiento mediante una manivela (23) y un

juego de piñones cónicos ( 22) .

La c itadas p iezas de soporte (17) tienen unas mues­

cas que permiten a lo ja r  lo s  e jes  de unos c i l in d ro s  ( l o )  ho­

r iz o n ta le s ,  que son lo s  guías de la  urdimbre (16) acumula­

da en p liegues v e r t i c a le s .  La urdimbre, en todo su ancho ,se 

apoya sobre dichos c i l in d ro s ,  quedando entre e l l o s  una zo ­

na en pos ic ión  h o r izo n ta l ,  que, a l  descansar sobre e l l a  e l  

c i l in d ro  (18) de contrapeso, formará un p liegue cen tra l v e r ­

t i c a l .

La máxima acumulación la  tendremos cuand'. los  sopor­

tes con sus c i l in d ra  gu ías, estén  en lo  a l to  de las  columnas

v e r t ic a le s  antes c itadas.

Por cuanto se r e f i e r e  a la  zona de traba jo  de las 

atadoras o de las  máquinas de a t a r , só lo  habrá nos l i s  cenes 

de madera ( 2 1 ) su jetos entre s i  por unas pinzas, a f in  re 

apris ionar e l  extremo de la  urdimbre del plegador y presen­

ta r la  a l  atado a la  a ltu ra  y forma co aven ientes.

hn cuanto a l  funcionamiento del aparato , os como 

sigue: Tenemos e l  plegador de urdimbre en sus sop o ite s , sin  

freno n i  pesas, ya que la regu lac ión  la efectúan lo s  c i l i n ­

dros ( 8- 1 2 ) como antes se dijo.Cuando vemos una señal in d i ­

cadora en los h i lo s  do urdimbre (que marca los su f ic ien tes

13°

os e l plegado r de sus sopor tes ,  de-

sobro los pie a i l l o s . Des l iz amos e l

t e la r , para dc ja r  es]pació su f i  c ien-

e l  cor taurdimbres,  de: jando que la
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urdimbre repose en e l  suelo (todas estas operaciones se r e a ­

l i z a n  con e l  t e la r  en marcha, ya que los  c i l in d ro s  regulado­

res (8-12) a s i  lo  perm iten). Una vez que la urdimbre descan­

sa en e l  suelo, adelantamos e l  porta-urdimbres hasta que 

la  urdimbre quede debajo d e l  mismo. Cuidaremos de que la s  

ruedas no ap r is ion en  los extremos de la  urdimbre, que debe 

quedar totalmente l ib r e .  La s igu ien te  operación es acumu­

la r  en forma de p liegues v e r t i c a le s ,  la urdimbre en e l  por- 

taurdimbres. lora e l l o  pasamos dos c i l in d raos  (15) bajo 

la  urdimbre y dejamos que e l  plegador de cada h i l o ,  mientras 

buscamos la  posic ión , ceda h i lo .  Buscamos entonces la  p o s i­

ción baja de lo s  soportes ( 1 7 ) con los c i l in d ro s  gu ías, de­

jándolos en e l  soporte móvil. 11  c i l in d ro  contrapeso antes 

c itado, lo  apoyaremos en la  parte plana de l a  urdimbre, oom 

prendida entre los  dos c i l in d ro s  gu las, con lo  que, s i  deja­

mos que e l  plegador ceda h i l o ,  quedará un pliegue in te r io r  

que l legu e  a alcanzar e l  sue lo . Luego, meo. i  ante una manive­

l a ,  que se accionará, levantaremos e l  soporte de los c i l i n ­

dros elevando óstos a su posic ión  mas a l t a ,  r es te  f in ,  e l  

mecanismo empicado es e l  s igu ien te :

b l  e je  motor donde va la manivela, tiene unos pihod 

nes cónicos fren te  a las columnas, que comunican su movimien­

to  g i r a to r io  a otros piñones, tambión cónicos ( 22) que ha­

cen a ir a r  anos o jos roscados ver b icales ac manera s incron i­

zada. b l  soporte de lo s  c i l in d ros  guías es capas de subir 

por la s  columnas v e r t i c a le s ,  y nonti ene f i j a  su pos ic ión  

a ra d a s  a una chaveta* la  parto p os te r io r  de la  p ieza  so­

porte, os nocir , a l  o tro  lado de la  columna, un o r i f i c i o  

roscado del mismo paso que e l  e j e ,  hace que, a l  g i r a r  ásce, 

impulse e l  conjunto hacia arriba o hacia abajo, según se160
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La a ltu ra  máxima proyectada, permite la  acumulación 

de cinco a se is  metros de urdimbre, cantidad considerada co­

mo s u f ic ie n te  cara sor almacenada y que ...ebe alimentar e l  

t e la r  mientras se v e r i f i c a  la  atadura en e l  extremo que ya 

tenemos l ib r o ,  din embarco, a i a s í  no bastase, tenemos en 

lo s  soportes ana muesca que nos permite a lo ja r  un te rc e r  

c i l in d ro ,  con lo  cual podemos conseguir un se .undo pliegue 

que permite aumentar la  long itud  ce la  urdimbre en reserva .

E l t e la r ,  que mientras tanto sigue te j ie n d o ,  se a l i ­

menta de la  urdimbre de la  reserva , cuyos p ilgües van d is ­

minuyendo paulatinamente, primero e l  ¿ob le  in te r io r  y más 

tarde lo s  dos e x te r io re s .  Estos últimos disminuyen bajando 

cada vez más lo s  c i l in d ro s ,  junto con su soporte ,  hasta l l e ­

gar a la  h or izon ta l del último metro de urdimbre, que tiene 

que sor p o s te r io r ,  necesariamente, a l  f i n a l  de la  atadura.

Mientras tanto , e l  t e je d o r ,  va ejecutando su traca  jo 

normalmente, sacado sus . .̂onas de tmoa.jo couplo taannuc noi — 

nales, y -  que la  n la ta fo raa  lo  permite atender a la  parte 

trasera  del t e la r  s in  p isar la  urdimbre, ya que ésta se des­

l i z a  bajo dicha plataforma, guiada por unos r o & l io a .

Las ataderas, o la máquina de a ta r ,  cumplen su mi­

sión e s p e c í f i c a  "üenionde arome a olmas e l  mejor l o l o j ,  

cuesto que la  urdimbre almacenada esta  a la  v is^ a ,  y por lo  

tanto pueden ver e l  tiempo máximo que e l l o  les permite u t i ­

l i z a r .

duendo se tornme e l  auado y peinado de lom nudo-j, 

se ^coogo cu e l  uu.ov* alegador or diu-^mo uro^o de urdimbre 

de la  t e la  an te r io r ,  se coloca nicho plegador en lo s  sopor^ 

tes uel t e la r ,  después do haber quitadp el portaurdii'ítbres,



13 MA

y la  operac:!Lón ne 'ít o , o r s i  p uc s in  in terrupc ión , s in  haber

desajustado ningún mecanismo se l t e la r  n i ds sus qn.trtes ít

ccsor ias , h* b ien io conseguir reducir a cero e l  tiempo en

' que la  má(p.uina queda in a c t iv a ,  por cambio de plegador, s a l-  

195 vo e l  peque..o espacio ae tj.empo empicado en pasar los nados

;a travos del peine.

Asiiaismo cebo hacerse constar que con este nuevo 

aparato se consigue por caaa r e i t e ra c ió n  o cambio ce t e la ,  

una disminución en lo s  desperd icios de uraimbre (conocido 

2oo vulgarmente c.n e l  nombre de " pelosadas" úe cuarenta a c in ­

cuenta centímetros, con re la c ión  a la s  máquinas y sistemas 

empleados hasta la  focha.

Finalmente se hace consta' que en la presente inven­

ción cabo cualquier var ian te  de mora e jecuc ión , a s í corno en 

2o5 la  d ispos ic ión  do sus elementos, siempre que no se a l t e r e  e l

e s p ^ ir i tu  de lo  d e s c r ito .

l i o

N C T A -  D escrito  su f ic ien tem ente  cuanto antecede, 

só lo  r e s t a  consignar que lo  que se declara propio y nuevo 

de l o s  s o l i c i t a n t e s ,  es l o  contenido on las s igu ien tes

1 -  Aparato para regu lac ión  de lo s  h i lo s  de urdimbre

en los  t e la re s ,  que permite e fec tuar las  ataduras con e l  

. t e la r  en marcha, caracterizado e sencia!. mente por haberse 

215 p rev is to  eos c i l in d ro s  para le los  entre s í ,  acoplados a l  t e ­

la r  entre la  barra de o s c i la c ió n  y e l  plegador de urdimbre, 

teniendo dichos c i l in d ro s  sus extremos de lo s  e jes  apoyados 

en sus correspondientes co j in e te s  a bolas que están f i j o s  

sobre unos bloques dec linab les .

-  Aparato, según re iv in d ica c ió n  1 &, caracterizado22C 2
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porque los  citados bloques, son d cs l iza 'b les  a lo  la rgo  de 

unos soportes de corredera acoplados a ambas bancadas del 

t e la r .

3 -  Aparato, según re iv in d ica c ion es  1 y 2 , ca rac te -  

zado porque los  citados c i l in d ro s  t ienen  par misión esen- : 

c i a l  su jetar y regu lar las entregas de urdimbre, a cuyo f i n  

se quitan lo s  frenos de l plegador ac data, efectuándose la  

regu lac ión  de la  Liisitia por medio de lo s  dos c il ind ros  men­

cionados, que están forrados de f i e l t r o  y g iran ,p or golpe 

de batán d e l  t e la r .

4 -  Aparato, según re iv ind icac ion es  de 1 a 3, carac­

ter izado  porque de lo s  dos c i l in d ro s  c itad os ,  e l  dispuesto 

en la  zona in t e r i o r ,  t ien e  unas zonas en sus extremos para 

perm itir  acoplar un treno que regule la tensión de la  urdim­

bre.

5 -  Aparato, según re iv in d ica c ion es  de 1 a i ,  carac­

ter izado  porque en la  parte p o s te r io r ,  se preveen unos to r ­

n i l l o s  de rosca ^raduada, que controlan la  presión  entre lo s  

dos citados c i l in d ro s ,  a f i n  de que sea uniforme en toca la  

su p e r f ic ie  de contacto de los  mismos.

6 -  Aparato, según re iv ind icac ion es  de 1 a 5, carac­

terizado  porque lo s  c i l in d ro s  se prevean desmontables, a 

cuyo f in ,  la  pieza soporte Je la  bancada se prevóe de mane­

ra que permita que los  c itados c i l in d ro s  salgan h o r izo n ta l-  

mente; hablándose p rev is to  e l  montaje de lo e  t o m i l l o s  de 

p r e s ió n ,graduados, antes c itados, montados sobre una pieza 

de corredera que, a l  separarla, de su enganche, deja ab ierto  

e l  soporte para perm itir  que, d es lizán d ose , salgan de su 

a juste los  dos c itados c i l in d ro s .

7 -  Aparato, según re iv in d icac ion es  de 1 a 6, carac-25o
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ter izado  porque so han p rev is to  unos piñones en uno de lo s  

extremos, o en le s  dos, a e l  c i l in d ro  in t e r io r  de lo s  dos c i ­

tados, dispuestos en forma de s ie r ra ,  que engranar con un . 

tr inquete de manera que e v i t e  todo re troceso  indebido en e l

255 g ir o  de dichos c i l in d ro s .

8 -  Aparato, según re iv in d icac ion es  de l a  7, ca­

rac ter izado  porque se ha p rev is to  un portaurdiiabres d c s l i -  

zab le ,  que consta de una plataforma de inadera que permite 

a l  te jed o r  operar en la  parte trasera del t e la r ,  para mien-

26o tras v e r i f i c a n  e l  atado.

9 -  Aparato, según re iv in d ica c ion es  de 1 a 0, carac­

te r izad o  por e l  hedió de haberse p rev is to  un soporte de a l ­

macenaje de urdimbre, formado por dos piezas d c s l iza b le s  en 

sentido v e r t i c a l ,  a l o  la rgo  de dos columnas p a ra le la s ,  tu-

265 bulares, de h ie r ro ,  que tienen por misión s e r v ir  de guías a

las  citadas piezas dec linab les .

10 -Aparato, según re iv ind icac iones  de 1 a 9, ca— 

rac ter izad o  porque e l  movimiento de ascenso y descenso de la 

c itadas p iezas de soporte dec linab les , so e fectúa  por medio

270 de dos e jes  roscados, que g iran , cuya rosca t ien e  un paso

adecuado, tomando movimiento por medio de una manivela y 

uno o más juegos de engranajes de piñones cónicos.

11 -  Aparato, según re iv ind icac ion es  de 1 a 10, ca ­

rac te r izad o  porque las  citadas piezas de co porte t ienen  unas

275 . p iezas constitu idas por unas muescas que permiten a lo ja r

lo s  e jes  de unos c i l in d ro s  h o r izon ta les ,  que son lo s  guías 

de la  urdimbre acumulada en p liegues v e r t ic a le s .

12 -  Aparato, según re iv in d ica c ion es  de 1 a 11, ca­

rac te r izad o  porque lo urdimbre, en todo su ancho, se apoya

20o en lo s  c itados c i l in d ra o ,  quedando entre e l l o s  uno zona en
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posic ión  h o r izon ta l,  sobre la. que se hace descansar un c i ­

l in d ro  de contrapeso, que formará en la  urdimbre un pliegue

v e r t i c a l .

13 -  aparato, según re iv ind icac iones  de 1 a 1 2 , ca­

racter izado  porque se ha p rev is to  una zona de traba jo  para í 

la s  atadoras, constitu ida  por dos l ia ton es  de madera unidos 

entre s i  por medio de unas pinzas adecuadas, a f i n  de pre­

sionar o mejor dicho, apris ionar e l  extremo de Iqárdimbre 

de l plegador y presentarla  a l  atado a una a l tu ra  y posición 

conveniente.

1 4  -  A P A R A T O  P A I L A  R d G U U C I O H  A  

B A A  h a  h O d  P 2 h A h . P . j ,  Q 'd u  I n g -  i r l  R t / L ..

A L  T A L A I t  A ^  I A 3 0 H A .

L C T  R I L O   ̂ A  A  T R d l i i -  

L P 3  A T A D U R A S  C O N

Todo según queda descr ito  en la  presente memoria, 

que consta de once hojas fo l ia d a s  y mecanografiadas por una 

sdla cara, con un t o t a l  de doscientas noventa y dos l in ea s ,  

y cuatro hojas de planos que se acompañan.
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