ANO 1958 | Fxpediente ndm. ... .~

. *: 240710
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

CERTIFICADO DE ADICION

"MEMORIA DESCRIPTIVA

due se acompana a la solicitud de

un CERTIFICADO DE ADIC[ON en Espaifia,

a favor de

..bon. Domingo Roca iasé. .» de nacionalidad

@8 pafiola.. .. domiciliado en ... Bireelona. oo .
calle de . ... .. ;_lmodvarem ném. ... 157 .

por:

L BJOR.S.. ....», én el objeto de la patente principal ntim. . ..196.954. .
que fué concedida en 13 de.. . [ier20. .. . de 195.1 por

UL MALUTIL STOMATTCA.UDE BHYLIE PORUNMIRA COMNINTAL DE

CPAPRL DE BRLDL 3 PULVERULENLUS OB T LG DOA e s

Agente Sr. J.DiE LSRR

TITR e TS e



L2

De

10.

CLERTIFICADO
DE
ADICION

por "MEJOR.S EN EL UBJE20 D LA PATSUTE PRINCIPAL No 186,954
por “UN. MAJUINA AUTCLATICA DE LHVASE POR TIRA CCITINUA DB
PAPEL, DE PRCDUCTOS PULVERULL SITTOS DO SIFICADOSY, a favor de

Don DOLISGO RCCA HASU, de nacionalidad espatfiola, residente cn

BARCELOHA, calle Almogévares, 157 1¢ 12

PIEIORTA DESCRIPIIVA

La presente invencidén se refiere a unas mejoras en el
objeto de la patente principal n¢ 196.954 por una mdguina au-
tomédtica de envase por tira continua de papel, de productos
pulverulentos dosificados,

Bn lz patenite »Hrineipal, se habla previsto ya dos
certificados de zdicidn en los gue se introducian mejoras
encaminadas a un meyor rendimiento y a la extensidén del pro-
cedimiento 21 envasado de comprimidos diversos, tal es el
cuso del certificado de adiecidn, n? 211.331.

Cabe no obstinte mejorsr aun mds el proceso operato-~

rio sezuido por la mfauina y simplifioccr los elementos acti-
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El principal motivo del presente certificade de adl-

vos de la misma.

cién consiste en introducir una serie de mejorzs en el sistema
del eanvasado, para lograr una econoula, tunto en lo relativeo
al meterial de envolver, como & gu manera mecdnica de lograr
el envasado.

En la patente principal vy mds particularmente en su
segundo certificado de adicidén, n¢ 211.331 se efectda el en-
vasado & base de disponer entre dos bandas de papel termo-sod-
dable, les tabletas u otrus artfculos simnilares, para luego
colocar las dos o cuatro Sebletas dentro de una protececién
tipo curters,

Con la mejora iue se reivindica en el presente certi-
ficado de adicibn se logra el envaszdo partiendo de dos bandas
de papel termo-soldable una de ellas doble en anchura que la
otra, ya gue la mas ancna ha de servir pura doblarla por su
lfnea media y convertirls a la vez en cartera sirviendo la o-
tra mitad restante péra cooperar junto con la osra banda = la
contencidén y alojamiento de las tabletas envasadag.

Log departementos individuales formados, son taladros
regpectivamente en sus lineas, tento verticales como horizonta-
les, para poder ser separadas del resfo de lis demds, restan-
do la cublerta o tapa con el anuncio o mobtivo propazandfstico
adecuado.

tste método permite utilizar la marcha contfnua previs-—
ta en le patente principal y su segundo certificado de adicidn,
partiendo de dos bobinas de papel, una doble de ancho que la
otra, las dog termo-soldibles, en materisal transparente o no
y dispuesias para ser cortadas en secciones de a dos, cuatro,

seis etc.
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Para poder lograr el envasado segin se ha indicado, se
dispone de une mdquina coiuipuesta en sus c¢sencizles, de tres ro-
dillos, un alimeuntador central que distribuye la regularidad
del envasado de las tebletas, dosificdndolas automdticamente,

5e por medio de uwna canzl verbticel de una o dos caidas, reguldn-
dolazs una digposicidn de palanguitas colocadas en su exterior
cuyaz puntas sostienen las tabletas depositadas en la canal
de caida y otras que distribuyen les dos vue han de caer para
ser envagadag.

1. Con el fin de Zacilitar la expliicacidn se acompailz a
la presente memoris una ldiminz de dibujos en la gue se ha re-
presentado un caso de realizzcidn que se cita a tftulo de ejem~

e plo.
R Bn el dibujo:

15. le fisura 1, representa en vista frontal y sececién
transversal el envesado en sus fases,

la figura 2, indice en seccidn transversal en envase
terainado formando cursera,

la figura %, nenifiesta el freate esquemdtico de lu

2G, mdyuina con los tres rodillos operantes,

la figura 4, indica la vista laterel y froatal de
cada rodillo opercnte coansidercdos zisladumente, con el deta-
lle (I) par: lus cuchillas de marcedo.

in les figuras, se indica en -l la ftira o ounda de

25. papel mwds ancha y en -2- la estrecha, siendo la operacidn de
envasado la indiccda en lu figuré 2, esto es, el doblado del-
borde -a- y el plegado de la zonz -b-, cue formard la cubri-
cidn © cartera.

En la mdquina se han previsto los rodillos operantes

=3~ =4- 5. segin figura 3, y 4 pasando las bandas -l- y -2-
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rocedentes de vobings 5 y B' por entre los rodillos 3 4
1Y J ¥

13

51'u1en o conjuntamente por entre el 3 y 5, ¥n log dos prime-
ros rodillos se taladra ademds la cinte - verticalmente y en
los sezundos, norizontalmente. Los rodillos estdn dispuestos
para ser calentados sléctricamente por unas resistencias elée~
tricas instaladas en su interior dentro de unos vasos metdli-

-

cos, 10s cuzles por irradizcidn calienten el rodilloe.
1

b

reatos rodillos, llevan unos hendidos o vacilados que
sirven pars que el volumen de loeg preductos a envasar, se alo-

je en cllos permitiendo gue el papel towa foras obligada por

SUh

ot

a tableta. ¥l rodillo -3- lleva unas hendiduras -l- -H'4 tan-
to0 circularcs como Ltrinsversales, cuya misidn es recibida ls
aceidn de lus cuchillag -0- dispuestas en los obtros rodillos
421 couwo se indica en el rodillo -5- de la fig 4, y det:ille
(I).

Bn los rodillos se hea previsto un estrliado en sentido
tronsversal cue ftiene por objeto heocer yue se produzca un
eagrapadc o gofrado entre las bandus C¢e pupel produciéndose

"

su unidn por color y vpresidba, io cue en conjunto proporciona
una hermeticidad absolute.

Bl rayado, puede tener la oricntacidn cuve mds conven-
58, con tal que ac logre €l cagrapado mds perfecto posible.
sn el trabajo fe los rodillos, se ha previsto una cliex-
nativa de relaeidn pors la gue los rodillos -35- y -4- zctdan
sobre lu banda -l- miesntrss yue los =3- y =5-~ obrun no solo
sobre la banda -l- sino sobre ung banda -2- gug procede ahors
de la bobina BY colocude 4l lado de la mdguina, convirtién-

dose en una protecclbén <e facvurs de rters, pura ser cor-
tada posteriormente y guedando pes.cu a 1o

4V Pt

que &e¢ hecho se

convicrte en cubierta,
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3e ha previsto en los rodillos superiores =3- y -4-,
ung posibilidad de realizor en vac¥o en sus @lveolosy con la fi-
nalic..d de jyue el pasar el pupel entre ellos, se logre un mol-

deo por succidbn en capacii.

{The

spropiada
nados productos, teles cono supositorios, o productos irregu~
lareé, pasvosos, etc.

La invencidén, dentro de su esencialidzd, puede ser
llevada a la prédctica en otrag foruas de realizacidn que di-
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la
descripcibn, a las cuales alcanzard igualmente la proteccidn
que ge recaba, Podrd, pues, coanstruirse en cualquier forma
y temafio, con los medios y meteriales mds adecuados por que-
dar s0do ello comprendido en el espIritu de las reivindica-

ciones.
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iecha lz descripcidn del presente invento se declara

-

Ccomo nueves y de propia invencidn, los siguientes reivindica-

cloneg:
L. liejoras en el onjeto de la putecnite principal, n¢
Se 186.954 por una mfguins sutondtica de envase por tira conti-

nua de papel, de productos pulverulentos dosificedos, curuc—

terizudus escncialuente por el hecho de realizar el eanvasado

& partir de dos firas o bandus de papel autosolduble bujo

presidn y calor, giendo une de lgs bandus de doble anchura
1C. gue 1z otra | formando ¢l envase por doblado del borde infe-

rior de la bantu mayor scbre lu menor, soldzdura de las par-

tes superior e inferior ¢l lojamiento donde se halla el pro-

ducto envasado y plesado por lu linea media de la mitad sobran-

te de la banda meyor, pers dar luger a una cartera, que cubra
15. al envese propiemente dicho, operando con un juego de tres
rodillos, de los cuales dos son tanjentes con sus centros en
una horizomta. y el tercero es tansente & uno de los otros
con los centros en une vertical, cowprendiendo los rodillos
medios para slojar entre lus bundes ¢l comprimido o similar,
20. medios pera el picado en scntico horizontal y para el picado
en sentido verticul y un estriado pars la trubazdn perfecta
de las bandas bajo la presidn y culor de soldadura.

2. mejoras segdn la unterior reivindicacién en las

que, los dos rodillos horizontales, 0 superiores, presentan

25. ¢isposicidbn paira g1 icado, llevando al efecto uno de c¢llos ram

o]

ras trznsvers:les a su cunto y circular.g, nientras cue el otro
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lleva cuchillas con borde interrumpldo para encaje en dichas
ramaras, comnrendiendo el tercer rodillo, enezlogamente c-ochi-
1llas, para que en el conjunto se logre el picado verticul y el
orizontal.

5o ilejoras se Mn las reivindicuciones 1 y 2 en las

que, las dos bandzs, ancha y estrecha proceden de bobinas ls-

terales a la mfquina & Yz albturs de los rodillos suveriores,

o

pasendo el conjunto de lus bancas por entre ellos para el pi-
cu.”0 vertical y por entre los primeros Yy tercero pars el
picado horizoatal y soldacdura.

4. ﬁejor;s segdn las reivindicaciones 1 & 3 en los
cue la benda cncha puede eatrar formando ya directamente la

cartera.

3

reivindicaciones 1 a 4 en las

A

5. Ligjores sezin la:
que, los citados rodillos se hallan cdotados de calefaccidn
por resistencizs eléctricas, alojadus en casos metédlicos de
los cuales gze irrodis el czlor propio pare la soldadura.

Ge ilejores sesdn las reiviadicaciones 1 a 5 en las
aue los <dos rodillos superiores pueden equipcrse con disposi-
tivo de succién por vacfo, a fin de obtener el moldeo del pa-
pel & su paso ante las cuvidudes de los mismos, para fines
de envase de prociuctos de forma ir -egular,.

T ilejores en el objeto de la patente principal no
196.954 por una mdguina cutomdtica de envase por tira conti-
nua de papel, <de prodnetos pulverulentos dosific:dos.

Seguin se describe ¥y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de siete hojas foliadas y escritas & md-
suinu acompafindes de dos ldminse de dibujos.

Kedrid, a 1% de llarzo de 1958,

T TR LT =10
_';(; (V25 G 3} z-.)(J .
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Taime Lserr
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